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This product complies with the European Union Directive 98/79/EC, and it is marked with
CE-symbol. If the pipette is used according to this directive, the user shall read the additional

information at www.thermo.com/finnpipette or contact the manufacturer.

Product specifications are subject to change without prior notice. Finnpipette® and Finntip®
are registered trademarks of Thermo Fisher Scientific Oy.

Dieses Produkt entspricht der Richtlinie 98/79/EG der Europdischen Union und ist mit dem
CE-Symbol gekennzeichnet. Wird die Pipette entsprechend dieser Richtlinie verwendet,
muss der Anwender die zusatzlichen Informationen auf www.thermo.com/finnpipette
lesen oder den Hersteller kontaktieren.

Wir behalten uns das Recht auf unangekiindigte Anderungen der Produktspezifikationen vor.
Finnpipette® und Finntip® sind eingetragene Warenzeichen der Fa. Thermo Fisher Scientific Oy.

Ce produit est conforme a la directive de I'Union européenne 98/79/CE et porte le marquage
CE. Sila pipette est utilisée selon cette directive, |'utilisateur est tenu de contacter le fabricant
ou de lire les informations supplémentaires données sur www.thermo.com/finnpipette.

Les spécifications du produit sont sujettes a modification sans avis préalable. Finnpipette®
et Finntip® sont des marques déposées de Thermo Fisher Scientific Oy.

Este producto cumple la Directiva de la Unién Europea 98/79/CE y presenta el simbolo CE. Si
la pipeta se usa de acuerdo con esta Directiva, el usuario debe leer la informacion adicional

presente en www.thermo.com/finnpipette o ponerse en contacto con el fabricante.

Las especificaciones del producto pueden cambiar sin previo aviso. Finnpipette® y Finntip®
son marcas registradas de Thermo Fisher Scientific Oy.
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Product description

The Finnpipette F1 is a continuously adjustable, general purpose micropipette for sampling and
dispensing accurate liquid volumes.

[t operates on an air displacement principle (i.e. an air interface) and uses detachable, disposable
tips.

The adjusted delivery volume is displayed digitally on a readout window in the handle.

The twelve different models of Finnpipette F1 pipettes cover a volume range from 0,2 ul to 10 ml.

Order No. Volume Range Finntip

4641010 02 ul to 2 ul Flex 10

4641020 05 ul to 5 pl Flex 10

4641030 1 ul to 10l Flex 10

4641040 1 ul to 10 ul 250 Universal, 200 Ext, Flex 300
4641050 2 ul to 20 pl 50

4641060 2 ul to 20 pl 250 Universal, 200 Ext, Flex 300
4641070 10 pl to 100l 250 Universal, 200 Ext, Flex 300
4641080 20 ul to 200 pl 250 Universal, 200 Ext, Flex 300
4641090 30 ul to 300 pl 300, Flex 300

4641100 100 ul to 1000 pl 1000, Flex 1000

4641110 05 ml to 5 ml 5ml

4641120 7 ml to 10 ml 10 ml, Flex 10 ml Ext

The thirteen different models of Finnpipette F1 Fixed Volume pipettes cover a volume range
from 1 pl to 10 ml.

Order No. Volume Range Finntip

4651000 1Tl Flex 10

4651010 5 ul Flex 10

4651020 10 pl 250 Universal, 200 Ext, Flex 300
4651030 25yl 250 Universal, 300, 200 Ext, Flex 300
4651040 50 pl 250 Universal, 300, 200 Ext, Flex 300
4651050 100yl 250 Universal, 300, 200 Ext, Flex 300
4651060 250  pl 1000, Flex 1000

4651070 500 pl 1000, Flex 1000

4651080 1000 pl 1000, Flex 1000

4651090 2000l 5ml

4651100 3000  pl 5ml

4651110 5000  pl 5ml

4651120 10000 pl 10 ml

The ten different models of Finnpipette F1 Multichannel pipettes cover a volume range from
1 pl to 300 pl.

Order No.  Channel  Volume Range Finntip
4661000 8 Tyl to 10 ul Flex 10
4661010 8 5yl to 50 upl 250 Universal, 200 Ext
4661020 8 10 pl  to 100 pl 250 Universal, 200 Ext
4661030 8 30 ul to 300 ul 300, Flex 300
4661040 12 1T uyl to 10 ul Flex 10
4661050 12 5yl to 50 pl 250 Universal, 200 Ext
4661060 12 10 pl to 100 pl 250 Universal, 200 Ext
4661070 12 30 pl to 300 pl 300, Flex 300
4661080 16 Tyl to 10 pl Flex 10(384)
4661090 16 5 pl to 50 pl 50



Digital display
The adjusted delivery volume is clearly indicated in the large
digital display on the handle.

Raw materials
The Finnpipette F1 is made of mechanically durable and chemically resistant materials.

F1 pipette includes components which contain antimicrobial additive silver sodium hydrogen
zirconium phosphate. Silver is known to inhibit the growth of broad spectrum of micro-organisms.
For more information, please contact us at info.pipettes@thermofisher.com.

Common laboratory desinfectants, like 70 % ethanol, can be used without effect to antimicrobial
treatment.

Description of tips

Finntips are recommended for use with the Finnpipette F1.
They are made of virgin natural colour polypropylene, generally regarded as the only
contamination free material suitable for tips. Finntips are also autoclavable (121°C).

Pipette operation
Setting the delivery volume
1. Set the delivery volume using the knob on the top of the pipette. 1
Pull the knob to activate the volume setting. -

2. Toincrease the delivery volume, turn the knob k\-——/
counterclockwise. To decrease the delivery volume, P R
turn it clockwise. ‘

3. Make sure that the desired delivery volume clicks into place.

4. Do not set volumes outside the pipette’s specified volume range.
Using excessive force to turn the knob outside the range may
jam the mechanism and eventually damage the pipette.

5. Lock the volume by pushing the knob down.

ID-tag
You can mark the pipette application, your initials, the
calibration date, etc. on the ID-tag. Remove the pipette’s

module to replace the tag. Mark the label with a pencil and
slide the tag together with the holder back to it's slot.

Tip ejection
To help eliminate the risk of contamination, each pipette is
fitted with a tip ejector system. To release the tip, point the

pipette at suitable waste receptacle and press the tip ejector
with your thumb.

Adjusting the finger rest

The finger rest can be adjusted by rotating it 60 degrees
to both directions of the center position. Usually right
handed operators turn it left (counter clockwise) to get the
best possible position for the thumb to eject the tip. See
picture.

Pipetting techniques ‘
Push and release the knob slowly at all times particularly when working with high viscosity

liquids. Never allow the knob to snap back.
Make sure that the tip is firmly attached to the tip cone. Check for foreign particles in the tip.

Before you begin your actual pipetting work, fill and empty the tip 2-3 times with the solution
that you will be pipetting. Hold the pipette in an upright position while aspirating liquid. The
finger rest should rest on your index finger. Make sure that the tips, pipette and solution are at
the same temperature.



Forward technique
Fill a clean reagent reservoir with the liquid to be dispensed.

1

2.

4.

Depress the knob to the first stop. 12 34
Dip the tip under the surface of the liquid in the 4 4
reservoir to a depth of about 1 cm and slowly
release the knob. Withdraw the tip from the
liquid touching it against the edge of the reservoir ¥ ‘: ‘
to remove excess liquid. —
Deliver the liquid by gently depressing the knob \

i

to the first stop. After a delay of about one
second, continue to depress the knob all the way I
to the second stop. This action will empty the tip.

Release the knob to the ready position. If necessary, change the tip and continue pipetting.

Reverse technique

The reverse technique is suitable for dispensing liquids that have a high viscosity or a tendency
to foam easily. The technique is also recommended for dispensing very small volumes. Fill a clean
reagent reservoir with the liquid to be dispensed. 1234

1.
2.

Depress the knob all the way to the second stop. 1
Dip the tip under the surface of the liquid in the
reservoir to a depth of about 1 ¢cm, and slowly
release the knob. This action will fill the tip. F 2 ¥
Withdraw the tip from the liquid touching it -
against the edge of the reservoir to remove \

f

v

excess liquid.

Deliver the preset volume by gently depressing
the knob to the first stop. Hold the knob at the first
stop. Some liquid will remain in the tip and this should not be included in the delivery.
The remaining liquid should either be discarded with the tip or pipetted back into

the container.

Repetitive technique

The repetitive technique offers a rapid and simple procedure for repeated delivery of the same
volume. Fill a clean reagent reservoir with the liquid to be dispensed.

1.
2.

4.

Depress the knob all the way to the second stop. 1 2 3 4
Dip the tip under the surface of the liquid in the 4 4
reservoir to a depth of about 1 cm, and slowly re
lease the knob. This action will fill the tip.
Withdraw the tipfrom the liquid touching against —§
the edge of the reservoir to remove excess liquid.
Deliver the preset volume by gently depressing
the knob to the first stop. Hold the knob at the
first stop. Some liquid will remain in the tip and
this should not be included in the delivery.
Continue pipetting by repeating steps 3 and 4.

Pipetting of heterogeneous samples

(deproteinization in blood glucose determination, for example)
Use steps 1 and 2 of the forward technique to fill the tip with blood.
Wipe the tip carefully with a dry clean tissue.

1.

1234

Immerse the tip into the reagent and depress the v <
h h

knob to the first stop, making sure the tip is well
below the surface.
Release the knob slowly to the ready position. |
This will fill the tip. Keep the tip in the solution. ; 5
Depress the knob to the first stop and release -
slowly. Keep repeating this procedure until the

11

<
<

interior wall of the tip is clear.
Finally, depress the knob all the way to the
second stop to completely empty the tip.



Calibration and adjustment

All Finnpipettes are factory calibrated and adjusted to give the volumes as specified with
distilled or deionized water using the forward pipetting technique. It should be noted that the
use of other pipetting techniques may affect the calibration results. The pipettes are constructed
to permit re-adjustment for other pipetting techniques or liquids of different temperature and
viscosity.

Device requirements and test conditions

An analytical balance must be used. The scale graduation value of the balance should be chosen
according to the selected test volume of the pipette:

Volume range readable graduation
under 10 pl 0.00 1 mg

10-100 pl 0.01 mg

above 100 pl 0.1 mg

Test liquid: Water, distilled or deionized, “grade 3" water conforming 1SO 3696. Tests are done
in a draft-free room at a constant (+0.5°C) temperature of water, pipette and air between 15°C
to 30°C. The relative humidity must be above 50%. Especially with volumes under 50 pl the
air humidity should be as high as possible to reduce the effect of evaporation loss. Special
accessories, such as the evaporation trap, are recommended.

Procedure to check calibration

The pipette is checked with the maximum volume (nominal volume) and with the minimum volume.
A new tip is first pre-wetted 3-5 times and a series of ten pipettings is done with both volumes.
A pipette is always adjusted for delivery (Ex) of the selected volume. Use of forward pipetting
technique is recommended. The maximum permissible errors are designed for forward method.

Procedure:
1. Do 10 pipettings with the minimum volume.
2. Do 10 pipettings with the maximum volume.

3. Calculate the inaccuracy (A) and imprecision (cv) of both series.
4. Compare the results to the limits in the Table 1.

If the calculated results are within the selected limits, the adjustment of the pipette is correct.
TABLE 1: Maximum permissible errors according 1S08655

Range Volume Inaccuracy Imprecision
pul ul % s.d. pl cv%
02-2 yl 2 +0.080 4 0.040 2.0
02 +0.080 +40 0.040 20.0
0,5-5pl 5 +0.125 +2.5 0.075 1.5
0.5 +0.125 25 0.075 15
1-10 pl 10 +0.120 1.2 0.080 08
1 +0.120 +12 0.080 8.0
2-20 pl 20 +0.20 +1.0 0.10 05
2 +0.20 +10.0 0.10 5.0
10-100 pl 100 +0.80 0.8 0.30 0.3
10 +0.80 8.0 0.30 3.0
20-200 pl 200 +1.60 0.8 0.60 0.3
20 +1.60 8.0 0.60 3.0
30-300 ul 300 +4.0 +1.3 1.5 05
30 +4.0 +13 1.5 5.0
100-1000 pl 1000 +8.0 0.8 30 0.3
100 +8.0 8.0 3.0 3.0
05-5ml 5000 +40.0 0.8 15.0 0.3
500 +40.0 8.0 15.0 3.0
1-10 ml 10000 +60.0 0.6 30.0 0.3
1000 +60.0 +6.0 30.0 3.0



Fixed Volume Inaccuracy Imprecision

pl pl % s.d.pl cv%
1 +0.04 +4.0 0.04 4.0
5 +0.07 +1.4 0.07 1.4
10 +0.09 +0.9 0.08 08
25 +0.15 +0.6 0.13 05
50 +0.3 +0.6 02 04
100 +0.4 +0.4 0.3 0.3
250 +1.0 04 0.8 0.3
500 +1.5 +0.3 1.5 0.3
1000 +3.0 0.3 0.3 0.3
2000 6.0 +0.3 4.0 02
3000 +9.0 0.3 6.0 02
5000 +15.0 +0.3 10.0 02
10000 +30.0 0.3 20.0 02
Range Channel Volume Inaccuracy Imprecision
pul pul % s.d.pl cv%
1-10 ! 81216 10 +0.24 2.4 0.16 1.6
1 +0.24 +24 0.16 16
5-50 pl 81216 50 +1.0 2.0 04 08
5 +1.0 +20 04 8.0
10-100pl 812 100 +080 0.8 0.30 03
10 +080 8.0 0.30 3.0
30-300ul 8,12 300 +8.0 2.7 30 1.0
30 +8.0 +26.7 3.0 10.0
Adjustment

Adjustment is done with the service tool.

1. Place the service tool into the openings of the
calibration nut at the top of the handle.

2. Turn the service tool clockwise to increase, or
counterclockwise to decrease the volume.

3. After adjustment check the calibration according
to the instructions above.

Formulas for calculating results
Conversion of mass to volume
V=(w+e)xZ V = volume (pl)

w = weight (mg)

e = evaporation loss (mg)

Z = conversion factor for mg/ul conversion

Evaporation loss can be significant with low volumes. To determine mass loss, dispense water
to the weighing vessel, note the reading and start a stopwatch. See how much the reading
decreases during 30 seconds (e.g. 6 mg = 0.2 mg/s).

Compare this to the pipetting time from taring to reading. Typically pipetting time might be 10
seconds and the mass loss is 2 mg (10 s x 0.2 mg/s) in this example. If an evaporation trap or lid
on the vessel is used the correction of evaporation is usually unnecessary.

The factor Zis for converting the weight of the water to volume at test temperature and pressure.
A typical value is 1.0032 pl/mg at 22°C and 95 kPa. See the conversion table on page 48.

Inaccuracy (systematic error)
Inaccuracy is the difference between the dispensed volume and the selected volume of a pipette.

A=V- V, A = inaccuracy
V' = meanvolume
Vy, = nominal volume

Inaccuracy can be expressed as a relative value: A% =100% x A/ V



Imprecision (random error)

Imprecision refers to the repeatability of the pipettings. It is expressed as standard deviation (s)
or coefficient of variation (cv)

standards deviation

mean volume

n —_ 2 S
X (K - v
number of measurements

S= i
n-1 n _
Standard deviation can be expressed as a relative value (CV) CV =100% x S / V

Maintenance

When the Finnpipette F1 is not in use, make sure it is stored in an upright position. We
recommend a Finnpipette stand for this purpose.

The part # refer to exploded views beginning at page 49.

Short-term service

The pipette should be checked at the beginning of each day for dust and dirt on the outside
surfaces of the pipette.
Particular attention should be paid to the tip cone. No other solvents except 70 % ethanol should
be used to clean the pipette.
L1
l
{

Long-term service, single channel pipettes ?
E >

If the pipette is used daily it should be checked every three months. The

servicing procedure starts with the disassembly of the pipette. ‘

1-1000 pl pipettes

1. Press the tip ejector.

2. Rotate the tip ejector 11 counterclockwise and pull it out.

3. Turn out the tip cone counterclockwise with the service tool.

4. Pull out the piston and other parts. Push out with piston the rest of the
piston assembly. Then turn the tip cone upside down and tap all parts
from tip cone. Remember keep all parts in order on table for reassembly.

5. Clean the piston, the piston spring and the O-rings with a dry
napless cloth.

6. Check the tip cone for foreign particles.

Grease the cleaned parts with the lubricant that comes with the pipette.

8. Reassemble the pipette components.
0.2-2pl, 0.5-5pl & 1-10 pl: First, slide spring 22, o-ring
support 23 and o-ring 24 on the tube 21. With the 0.2-2pl
model insert the tube 27 into the tube 21. Then slide the
spring 13, spring support 16 and tubes 17 and 18, higger
o-ring 19 and smaller o-ring 20 back on the piston.

)
|

~

Compress the spring with fingers by pressing
piston and spring support 16 against each other
and slide the tube 21 with rest of the parts on
the piston. Hold the spring compressed and
carefully slide the entire assembly into the tip
cone and release the spring.

2-20 pl: Slide the spring 13, spring support 16 and
tubes 17 and 18, bigger o-ring 19 and smaller
o-ring 20 back on the piston. Compress the spring
with fingers by pressing piston and spring support
16 against each other and slide the bigger o-ring
19, smaller o-ring 20, spring support 21 and the
spring 22 (smaller diameter against spring support
21) on the piston. Hold the spring compressed and
carefully slide the entire assembly into the tip
cone and release the spring.

10-100 pl & 20-200 pl: Slide the spring 13, spring
support 16 and o-ring 17 back on the piston. Slide
the entire assembly into the tip cone.

200-1000pl



10.
0.5-5ml & 1-10 ml pipettes

1.
2.

3.

4.

5.

5.
6.

Long-term service, multichannel pipettes

100-1000pl: Put the o-ring 17 and support ring 16 to the tip cone. Slide the spring 13 on
the piston and slide the entire assembly into the tip cone.
All: Put the spring 15 and support 14 on top of the tip cone
and carefully insert the tip cone assembly to the handle
and turn it tight by hand.
Reassemble the tip ejector.

Press the tip ejector. :
Rotate the tip ejector 10
counterclockwise to open it.

Disassemble the lower part of the tip
ejector 14 (snap fitting).

Turn the cylinder 13 counterclockwise and pull out the
tip cone assembly.

Remove the cylinder 13 by pressing the snaps fittings of
the cylinder.

Clean and regrease the O-ring 12 and cylinder 13.
Assemble the parts in the opposite order of disassembly.

If the pipette is used daily it should be checked and lubricated every three months.

1.

2.

a1~ w

N

12.
13.
. Screw the module in the handle and tighten with service tool head#2.
15.

Place the service tool head#1 between ring 15 and ejector 23. Push the tool until the
partssnap from each other.

Check that the ejector lever is in up position and pull down the tip ejector part of

the module.

Place the service tool head#2 in the hole of adapter tube 46.

Open the upper end of the tip ejector slightly and remove the tip ejector.

Screw out the module of the handle.

Press the spring 13 and remove the locking pieces 12 from the groove. Remove the
spring 13.

Take off the locking claws 44 and 45 and pull out the adapter tube 46 and tube 43.

Use a screwdriver to remove the four / six screws 20,21 in the module cover and lift off
the cover.

Remove the piston bar 16 and clean the pistons 31 and tip cones 42 with a dry nap—free cloth.
If needed, service the tip cones:

16channel 1-10ul: The tip cones cannot be serviced, please replace if necessary.

30-300 pl, 10-100p1 & 5-50 pl: Open the tip cone by carefully releasing the cover ring 32
from its snap joint with the screwdriver. Remove all the parts from the tip cone. Clean all
the parts. If needed, replace the o-rings. Take one piston. Slide the spring 33, cover ring 32
(larger hole), spring 34,, support ring 35, (0—ring 37 bigger 5-50pl) and o-ring 36 (smaller)
onto the piston. Grease the o—ring with the lubricant provided in the pipette package. Slide
all the parts into the tip cone 30 and close the snap joint of the cover ring 32.

1-10 pl: Open the tip cone by carefully releasing the cover ring 32 from its snap joint with
the screwdriver. Remove all the parts from the tip cone. Clean all the parts. If needed,
replace the o-rings. Take one piston. Slide spring 33, cover ring 32 (larger hole), support 35,
o-ring 36 (bigger), o—ring 37 (smaller) and o—ring support 38 onto the piston. Then slide
spring 39, spring support 40 (sharp edges first) and o—ring 41 onto the o-ring sup port 38.
Grease the o-rings with the lubricant provided in the pipette package. Slide all the parts
into the tip cone 30 and close the snap joint of the cover ring 32.

. Install the piston bar 16 with pistons and tip cones in the cover and close the cover with

the four / six screws 20,21.

. Place the adapter tube 46 and tube 43 on the neck of the module and insert the locking

claws 44 and 45.
Insert spring 13 and locking pieces 12 to the piston rod 16.
Place the tip ejector on the module.

Push the tip ejector lever down, until you hear a “click”.



Service Instructions for Multichannel Pipette Tip Cones

To ensure even performance between all channels in a multichannel pipette, all tip cones have
to be changed at the same time, if any of them needs to be changed. Don’t mix tip cones of
different packages, because one bag contains a matched set of tip cones.

Trouble shooting

The table below lists possible problems and their solutions.

Defect Possible reason Solution
Leakage Tip incorrectly attached Attach firmly
Foreign particlesbetween tip and Clean tip cones attach new tips
tip cone
Foreign particles between the Clean and grease O-ring and
piston, the O-ring and the cylinder cylinder.
Insufficient amount of grease on Grease accordingly
cylinder and O-ring
0O-ring damaged Change the O-ring
Inaccurate Incorrect operation Follow instructions carefully
dispensing Tip incorrectly attached Attach firmly
Calibration altered: caused by Recalibrate according to
misuse, for example instructions
Inaccurate Unsuitable calibration Recalibrate with the liquids

dispensing with
certain liquids

High viscosity liquids may require
recalibration

Package

in question

The Finnpipette F1 is shipped in a specially designed package containing the following items:

©OOoN o~ wN

CAUTION!

The Finnpipette

Service tool
Multichannel service tool
Finntip sample

Tube of grease
Instruction manual
Calibration certificate
Shelf hanger

Two stickers

The Finnpipette is designed to allow easy in-lab service. If you would prefer to
have us or your local representative service your pipette, please make sure that
the pipette has been decontaminated before you send it to us.

Please note that the postal authorities in your country may prohibit or restrict the
shipment of contaminated material by mail.



Produktbeschreibung

Finnpipette F1 ist eine stufenlos einstellbare Mehrzweck-Mikropipette zur Entnahme und
Ausgabe genauer Fliissigkeitsmengen.

Sie funktioniert auf der Basis des Luftverdrangungsprinzips (d. h. einer Luftschnittstelle) und
verwendet abnehmbare Einwegspitzen.

Das einstellbare Ablaufvolumen wird in einer digitalen Anzeige am Griff dargestellt.

Die zwolf Pipettenmodelle von Finnpipette F1 umfassen einen Volumenbereich von 0,2 pl bis
10 ml.

Bestellnr. Volumen Finntip

4642010 02 pl  bis 2 ul Flex 10

4642020 05 pl  bis 5 pl Flex 10

4642030 1 pl bis 10 pl Flex 10

4642040 1T upl  bis 10 pl 250 Universal, 200 Ext, Flex 300
4642050 2 pl bis 20 ul 50

4642060 2 pl bis 20 ul 250 Universal, 200 Ext, Flex 300
4642070 10 ul  bis 100 pl 250 Universal, 200 Ext, Flex 300
4642080 20 pl  bis 200 pl 250 Universal, 200 Ext, Flex 300
4641090 30 ul  bis 300 pl 300, Flex 300

4641100 100 pl  bis 1000 ul 1000, Flex 1000

4641110 05 ml  bis 5 ml 5ml

4641120 1 ml bis 10 ml 10 ml, Flex 10 ml Ext

Die dreizehn Pipettenmodelle von Finnpipette F1 Fixed Volume umfassen einen Volumenbereich
von 1 pl bis 10 ml.

Bestellnr. Volumen Finntip

4652000 1Tyl Flex 10

4652010 5 Flex 10

4652020 10yl 250 Universal, 200 Ext, Flex 300
4652030 25 oyl 250 Universal, 300, 200 Ext, Flex 300
4652040 50yl 250 Universal, 300, 200 Ext, Flex 300
4652050 100  pl 250 Universal, 300, 200 Ext, Flex 300
4652060 250yl 1000, Flex 1000

4652070 500  ul 1000, Flex 1000

4652080 1000 pl 1000, Flex 1000

4652090 2000 pl 5ml

4652100 3000  pl 5ml

4652110 5000 i 5ml

4652120 10000 pl 10ml

Die zehn Pipettenmadelle von Finnpipette F1 Multichannel umfassen einen Volumenbereich von
1 pl bis 300 pl.

Bestellnr.  Channel  Volume Range Finntip

4662000 8 1wl bis 10 pl Flex 10

4662010 8 5 pl bis 50 pl 250 Universal, 200 Ext
4662020 8 10 ul  bis 100 ul 250 Universal, 200 Ext
4662030 8 30 pl bis 300 pl 300, Flex 300
4662040 12 1wl bis 10 pl Flex 10

4662050 12 5 pl bis 50 pl 250 Universal, 200 Ext
4662060 12 10yl bis 100 pl 250 Universal, 200 Ext
4662070 12 30 pl  bis 300 ul 300, Flex 300
4662080 16 1wl bis 10 pl Flex 10 (384)
4662090 16 5 ul  bis 50 pl 50



Digitalanzeige

Die einstellbare Ablaufmenge ist in der groRen digitalen
Anzeige am Griff zu sehen.

Materialien

Die Finnpipette Flwird aus mechanisch dauerhaften und chemisch bestandigen Materialien
hergestellt.

Die Pipette F1 enthalt Komponenten, die den antimikrobischen Zusatz Silber-Sodium-Hydrogen-
Zirkonium-Phosphat beinhalten. Silber ist bekannt fiir seine wachstumshemmendende Wirkung
auf ein groRes Spektrum von Mikroorganismen. Fiir ndhere Informationen wenden Sie sich bitte
an info.pipettes@thermofisher.com.

Handelsibliche Labordesinfektionsmittel wie 70% Ethanol kdnnen verwendet werden, ohne
dass die antimikrobische Wirkung beeintrachtigt wird.

Beschreibung der Spitzen

Fiir die Verwendung mit der Finnpipette F1 werden Finntips empfohlen.
Siebestehenausneuem, naturfarbenem Polypropylen, demallgemeineinzigen nichtkontaminierenden
Material, das fiir Spitzen geeignet ist. Finntips sind ebenfalls autoklavierbar (121°C).

Bedienung der Pipette

Einstellen der Ablaufmenge 1

1. Die Ablaufmenge wird mit dem Knopf am oberen Ende der 1
Pipette eingestellt. Ziehen Sie den Knopf nach oben, um die -
Mengeneinstellung zu aktivieren. \\.__/4 +

2. Um die Ablaufmenge zu erhdhen, drehen Sie den Knopf gegen 2™
den Uhrzeigersinn. Um die Ablaufmenge zu verringern, drehen
Sie ihn im Uhrzeigersinn.

3. Vergewissern Sie sich, dass die gewiinschte Mengeneinstellung
einrastet.

4. Wahlen Sie keine Ablaufmenge, die auerhalb des fiir die
Pipette zuldssigen Bereichs liegt.

Durch das gewaltsame Drehen des Knopfs auRerhalb des
Bereichs kann der Mechanismus beschadigt und die
Pipette unbrauchbar werden.

5. Arretieren Sie die Mengeneinstellung, indem Sie den

Knopf driicken.

Kennschild

Die Pipette ist mit einem Kennschild versehen, auf dem Sie
Anwendung, Kalibrierungsdatum, lhre Initialen usw. vermerken
konnen. Entfernen Sie zum Austauschen des Kennschilds das
Pipettenmodul. Beschriften Sie das Etikett mit Bleistift und
schieben Sie das Kennschild zusammen mit der Halterung
wieder in den Schlitz.

Auswerfen der Spitze
Um die Gefahr einer Kontamination auszuschliefen, /:\ ~

ist jede Pipette mit einem Spitzen-Auswurfsystem /

ausgestattet. Um die Spitze zu losen, halten Sie die Pipette )
Uiber einen geeigneten Abfallbehélter und driicken Sie den
Spitzenauswerfer mit dem Daumen nach unten.

Anpassung der Fingerstiitze

Die Fingerstiitze kann von der Mittelposition in beide Richtungen um 60° gedreht

werden. Fir Rechtshander empfiehlt es sich, die Stiitze ein Stiick weit nach links zu drehen
(gegen den Uhrzeigersinn), um die bestmdgliche Position fiir den Daumen zum Auswerfen der
Spitze einzustellen. Siehe Abbildung.




Pipettiermethoden

Das Driicken und Loslassen des Bedienungsknopfes muss stets langsam erfolgen,
insbesondere wenn mit hochviskosen Flissigkeiten gearbeitet wird. Achten Sie

darauf, dass der Bedienungsknopf nie zuriickschnappt.

Stellen Sie sicher, dass die Spitze fest in der Spitzenhalterung sitzt. Kontrollieren

Sie die Spitze auf Fremdkdrper.

Bevor Sie mit dem Pipettieren beginnen, fiillen und entleeren Sie die Spitze 2 - 3 Mal mit
der Losung, die Sie pipettieren wollen. Halten Sie die Pipette beim Ansaugen der Fliissigkeit
senkrecht. Ihr Zeigefinger sollte auf dem griffigen Bereich liegen. Achten Sie darauf, dass die
Spitze, die Pipette und die Losung dieselbe Temperatur aufweisen.

Vorwértsmethode
Fiillen Sie ein sauberes Reagenzglas mit der Fliissigkeit, die pipettiert werden soll.

1. Driicken Sie den Knopf bis zum ersten Anschlag.

2. Tauchen Sie die Spitze ca. 1 cm unter die Oberflache der Fliissigkeit im Reagenzglas und
lassen Sie den Knopf langsam los. Nehmen Sie die Spitze aus der Flissigkeit, wobei Sie
tiberschissige Fliissigkeit am Rand des Glases abstreifen.

3. GieBen Sie die Fliissigkeit aus, indem Sie den 12 34
Knopf sanft bis zum ersten Anschlag driicken. 4 4
Driicken Sie nach etwa einer Sekunde den Knopf
ganz bis zum zweiten Anschlag durch. Dadurch d |

wird die Spitze entleert. ‘:

4. Lassen Sie den Knopf in die Ausgangsposition p=
zuriickgleiten. Wechseln Sie nétigenfalls die
Spitze und fahren Sie mit dem Pipettieren fort. \
Riickwértsmethode f |

Die Riickwartsmethode ist geeignet fir Flissigkeiten, die eine hohe Viskositédt aufweisen oder
leicht schaumen. Diese Methode wird auch empfohlen, wenn nur sehr kleine Mengen verteilt
werden sollen. Fiillen Sie ein sauberes Reagenzglas mit der Fliissigkeit, die pipettiert werden soll.

1. Driicken Sie den Knopf ganz durch bis zum
zweiten Anschlag. 12 34
2. Tauchen Sie die Spitze ca. 1 cm unter die
Oberflache der Flussigkeit im Reagenzglas und
lassen Sie den Knopf langsam los. Dadurch wird
die Spitze gefiillt. Nehmen Sie die Spitze aus der ¥
Flussigkeit, wobei Sie tberschissige Fliissigkeit =
am Rand des Glases abstreifen. \
f

»
»

v

3. GieRen Sie die voreingestellte Fliissigkeitsmenge
aus, indem Sie den Knopf sanft bis zum ersten
Anschlag drticken. Halten Sie den Knopf am
ersten Anschlag fest. In der Spitze verbleibt etwas Fliissigkeit, die nicht ausgegossen
werden darf.

4. Die restliche Fliissigkeit wird entweder mit der Spitze entsorgt oder zuriick in den
Flissigkeitsbehélter gegossen.

Wiederholungsmethode

Die Wiederholungsmethode bietet eine rasche und einfache Méglichkeit, dasselbe Volumen
mehrmals zu dosieren. Fiillen Sie ein sauberes Reagenzglas mit der Flissigkeit, die pipettiert
werden soll.

1. Driicken Sie den Knopf ganz durch bis zum 1234
7weiten Anschlag. 1 1
2. Tauchen Sie die Spitze ca. 1 cm unter die
Oberflache der Fliissigkeit im Reagenzglas und
lassen Sie den Knopf langsam los. Dadurch wird 3§
die Spitze gefilllt.
Nehmen Sie die Spitze aus der Flissigkeit, wobei
Sie Uberschiissige Fliissigkeit am Rand des Glases
abstreifen.




3. GieRen Sie die voreingestellte Fliissigkeitsmenge aus, indem Sie den Knopf sanft bis zum
ersten Anschlag driicken. Halten Sie den Knopf am ersten Anschlag fest. In der Spitze
verbleibt etwas Fliissigkeit, die nicht ausgegossen werden darf.

4. Fahren Sie mit dem Pipettieren fort, indem Sie die Schritte 3 und 4 wiederholen.

Pipettierung heterogener Proben
(z. B. Deproteinisation bei der Bestimmung des Blutzuckers)

Befolgen Sie Schritt 1 und 2 der Vorwartsmethode um die Spitze mit Blut zu fiillen.
Wischen Sie die Spitze sorgfaltig mit einem trockenen, sauberen Tuch ab.

1. Tauchen Sie die Spitze in das Reagenzglas ein und driicken Sie den Knopf bis zum ersten
Anschlag. Achten Sie dabei darauf, dass die 1234
Spitze unter die Oberflache der Flussigkeit 201 4
egingetaucht ist.

2. Lassen Sie den Knopf langsam in die
Ausgangsposition zuriickgleiten. viv
Dadurch wird die Spitze gefiillt. Halten Sie die =~ ——
Spitze weiterhin in der Losung.

3. Driicken Sie den Knopf bis zum ersten Anschlag \

und lassen Sie ihn langsam los. Wiederholen Sie [
diesen Vorgang, bis die Innenwand der Spitze klar ist.

4. Driicken Sie zum Schluss den Knopf ganz bis zum zweiten Anschlag durch, um die Spitze
vollstandig zu entleeren.

Kalibrierung und Justierung

Alle Finnpipetten werden im Werk auf die spezifizierten Mengen an destilliertem oder
vollentsalztem Wasser bei Verwendung der Vorwartsmethode kalibriert und justiert.
Beachten Sie, dass die Verwendung anderer Pipettiermethoden die Kalibrierungsergebnisse
beeinflussen kdnnen. Die Pipetten sind so konzipiert, dass eine erneute Justierung fiir andere
Pipetiermethoden oder Flissigkeiten vorgenommen werden kann, die eine unterschiedliche
Temperatur und Viskositédt aufweisen.

Erforderliche Gerdte und Priifbedingungen

Zur Uberpriifung wird eine Analysenwaage bendtigt. Der Skalenwert der Waage muss
entsprechend der gewahlten Testmenge der Pipette gewahlt werden:

Menge Skala
unter 10 pl 0,001 mg
10-100 pl 0,01 mg
{iber 100 pl 0,1 mg

Testfliissigkeit: Destilliertes oder vollentsalztes Wasser der Klasse 3 geméR 1SO 3696. Die
Uberpriifung wird in einem zugluftfreien Raum bei einer konstanten Temperatur von 15°C bis
30°C (x0,5°C) des Wassers, der Pipette und der Luft durchgefiihrt. Die relative Luftfeuchtigkeit
muss tiber 50% liegen. Insbesondere bei Mengen unter 50 pl sollte die Luftfeuchtigkeit moglichst
hoch sein, um Verdunstungsverluste zu vermeiden. Die Verwendung von Spezialzubehr, z.B.
eines Verdunstungsschutzes, wird empfohlen.

Priifen der Kalibrierung

Die Pipette wird mit der Hochstmenge (Nennvolumen) und der Mindestmenge gepriift. Zuerst
wird eine neue Spitze drei- bis fiinfmal mit Fliissigkeit durchspiilt. Dann wird mit beiden Mengen
eine Serie von zehn Pipettierungen durchgefihrt. Eine Pipette ist stets auf den Ablauf (Ex) der
gewahlten Menge justiert. Die Verwendung der Vorwartsmethode wird empfohlen. Die maximal
zuldssigen Abweichungen beziehen sich auf die Vorwéartsmethode.



Vorgang:

1. Nehmen Sie 10 Pipettierungen mit der Mindestmenge vor.

2. Nehmen Sie 10 Pipettierungen mit der Hchstmenge vor.

3. Berechnen Sie die Ungenauigkeit (A) und die Unprazision (cv) beider Serien.

4. Vergleichen Sie die Ergebnisse mit den Fehlergrenzen in Tabelle 1.

Wenn sich die berechneten Werte innerhalb der festgelegten Fehlergrenzen befinden, ist die
Kalibrierung der Pipette korrekt.

TABELLE 1: Maximal zuldssige Abweichungen gemaf ISO 8655

Bereich Volumen Ungenauigkeit Unprézision
ul ul % s.d. pl cv%
02-2 ul 2 +0.080 +4 0.040 2.0
02 +0.080 +40 0.040 20.0
0,5-5ul 5 +0.125 +2.5 0.075 1.5
05 +0.125 +25 0.075 15
1-10 pl 10 +0.120 +1.2 0.080 08
1 +0.120 +12 0.080 80
2-20 ul 20 +0.20 +1.0 0.10 05
2 +0.20 +10.0 0.10 50
10-100 pl 100 +0.80 +0.8 0.30 0.3
10 +0.80 +8.0 0.30 30
20-200 pl 200 +1.60 +0.8 0.60 0.3
20 +1.60 +8.0 0.60 30
30-300 pl 300 +4.0 +1.3 1.5 05
30 +4.0 +13 1.5 50
100-1000 pl 1000 +8.0 +0.8 30 0.3
100 +8.0 +8.0 30 30
0,5-5ml 5000 +40.0 +0.8 15.0 0.3
500 +40.0 +8.0 15.0 30
1-10ml 10000 +60.0 +0.6 30.0 0.3
1000 +60.0 +6.0 30.0 30
Fixed Volume Ungenauigkeit Unprazision
ul pl % s.d.ul cv%
1 +0.04 +4.0 0.04 40
] +0.07 +14 0.07 1.4
10 +0.09 +0.9 0.08 08
25 +0.15 +0.6 0.13 05
50 +0.3 +0.6 02 04
100 +04 +04 0.3 0.3
250 +1.0 +04 08 0.3
500 +1.5 0.3 1.5 0.3
1000 +3.0 +0.3 03 0.3
2000 6.0 0.3 4.0 02
3000 +9.0 +0.3 6.0 02
5000 +15.0 0.3 10.0 02
10000 +30.0 +0.3 20.0 02
Bereich Kanal Volumen Ungenauigkeit Unprézision
pl pl % s.d.pl cv%
1-10 pl 81216 10 +0.24 +24 0.16 1.6
1 +0.24 +24 0.16 16
5-50 pl 81216 50 +1.0 +2.0 04 08
5 +1.0 +20 04 8.0
10-100pl 812 100 +0.80 +0.8 0.30 0.3
10 +0.80 +8.0 0.30 3.0
30-300pl 812 300 +8.0 +2.7 30 1.0
30 +8.0 +26.7 3.0 10.0



Justierung

Zur Justierung wird das mitgelieferte  Werkzeug
verwendet.

1. Stecken Sie das Werkzeug in die Offnungen der
Eichungsschraube am oberen Ende des Griffs.

2. Drehen Sie das Werkzeug im Uhrzeigersinn, um
die Menge zu erhéhen, oder gegen den
Uhrzeigersinn, um die Menge zu verringern.

3. Uberpriifen Sie nach der Justierung die
Kalibrierung gemaf der oben beschriebenen
Anleitung.

Formeln zum Berechnen von Werten
Umrechnung von Masse in Volumen

V=(w+e)xZ V = Volumen (pl)
w = Gewicht (mg)
e = Verdunstungsverlust (mg)
Z = Umrechnungsfaktor fiir mg/ul-Konversion

Verdunstungsverluste kénnen bei kleinen Mengen ausschlaggebend sein. Um den Volumenverlust
zu bestimmen, leeren Sie Wasser in die Waagschale, notieren Sie den Anzeigewert und starten
Sie eine Stoppuhr. Stellen Sie fest, um wie viel der angezeigte Wert wahrend 30 Sekunden
abnimmt (z.B. 6 mg = 0,2 mg/s).

Vergleichen Sie dies mit der Pipettierzeit vom Austarieren bis zum Ablesen. Normalerweise
betragt die Pipettierzeit 10 Sekunden. Der Volumensverlust betrégt in diesem Fall deshalb 2 mg
(10 s x 0,2 mg/s). Wird ein Verdunstungsschutz oder Deckel fir das GefaR verwendet, ist ein
Korrigieren der Verdampfungsmenge normalerweise nicht nétig.

Der Faktor Z dient zur Umrechnung des Gewichts von Wasser auf sein Volumen bei
Priiftemperatur und Prifdruck. Ein typischer Wert ist 1,0032 pl/mg bei 22°C und 95 kPa. Siehe
die Umwandlungstabelle auf Seite 48.

Ungenauigkeit (systematischer Fehler)

Ungenauigkeit bezeichnet die Differenz zwischen der abgegebenen Menge und dem gewahlten
Volumen einer Pipette.

A=V-V, A = Ungenauigkeit
V= Mittleres Volumen
Vo = Nennvolumen

Ungenauigkeit kann als relativer Wert dargestellt werden: A% =100% x A /V,
Unprazision (statistischer Fehler)

Unprézision bezieht sich auf die Wiederholbarkeit der Pipettierung. Sie wird als
Standardabweichung (s) oder Variationskoeffizient (cv) angegeben.

n i .

Y s Standardabweichung

S = i§1 ;-7 v Mittleres Volumen
n-1 n Anzahl der Messungen

Die Standardabweichung kann als relativer Wert dargestellt werden (CV) CV =100% x S / V

Wartung

Wenn die Finnpipette F1 nicht in Verwendung ist, muss sie in einer senkrechten Position
aufbewahrt wird. Wir empfehlen dafiir eine Finnpipette-Halterung.

Die angegebenen Teilenummern beziehen sich auf die Explosionszeichnungen ab Seite 49.
Kurzfristige Wartung

Die AuRenfléche der Pipette sollte taglich vor Gebrauch auf Staub und Schmutz kontrolliert werden.
Insbesondere der Spitzenkegel sollte griindlich untersucht werden. Zur Reinigung der Pipette
darf ausschlieRlich 70% Ethylalkohol verwendet werden.

Langfristige Wartung, Einzelkanalpipetten

Wird die Pipette tdglich verwendet, sollte sie alle drei Monate inspiziert werden. Die Wartung
beginnt mit dem Zerlegen der Pipette.
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Pipetten von 1-1000 pl

1. Driicken Sie den Spitzenauswerfer

2. Drehen Sie den Spitzenauswerfer 11 gegen den Uhrzeigersinn und ziehen |
Sie ihn heraus.

3. Drehen Sie den Spitzenkegel mit Hilfe des Wartungswerkzeugs gegen
den Uhrzeigersinn aus dem Gewinde.

4. Ziehen Sie den Kolben und die tbrigen Teile heraus. Driicken Sie mit
dem Kolben die tibrigen Teile der Kolbenbaugruppe heraus. Drehen Sie
den Spitzenkegel um und klopfen Sie leicht auf ihn, so dass die darin
befindlichen Teile herausrutschen. Bewahren Sie die Teile so auf dem
Arbeitstisch auf, dass Sie sie beim Wiedereinbau in der richtigen
Reihenfolge griffbereit haben.

5. Reinigen Sie den Kolben, die Kolbenfeder und die O-Ringe mit einem
trockenen, fusselfreien Tuch.

6. Kontrollieren Sie den Spitzenkegel auf Fremdkarper.

7. Schmieren Sie die gesduberten Teile mit dem Schmiermittel,
das mit der Pipette geliefert wird.

8. Bauen Sie danach die Pipettenkomponenten wieder zusammen.

0,2-2 pl, 0,5-5 pl & 1-10 pl: Schieben Sie zuerst die Feder
22, die 0-Ring-Stiitze 23 und den O-Ring 24 auf die Rohre 21.
0,2-2 pl-Modell: Schieben Sie die Rohre 27 in die Réhre 21. Schieben Sie
danach die Feder 13, die Federstiitze 16, die -
Rohren 17 und 18, den groReren 0-Ring 19 sowie f; F
den kleineren O-Ring 20 wieder auf den Kolben. f\

Driicken Sie die Feder mit den Fingern zusammen, ‘
indem Sie den Kolben und die Federstiitze 16
gegeneinander driicken, und schieben Sie auch die
Rohre 21 auf den Kolben. Halten Sie die Feder
gedriickt und schieben Sie die ganze Baugruppe
vorsichtig in den Spitzenkegel. Danach kdnnen Sie
die Feder loslassen.

2-20 pl: Schieben Sie die Feder 13, die Federstiitze
16, die Rohren 17 und 18, den groReren 0-Ring 19
sowie den kleineren 0-Ring 20 wieder auf den
Kolben. Driicken Sie die Feder mit den Fingern
zusammen, indem Sie den Kolben und die
Federstiitze 16 gegeneinander driicken, und
schieben Sie den gréReren O-Ring 19, den |
kleineren O-Ring 20, die Federstiitze 21 und die

Feder 22 (den kleineren Durchmesser der 1-200pl 200-1000pl
Federstiitze 21 zugewandt) auf den Kolben. Halten

Sie die Feder gedriickt und schieben Sie die ganze

Baugruppe vorsichtig in den Spitzenkegel. Danach kénnen

Sie die Feder loslassen.

10-100 pl und 20-200 pl: Schieben Sie die Feder

13, die Federstiitze 16 und den O-Ring 17 wiede auf den Kolben. Schieben Sie die ganze
Baugruppe in den Spitzenkegel.

100-1000 pl: Schieben den 0-Ring 17 und den Stiitzring 16 in den Spitzenkegel. Schieben
Sie die Feder 13 auf den Kolben und danach die ganze Baugruppe in den Spitzenkegel.

9. Alle: Schieben Sie die Feder 15 und die Stiitze 14 auf den Spitzenkegel. Setzen Sie
danach die Spitzenkegelbaugruppe vorsichtig in den Griff ein und drehen Sie sie von Hand,
bis sie fest sitzt.

10. Bauen Sie den Spitzenauswerfer wieder ein.

Pipetten von 0,5-5 ml und 1-10 ml

1. Driicken Sie auf den Spitzenauswerfer.

2. Offnen Sie den Spitzenauswerfer 10, indem Sie ihn gegen den Uhrzeigersinn drehen.

3. Nehmen Sie das Unterteil des Spitzenauswerfers 14 auseinander (Einschnapphalterung).




4.

5.

Langfristige Wartung, Mehrkanalpipetten

Falls die Pipette tdglich verwendet wird, sollte sie alle drei
Monate Gberpriift und geschmiert werden.

1.

N
(==}

N

12.
13.
14.
15.

Drehen Sie den Zylinder 13 gegen den Uhrzeigersinn und
ziehen Sie die Spitzenkegelbaugruppe heraus.

Entfernen Sie den Zylinder, indem
Sie auf dessen Einschnapphalterung
driicken.

0-Ring 12 und Zylinder 13 reinigen

und schmieren. ‘
Bauen Sie die Teile in umgekehrter ‘

Reihenfolge wieder ein.

Stecken Sie den Wartungswerkzeugkopf #1 zwischen Ring
15 und Auswerfer 23. Driicken Sie das Werkzeug, bis sich
die Teile voneinander ldsen.

Achten Sie darauf, dass der Auswerferhebel in der oberen Position ist, und
ziehen Sie den Auswerferbreich des Moduls nach unten.

Stecken Sie den Werkzeugkopf #2 in das Loch der Adapterrohre 46.

Offnen Sie das untere Ende des Spitzenauswerfers ein kleines Stiick weit und nehmen

Sie den Auswerfer heraus.

Schrauben Sie das Modul aus dem Griff.

Driicken Sie die Feder 13 und l6sen Sie die Arretierungen 12 aus der Nut. Entfernen Sie die
Feder 13.

Entfernen Sie die Arretierungskrallen 44 und 45 und ziehen Sie die Adapterréhre 46 sowie
die Rohre 43 heraus

Losen Sie mit einem Schraubenzieher die vier/sechs Schrauben 20, 21 der
Modulabdeckung und entfernen Sie die Abdeckung.

Entfernen Sie die Kolbenstange 16 und reinigen Sie Kolben 31 und Spitzenkegel 42 mit
einem trockenen, fusselfreien Tuch.

Warten Sie bei Bedarf die Spitzenkegel:

16-Kanal-Pipetten, 1-10 pl: Die Wartung der Spitzenkegel ist nicht moglich. Bitte
ersetzen Sie verschlissene Kegel durch neue.

30-300 pl, 10-100p! & 5-50 pl: Offnen Sie den Spitzenkegel, indem Sie den Schutzring 32
vorsichtig mit einem Schraubenzieher aus der Einschnapphalterung 16sen. Nehmen Sie alle
Teile aus dem Spitzenkegel. Sdubern Sie samtliche Teile. Wechseln Sie bei Bedarf die
0-Ringe aus. Nehmen Sie einen Kolben. Schieben Sie die Feder 33, den Schutzring 32
(groeres Loch), die Feder 34, den Stiitzring 35, den 0-Ring 37 (gréRer, 5-50pl) und den
0-Ring 36 (kleiner) auf den Kolben. Schmieren Sie den 0-Ring mit dem Schmiermittel, das
mit der Pipette geliefert wird. Schieben Sie alle Teile in den Spitzenkegel 30 und schlieRen
Sie die Einschnapphalterung des Schutzrings 32.

1-10 pl: Offnen Sie den Spitzenkegel, indem Sie den Schutzring 32 vorsichtig mit einem
Schraubenzieher aus der Einschnapphalterung I6sen. Nehmen Sie alle Teile aus dem
Spitzenkegel. Sdubern Sie sémtliche Teile. Wechseln Sie bei Bedarf die O-Ringe aus.
Nehmen Sie einen Kolben. Schieben Sie die Feder 33, den Schutzring 32 (gréReres Loch),
die Stiitze 35, den 0-Ring 36 (groRer), den 0-Ring 37 (kleiner) sowie die O-Ringstiitze 38
auf den Kolben. Schieben Sie danach die Feder 39, die Federstiitze 40 (scharfe Kante
zuerst) und den 0-Ring 41 auf die O-Ringstiitze 38. Schmieren Sie die 0-Ringe mit dem
Schmiermittel, das mit der Pipette geliefert wird. Schieben Sie alle Teile in den
Spitzenkegel 30 und schlieRen Sie die Einschnapphalterung des Schutzrings 32.

. Setzen Sie Kolbenstange 16 mit Kolben und Spitzenkegel in die Abdeckung ein und

befestigen Sie diese mit den vier/sechs Schrauben 20, 21.

. Setzen Sie die Adapterrohre 46 und die Rohre 43 auf den Hals des Moduls und bringen Sie

die Arretierungskrallen 44 und 45 an.

Setzen Sie die Feder 13 und die Arretierungen 12 in die Kolbenstange 16 ein.

Setzen Sie den Spitzenauswerfer auf das Modul.

Schrauben Sie das Modul in den Griff und ziehen Sie es mit Werkzeugkopf #2 fest an.
Driicken Sie den Spitzenauswerferhebel nach unten, bis Sie ein Klickgerdusch horen.
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Wartung der Multichannel-Pipettenspitzenkoni

Um die gleichmaRige Funktion aller Kanéle der Multichannel-Pipette sicherzustellen, miissen
stets alle Spitzenkoni gleichzeitig ausgetauscht werden. Verwenden Sie keinesfalls eine
Kombination von Spitzenkoni aus verschiedenen Packungen, da die in einer Packung enthaltenen
Spitzenkoni jeweils genau aufeinander abgestimmt sind.

Fehlerbehebung
Die unten stehende Tabelle listet mégliche Probleme und Lésungsvorschldge auf.
Fehler Magliche Ursache Lasung
Undichtigkeit Spitze nicht ordnungsgemél8 befestigt ~ Ordnungsgemdal befestigen
Fremdkdrper zwischen Spitze und Spitzenhalterung reinigen und
Spitzenhalterung neue Spitze anbringen
Fremdkdrper zwischen Kolben, O-Ring ~ O-Ring und Zylinder reinigen
und Zylinder und schmieren.
Zu wenig Schmiermittel auf Zylinder — Ordnungsgemal8 schmieren
und O-Ring
0-Ring beschadigt 0-Ring auswechseln
Ungenaue Falsche Handhabung Anleitung genau befolgen
Ausgabe Spitze nicht ordnungsgeméB befestigt  OrdnungsgemalS befestigen
Gednderte Kalibierung: Geméal8 Anleitung neu
verursacht durch z. B. falsche kalibrieren
Verwendung
Ungenaue Ungeeignete Kalibrierungsmethode Fiir manche Fliissigkeiten neu
Ausgabe bei Hochviskose  Flissigkeiten kdénnten  kalibrieren.
manchen neue Kalibrierung erfordern
Fliissigkeiten
Packungsinhalt

Die Finnpipette F1 wird in einer speziell konzipierten Verpackung transportiert und enthalt die
folgenden Bestandteile:

Die Finnpipette

Wartungswerkzeug

Wartungswerkzeug fir Mehrkanalpipetten
Finntip-Probe

Schmiermittel

Bedienungsanleitung
Kalibierungszertifikat
Aufhangevorrichtung

Zwei Aufkleber

OOoNDT~ LN =

ACHTUNG!

Die Finnpipette wurde konzipiert um eine einfache Verwendung im Labor zu
gewabhrleisten. Wenn Sie uns oder dem Vertreter vor Ort Ihre Pipette zukommen
lassen wollen, stellen Sie bitte sicher, dass die Pipette dekontaminiert wurde,
bevor Sie sie versenden.

Beachten Sie bitte, dass die Postbehdrden in lhrem Land den Transport von
verunreinigtem Material auf dem Postweg untersagen oder inschrinken
kdnnten.
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Description du produit

La Finnpipette F1 est une micropipette polyvalente a volume variable pour I'échantillonnage et
la distribution de volumes liquides précis de.

Elle fonctionne selon le principe du déplacement d'air (volume d'air entre piston et liquide) et
utilise des cones jetables.

Le volume sélectionné apparaft sur un écran numérique situé sur le corps de la pipette.

Les douze modeles de Finnpipette F1 couvrent une gamme de 0,2 pl a 10 ml.

Référence Plage de volumes Embout Finntip

4642010 02 pl a 2yl Flex 10

4642020 05 pl a 5 pl Flex 10

4642030 7wl a 10 pl Flex 10

4642040 T ul a 10 pl 250 Universal, 200 Ext, Flex 300
4642050 2yl a 20 pl 50

4642060 2 ul a 20 ul 250 Universal, 200 Ext, Flex 300
4642070 10 pyla 100l 250 Universal, 200 Ext, Flex 300
4642080 20 pl a 200 pl 250 Universal, 200 Ext, Flex 300
4641090 30 pl a 300 ul 300, Flex 300

4641100 100 pl a 1000 ul 1000, Flex 1000

4641110 05 ml a 5 ml 5ml

4641120 T m a 10 ml 10 ml, Flex 10 ml Ext

Les treize modeéles de Finnpipette F1 Fixed Volume couvrent une gamme de 1 pl a 10 ml.

Référence Plage de volumes Embout Finntip

4652000 1Tyl Flex 10

4652010 5 ul Flex 10

4652020 10 ul 250 Universal, 200 Ext, Flex 300
4652030 25 yul 250 Universal, 300, 200 Ext, Flex 300
4652040 50 ul 250 Universal, 300, 200 Ext, Flex 300
4652050 100 pl 250 Universal, 300, 200 Ext, Flex 300
4652060 250yl 1000, Flex 1000

4652070 500yl 1000, Flex 1000

4652080 1000  pl 1000, Flex 1000

4652090 2000  ul 5ml

4652100 3000  pl 5ml

4652110 5000  pl 5ml

4652120 10000yl 10 ml

Les dix modeles différents de Finnpipette F1 Multiconduit couvrent une gamme de 1 pl a
300 ml.

Reférence  Conduit  Plage de volumes Embout Finntip
4662000 8 T ul a 10 pl Flex 10
4662010 8 5 p a 50 yl 250 Universal, 200 Ext
4662020 8 10 pl a 100 pl 250 Universal, 200 Ext
4662030 8 30 pl & 300 pl 300, Flex 300
4662040 12 7wyl a 10 pl Flex 10
4662050 12 5 ul a 50 yl 250 Universal, 200 Ext
4662060 12 10 pl a 100 pl 250 Universal, 200 Ext
4662070 12 30 pl a 300 ul 300, Flex 300
4662080 16 T uyl a 10 pl Flex 10 (384)
4662090 16 5 upl a 50 yl 50
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Affichage numérique

Le volume sélectionné est indiqué indiqué sur I'écran
numérique de la poignée.

Matériaux de fabrication

La Finnpipette F1 est fabriquée a partir de matériaux a haute résistance mécanique et
chimique.

La pipette F1 comporte des composants incluant des produits antimicrobiens, des additifs, de
Iargent, du sodium, de I'hydrogene, du zirconium et des phosphates. L'argent est connu pour
empécher la croissance de larges spectres de micro-organismes Pour plus d'informations, nous
contacter a I'adresse suivante : info.pipettes@thermofisher.com.

Les désinfectants de laboratoire usuels, tels que de I'éthanol a 70 %, peuvent étre utilisés sans
effet sur le traitement antimicrobien.

Description des cones

Il est recommandé d'utiliser les cones Finntip avec les Finnpipettes F1.
Ces cones sont en polypropylene incolore, de haute qualité, seule matiere considérée comme
non contaminante. Les Finntip sont également autoclavables (121°C).

Utilisation de la pipette

Réglage du volume

1. Pour régler le volume, utiliser le bouton situé sur le haut de la
pipette. Tirer sur le bouton pour régler le volume.

2. Pour augmenter le volume, tourner le bouton dans le sens inverse

des aiguilles d'une montre. Pour réduire le volume, le tourner

dans le sens des aiguilles d'une montre.

Vérifier qu'un déclic indique la mise en place du volume.

4. Ne pas définir de volumes en dehors de la plage de volume
spécifiée de la pipette.
Eviter de forcer sur le bouton, ceci pouvant a la longue
altérer la précision du mécanisme et endommager
la pipette.

5. Enfoncer le bouton pour verrouiller le volume.

Etiquette d'identification

Vous pouvez indiquer Iapplication de la pipette, vos initiales, la
date d'étalonnage, etc., sur I'étiquette d'identification. Retirer
le module de la pipette pour remplacer I'étiquette. Ecrire sur
I'étiquette a I'aide d'un crayon et faire glisser I'étiquette et
son support dans la fente correspondante.

Ejection des cones

Chagque pipette est munie d'un nouveau dispositif d'éjection
des cones pour éliminer les risques de contamination.
Pour éjecter le cone, diriger la pipette vers un réceptacle
approprié puis appuyer sur I'éjecteur avec le pouce.

Réglage du repose doigt

Vous pouvez régler le repose doigt en le faisant pivoter a 60
degrés dans les deux sens depuis la position centrale. En
général, les opérateurs droitiers la tournent vers la gauche
(sens inverse des aiguilles d’'une montre) afin que le pouce soit placé dans la
meilleure position possible pour I'éjection du cone. Se référer a I'illustration.

w
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Méthodes de pipetage

Manier toujours le bouton-poussoir avec douceur, surtout avec des liquides a forte viscosité. Ne
jamais relacher le bouton-poussoir brusquement.

S'assurer que le cone est fermement emboité sur I'embase porte-cone. Vérifier que le cone est
propre.

Humidifier le cone avec la solution a pipeter avant de procéder au pipetage définitif (en
remplissant et vidant 2 ou 3 fois le cdne). Tenir la pipette en position verticale durant la
manipulation. Le Grip-index doit reposer sur I'index de I'utilisateur. La température de la pipette
et du cone doit étre identique a celle de la solution.

Méthode directe

Remplir un réservoir propre avec le liquide a distribuer.

1. Appuyer sur le bouton jusqu’au premier cran. 12 34
2. Plonger d’environ 1 cm le cone dans le liquide 2 *

puis relacher lentement le bouton. Faire sortir le
cone du liquide en touchant le bord du réservoir
pour enlever I'excés de liquide.
3. Distribuer le liquide en appuyant doucement sur p>
le bouton jusqu’au premier cran. Marquer un
temps d'arrét d'environ une seconde, et appuyer
sur le bouton jusqu‘au deuxiéme cran. Cette | |
action videra completement le cone.
4. Relacher le bouton jusqu‘a sa position de repos. Changer le cone si nécessaire, puis
continuer le pipetage.

Meéthode inverse

La méthode inverse convient pour distribuer des liquides trés visqueux ou ayant tendance a
mousser facilement. Cette méthode est également recommandée pour les faibles volumes.
Remplir un réservoir propre avec le liquide a distribuer.

1. Appuyer sur le bouton jusqu‘au deuxiéme cran.

2. Plonger d'environ 1 cm le cone dans le liquide 1234
puis relacher lentement le bouton. Le cone se 1
remplira. Faire sortir le cone du liquide en
touchant le bord du réservoir pour enlever |'exces
de liquide. ¥ ¥

3. Distribuer le volume prédéfini en appuyant -
doucement sur le bouton jusqu‘au premier cran. \

i

Maintenir le bouton au premier cran. Une partie
du liquide doit rester dans le cone et ne sera pas
distribuée.

4. Le liquide restant est soit éliminé avec le cone, soit reversé dans le réservoir.

Méthode repétitive
La méthade répétitive est une méthode simple et rapide pour la distribution répétée d'un méme
volume. Remplir un réservoir propre avec le liquide a distribuer.

1. Appuyer sur le bouton jusqu'au deuxieme cran. 12 34
2. Plonger d’environ 1 cm le cone dans le liquide 4 4
puis relacher lentement le bouton. Le cone se
remplira. d
Faire sortir le cone du liquide en touchant le bord

du réservair pour enlever I'exces de liquide.

3. Distribuer le liquide prédéfini en appuyant
doucement sur le bouton jusqu’au premier cran.
Maintenir le bouton au premier cran. Une partie
du liquide doit rester dans le cone et ne sera
pas distribuée.

4. Continuer le pipetage en répétant les étapes 3 et 4.
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Pipetage des échantillons hétérogénes
(ex.: déprotéinisation du sang pour dosage de glucose).

Suivre les étapes 1 et 2 de la méthode directe pour prélever I'échantillon de sang.
Essuyer soigneusement le cone a I'aide d’'un mouchoir en papier propre et sec.

1. Plonger le cone dans le réactif et appuyer sur le 12345
bouton jusqu‘au premier cran, en sassurantque la | 1 1
pointe est bien dans le liquide.

2. Relacher lentement le bouton jusqu'a sa position
de repos.

Le cone se remplira. Ne pas sortir le cone de
la solution.

3. Appuyer sur le bouton jusqu‘au premier cran puis
le relacher lentement. Répéter cette opération
jusqu'a ce que I'intérieur du cone soit propre.

4. Enfin, appuyer sur le bouton jusqu‘au deuxiéme cran pour vider completement le cone.

Calibrage

Toutes les Finnpipette sont réglées et calibrées en usine avec de I'eau distillée ou déionisée,
selon la méthode de pipetage direct. Les pipettes sont congues de sorte a pouvoir utiliser des
liquides de différentes températures et viscosités.

Matériel et conditions de test

Utiliser une balance analytique. Les spécifications de la balance doivent étre choisies en fonction
du volume contrdlé de la pipette :

v v

Volumes Sensibilité de la balance
inférieurs a 10 pl 0,001 mg
10-100 pl 0,01 mg

supérieurs a 100 pl 0,1 mg

Liquide test : eau distillée ou déionisée, grade 3, conforme a la norme ISO 3696. Les tests
doivent étre effectués dans une piece climatisée avec une température d'eau, de pipette et d'air
constante (+0,5°C) située entre 20°C et 25°C. L'humidité relative doit &tre supérieure a 50 %.
Pour les volumes inférieurs & 50 pl en particulier, I'numidité de I'air doit étre la plus élevée
possible pour réduire la perte par évaporation. Des accessoires spécifiques, tels qu'un piege a
évaporation, sont recommandgs.

Procédure de vérification du calibrage

La pipette est vérifiée au volume maximum (volume nominal) et au volume minimum. Chaque
nouveau cone est d'abord pré-humidifié 3 a 5 fois, et une série de dix pipetages est réalisée pour
chacun des deux volumes. Une pipette est toujours réglée pour distribuer le volume sélectionné.
L'utilisation de la méthode de pipetage directe est recommandée. Les erreurs tolérables
maximales sont fournies pour la méthode de pipetage directe.

Procédure :

1. Effectuer 10 pipetages au volume minimum.

2. Effectuer 10 pipetages au volume maximum.

3. Calculer la justesse (E) et la répétabilité (cv) des deux séries.
4. Comparer les résultats aux tolérances du tableau 1.

Si les résultats calculés se trouvent dans les limites de tolérance sélectionnées, c'est que le
réglage de la pipette est correct.

TABLEAU 1 : Erreurs tolérables maximales, selon la norme 1S 8655
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Gamme Volumes Erreur de justesse Erreur de répétabilite

pl pl % s.d. pl cv%
02-2 pl 2 +0.080 4 0.040 2.0
02 +0.080 140 0.040 20.0
0,55l 5 +0.125 +2.5 0.075 1.5
05 +0.125 125 0.075 15
1-10 ul 10 +0.120 1.2 0.080 08
1 +0.120 112 0.080 8.0
2-20 pl 20 +0.20 +1.0 0.10 05
2 +0.20 +10.0 0.10 5.0
10-100 pl 100 +0.80 0.8 0.30 0.3
10 +0.80 8.0 0.30 3.0
20-200 pl 200 +1.60 0.8 0.60 0.3
20 +1.60 8.0 0.60 3.0
30-300 pl 300 +4.0 +1.3 1.5 05
30 4.0 113 1.5 5.0
100-1000 pl 1000 +8.0 0.8 30 0.3
100 +8.0 8.0 3.0 3.0
05-5ml 5000 +40.0 0.8 15.0 0.3
500 +40.0 8.0 15.0 3.0
1-10 ml 10000 +60.0 0.6 30.0 0.3
1000 +60.0 6.0 30.0 3.0
Fixed Volume Erreur de justesse Erreur de répétabilité
pul pul % s.d.pl cv%
1 +0.04 +4.0 0.04 4.0
5 +0.07 +1.4 0.07 1.4
10 +0.09 +0.9 0.08 0.8
25 +0.15 +0.6 013 05
50 +0.3 +0.6 02 04
100 +0.4 +0.4 0.3 03
250 +1.0 104 08 0.3
500 +1.5 +0.3 1.5 03
1000 3.0 +0.3 03 03
2000 6.0 +0.3 4.0 02
3000 9.0 +0.3 6.0 02
5000 +15.0 +0.3 10.0 02
10000 +30.0 +0.3 20.0 02
Gamme  Conduit Volumes  Erreur de justesse  Erreur de répétabilité
pl pl % s.d.ul cv%
1-10 pl 812 16 10 024 24 0.16 1.6
1 +024 24 0.16 16
5-50 pl 812 16 50 +1.0 2.0 04 08
5 +1.0 +20 04 8.0
10-100pl 8 12 100 080 208 0.30 03
10 +080  +8.0 0.30 3.0
30-300ul 812 300 8.0 2.7 30 1.0
30 +8.0 +26.7 3.0 10.0

Réglage
Le réglage doit étre effectué a |'aide de la clé de calibrage

1. Placer la clé dans les crans de la bague de calibrage
située au-dessous du bouton-poussoir.

2. Tourner la clé dans le sens des aiguilles d'une montre
pour augmenter le volume ou dans le sens contraire pol
le diminuer.

3. Une fois le réglage terminé, vérifier a nouveau le
calibrage en suivant les instructions données ci-dessus
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Calculs

Conversion des poids en volume

V=(w+e)xZ V = volume (pl)
w = poids (mg)
e = perte par évaporation (mg)
Z =facteur de conversion pour mg/ul
La perte par évaporation peut étre importante avec les micro-volumes. Pour déterminer la

perte de masse, verser de I'eau dans un bécher ou une fiole, noter le poids et déclencher un
chronométre. Noter le poids indiqué au bout de 30 secondes (ex. 6 mg = 0,2 mg/s).

Comparer ce résultat avec le temps de pipetage entre le tarage et la lecture du poids. Dans cet
exemple, le temps de pipetage devrait &tre de 10 secondes et la perte de masse serait donc de
2mg (10 s x 0,2 mg/s). En utilisant un piége a évaporation ou un couvercle sur bécher ou la fiole,
I"erreur due a |'évaporation est négligeable et n'est donc pas prise en compte.

Le facteur Z permet de convertir le poids de I'eau en volume, a la température et a la pression
de contrdle. Z est égal a 1,0032 pl/mg a 22°C et 95 kPa. Se référer a la table de conversion
page 48.

Erreur de justesse (erreur systématique)

La erreur de justesse correspond a la différence entre les volumes distribué et le volume
sélectionné de la pipette.

E=V-V, E = -erreurdejustesse
V. = volume moyen
V, = volume nominal

La erreur de justesse peut étre exprimée en valeur relative : E% =100% x E/V,
Erreur de répétabilité (erreur aléatoire)

Erreur de répétabilité des pipetages est exprimée par la déviation standard (s) ou le coefficient
de variation (cv).

= déviation standard
volume moyen
= nombre de mesures

S <low
I

La déviation standard peut étre exprimé en valeur relative (CV) : CV =100% x S IV

Entretien

Lorsque la Finnpipette F1 n'est pas utilisée, s'assurer qu'elle est rangée en position verticale.
Utiliser un portoir Finnpipette.
Le signe # fait référence aux photos qui commencent a la page 49.

Entretien a court terme

Il est recommandé de vérifier avant chaque utilisation la propreté extérieure de la pipette.
Une attention toute particuliére doit étre accordée a I'embase porte-cone. Pour le nettoyage,
utiliser uniqguement une solution d'éthanol a 70 %.

Entretien a long terme, pipettes simple conduit

Sila pipette est utilisée quotidiennement, elle doit étre vérifiée tous les trois mois. La procédure
d'entretien implique le démontage de la pipette.

Pipettes 1-1 000 pl

1. Appuyer sur I'éjecteur de cone.

2. Faire tourner I'éjecteur de cone 11 dans le sens inverse des aiguilles d'une montre et tirer
dessus pour I'extraire.

3. Tourner I'embase porte-cone dans le sens inverse des aiguilles d'une montre a I'aide de la
clé de calibrage.

4. Tirer sur le piston et les autres pieces. Appuyer avec le piston sur le reste de I'ensemble
du piston. Ensuite, tourner I'embase porte-cone a I'envers et tarauder toutes les pieces
depuis I'embase porte-cone. Ne pas oublier de conserver toutes les pieces dans I'ordre sur
la table en vue du remontage.
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10. Remonter I'éjecteur de cone.
Pipette 0,5-5 ml et 1-10 ml

1.
2.

3.

Nettoyer le piston, le ressort de piston et le joint torique avec un chiffon
sec non pelucheux.

Appuyer sur I'embase porte-cone pour retirer les saletés.

Graisser les parties nettoyées a I'aide du lubrifiant fourni avec la pipette.
Remonter les composants de la pipette.

0,2-2 ul, 0,5-5 ul et 1-10 pl : Commencer par faire glisser le ressort 22,
le support du joint torique 23 et le joint torique 24 sur le tube 21. Avec

le modele 0,2-2ul, insérer le tube 27 dans le tube 21. Puis, faire a
nouveau glisser le ressort 13, le support du ressort 16 et les tubes 17 et
18, le grand joint torique 19 et le petit joint torique 20 sur le piston.
Comprimer le ressort avec les doigts en appuyant le piston sur le support
du ressort 16 et faire glisser le tube 21 avec le reste des pieces sur

le piston. Maintenir le ressort comprimé et faire glisser avec précaution
I'ensemble complet dans I'embase porte-cone, puis relacher le ressort.

2-20 pl : Faire de nouveau glisser le ressort 13, le support
du ressort 16 et les tubes 17 et 18, le grand joint torique 19
et le petit joint torique 20 sur le piston. Comprimer le ressort
avec les doigts en appuyant le piston sur le support du
ressort 16 et faire glisser le grand joint torique 19, le petit
joint torique 20, le support du ressort 21 et le ressort 22

(le petit diamétre contre le support du ressort 21) sur le
piston. Maintenir le ressort comprimé et F

faire glisser avec précaution I'ensemble complet
dans I'embase porte-cone, puis relacher le ressort.

10-100 pl et 20-200 pl : Faire de nouveau glisser
le ressort 13, le support du ressort 16 et le joint
torique 17 sur le piston. Faire glisser I'ensemble
complet dans I'embase porte-cone.

100-1 000 pl : Placer le joint torique 17 et la
bague presse-joint 16 sur I'embase porte-cone.
Faire glisser le ressort 13 sur le piston, puis
I'ensemble complet dans I'embase porte-cone.

Tous : Placer le ressort 15 et le support 14 en
haut de I'embase porte-cone, puis insérer avec
précaution I'ensemble de I'embase porte-cone sur
la poignée et serrer manuellement.

Appuyer sur |'éjecteur de cone. 1-200pl 200-1000pl
Pour ouvrir I'éjecteur de cone 10, le tourner dans

le sens inverse des aiguilles d'une montre.

Démonter la partie inférieure de I'éjecteur de cone 14
(clips de fixation).

Tourner le cylindre 13 dans le sens

inverse des aiguilles d'une montre et |
tirer sur I'ensemble de I'embase

porte-cone pour 'extraire. .
Déposer le cylindre 13 en appuyant

sur les clips de fixation du cylindre. ‘

Nettoyer et graisser a nouveau le

joint torique 12 et le cylindre 13.

Assembler les pieces dans I'ordre inverse du démontage.
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Entretien a long terme, pipettes multi-conduit

Dans le cas d'une utilisation quotidienne, la pipette doit &tre vérifiée et lubrifiée tous les
trois mais.

1.

2.

[SAE

1

12.
13.
14.
15.

Placer la téte de la clé de calibrage #1 entre la bague 15 et I'éjecteur 23. Appuyer sur
I'outil jusqu'a ce que les pieces s'enclenchent les unes aux autres.

Vérifier que le levier de I'éjecteur est en position haute et appuyer sur |a partie de
I'éjecteur de cone du module.

Placer la téte de la clé de calibrage #2 dans le trou du tube de I'adaptateur 46.

Ouvrir Iégerement I'extrémité supérieure de |'éjecteur de cone et retirer I'éjecteur de cone.
Dévisser le module de la poignée.

Appuyer sur le ressort 13 et enlever les pieces de blocage 12 de la rainure. Enlever le
ressort 13.

Relever les rebords courbés de verrouillage 44 et 45 et tirer sur les tubes 46 et 43

de I'adaptateur.

A l'aide d'un tournevis, retirer les quatre/six vis 20, 21 du couvercle du module et soulever
le couvercle.

Retirer la barre du piston 16 puis nettoyer les pistons 31 et les porte-cones 42 avec un
chiffon sec non pelucheux.

Au besoin, procéder a I'entretien des porte-cones :

16 conduits 1-10ul : Il n'est pas possible d'effectuer I'entretien des porte-cones.
Les remplacer au besoin.

30-300 pl, 10-100 pl et 5-50 pl : Quvrir le porte-cone en libérant doucement I'anneau du
couvercle 32 de son ergot de fixation a I'aide du tournevis. Enlever toutes les pieces de
I'embase porte-cone. Nettoyer toutes les pieces. Au besoin, remplacer les joints toriques.
Prendre un piston. Faire glisser le ressort 33, la bague du couvercle 32 (grand trou), le
ressort 34, la bague presse-joint 35, (le joint torique 37 est plus gros pour le modele 5-50pl)
et le joint torique 36 (plus petit) sur le piston. Graisser le joint torique avec la graisse
silicone fournie dans I'emballage de la pipette. Faire glisser toutes les pieces dans
I'embase porte-cone 30 et fermer I'ergot de fixation de I'anneau de couvercle 32.

1-10 pl : Ouvrir I'embase porte-cdne en libérant doucement I'anneau du couvercle 32 de
son ergot de fixation a I'aide du tournevis. Enlever toutes les piéces de I'embase
porte-cone. Nettoyer toutes les pieces. Au besoin, remplacer les joints toriques. Prendre un
piston. Faire glisser le ressort 33, I'anneau du couvercle 32 (grand trou), le support 35, le
joint torique 36 (grand), le joint torique 37(petit) et le support de joint torique 38 sur le
piston. Enfiler ensuite le ressort 39, la bague presse-joint 40 (bords fins en premier) et le
joint torique 41 sur le porte-joint torique 38. Graisser les joints toriques avec le lubrifiant
contenu dans I'emballage de |a pipette. Faire glisser toutes les pieces dans I'embase
porte-cone 30 et fermer |'ergot de fixation de I'anneau de couvercle 32.

. Installer la barre du piston 16 avec les pistons et les porte-cones sous le couvercle et

refermer le couvercle en serrant les quatre/six vis 20, 21.

. Placer les tubes 46 et 43 de I'adaptateur sur le col du module et insérer les rebords

courbés de verrouillage 44 et 45.

Insérer le ressort 13 et les pieces de verrouillage 12 sur la tige de piston 16.
Placer I'éjecteur de cone sur le module.

Visser le module dans la poignée et le serrer avec la téte de la clé de calibrage #2.
Appuyer sur le levier de I'éjecteur de cone jusqu'a émission d'un déclic.

Instructions d’entretien des embouts pour pipettes multicanaux

Pour assurer des performances régulieres entre les canaux d'une pipette multicanaux, tous les
embouts doivent étre changés en méme temps lorsque vous devez changer I'un d'entre eux. Ne
mélangez jamais les embouts de différents sachets, car chaque sachet contient un ensemble
d’embouts assortis.
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Probleme
Fuite

Volume incorrect

Volume
incorrect
avec certains
liquides

©WoOoNOR~wWN =

ATTENTION !

En cas de probleme

Le tableau ci-dessous donne une liste des problemes éventuels et des solutions a apporter.

Cause probable
Cone mal emboité

Poussieres ou cristaux entre le cone

et I'embase

Piston, joint torique et cylindre
encrassés

Cylindre et joint torique
insuffisamment lubrifiés

Joint torique endommagé
Utilisation incorrecte

Cdne mal emboité

Calibrage modifié: causé par une
mauvaise utilisation par exemple
Calibrage inadapté.

Les liquides trés visqueux peuvent

demander un recalibrage.

Solution

Bien vérifier la mise en place
du cone

Nettoyer I'embase et remettre
un nouveau cone

Nettoyer et graisser le joint
torique et le cylindre.

Graisser en conséquence

Remplacer le joint torique

Suivre attentivement les
instructions

Bien vérifier la mise en place
du céne

Recalibrer en respectant les
instructions

Recalibrer en fonction du
liquide utilisé.

Conditionnement

La Finnpipette F1 est livrée dans un emballage spécial contenant les éléments suivants :

Finnpipette

Clé d’entretien

Clé dentretien multicanal
Echantillon Finntip

Tube de graisse

Guide d'utilisation
Certificat de calibrage
Porte-pipettes

Deux autocollants

Les Finnpipettes sont congues pour permettre un entretien facile en laboratoire.
Toutefois, si vous préférez que nous ou notre représentant local se charge de
I'entretien de vos pipettes, assurez-vous que vous les avez décontaminées avant
de nous les envoyer.
Remarque: les services postaux de certains pays peuvent interdire ou restreindre
I'envoi par courrier de matériels contaminés.
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Descripcion del producto

La Finnpipette F1 es una micropipeta ajustable progresivamente y de propésito general, para el
muestreo y la dispensacion de volimenes de liquido exactos.
Su funcionamiento se basa en el principio de desplazamiento de aire (es decir, en medio aéreo)

y utiliza puntas separables y desechables.

El volumen de dispensacién seleccionado se muestra digitalmente en una ventana de lectura

que se encuentra en el mango.

Los doce modelos distintos de las pipetas Finnpipette F1 permiten trabajar con volimenes
diferentes, abarcando un rango de 0,2 ul a 10 ml.

N° de pedido Rango volumétrico
4642010 02 ul a 2 ul
4642020 05 pl a 5 ul
4642030 1 ul a 10 pl
4642040 1 ul a 10 ul
4642050 2yl a 20 ul
4642060 2yl a 20 ul
4642070 10 pl a 100yl
4642080 20 ul a 200yl
4641090 30 pl a 300 ul
4641100 100 ul a 1000l
4641110 05 ml a 5 ml
4641120 T m a 10 ml

Finntip

Flex 10

Flex 10

Flex 10

250 Universal, 200 Ext, Flex 300
50

250 Universal, 200 Ext, Flex 300
250 Universal, 200 Ext, Flex 300
250 Universal, 200 Ext, Flex 300
300, Flex 300

1000, Flex 1000

5ml

10 ml, Flex 10 ml Ext

Los trece modelos distintos de las pipetas Finnpipette F1 de volumen fijo permiten trabajar con
volimenes diferentes, abarcando un rango de 1 pla 10 ml.

N° de pedidoRango volumétrico

4652000 1l
4652010 5 oyl
4652020 0
4652030 25yl
4652040 50 oyl
4652050 100
4652060 250
4652070 500
4652080 1000yl
4652090 2000yl
4652100 3000 pl
4652110 5000
4652120 10000yl

Finntip

Flex 10

Flex 10

250 Universal, 200 Ext, Flex 300

250 Universal, 300, 200 Ext, Flex 300
250 Universal, 300, 200 Ext, Flex 300
250 Universal, 300, 200 Ext, Flex 300
1000, Flex 1000

1000, Flex 1000

1000, Flex 1000

5ml

5ml

5ml

10 ml

Los diez modelos de pipetas Finnpipette F1 Multicanal permiten trabajar con vol(imenes
diferentes, abarcando un rango de 1 pl a 300 pl.

N°de pedido Canal

4662000 8 1Tyl a
4662010 8 5yl a
4662020 8 0 pl a
4662030 8 30 pl a
4662040 12 Tyl a
4662050 12 5yl a
4662060 12 10 pl a
4662070 12 30 pl a
4662080 16 Tyl a
4662090 16 5 ul a

Rango volumétrico

10
50
100
300
10
50
100
300
10
50
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Finntip
ul Flex 10
ul 250 Universal, 200 Ext
ul 250 Universal, 200 Ext
ul 300, Flex 300
ul Flex 10
ul 250 Universal, 200 Ext
ul 250 Universal, 200 Ext
ul 300, Flex 300
ul Flex 10 (384)
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Pantalla digital
El volumen de dispensacién seleccionado aparece claramente

en el mango.

Materiales

La Finnpipette F1 esta fabricada con materiales mecanicamente duraderos y quimicamente
resistentes.

La pipeta F1 incorpora componentes que contienen un aditivo antimicrobiano, fosfato de plata,
sodio, hidrégeno y circonio. Se ha demostrado que la plata inhibe el crecimiento de un amplio
espectro de microorganismos. Para mas informacién, pongase en contacto con nosotros en
info.pipettes@thermofisher.com.

Los desinfectantes de laboratorio convencionales, como el etanol al 70%, pueden usarse sin
efectos sobre el tratamiento antimicrobiano.

Descripcion de las puntas

Se recomienda el uso de puntas Finntip con las pipetas Finnpipette F1.

Las puntas Finntip se fabrican con polipropileno virgen de color natural que, por regla general,
se considera el Unico material sin contaminar apropiado para las puntas. Asimismo, las Finntip
se pueden introducir en el autoclave (121 °C).

Uso de la pipeta

Seleccion del volumen de dispensacion
1. Determine el volumen de dispensacion con el mando que se 11
encuentra en la parte superior de la pipeta. Tire del mando para -

activar el ajuste de volumen.
2. Para aumentar el volumen de dispensacion, gire el mando enel | 2 >
sentido contrario a las agujas del reloj. Para disminuirlo, girelo
en la direccién opuesta.
3. Asegurese de que el volumen de dispensacion deseado quede
fijado correctamente.
4. No ajuste volimenes que estén fuera del rango
volumétrico especificado para la pipeta.
Si fuerza el mando excesivamente para superar dicho
rango, puede atascar el mecanismo y, con el tiempo,
estropear la pipeta.
5. Para bloquear el volumen, presione el mando hacia abajo.

Etiqueta identificativa

Puede usar la etiqueta identificativa para indicar la aplicacién
de la pipeta, sus iniciales, la fecha de calibracién, etc. Retire
el mddulo de la pipeta para sustituir la etiqueta. Escriba en la
etiqueta con un lapiz y deslice la etiqueta, con su soporte, en
su ranura.

Expulsion de la punta

Para evitar el riesgo de contaminacién, cada pipeta viene
equipada con un sistema de expulsién de puntas. Para
soltar la punta, dirija la pipeta a un contenedor para
residuos y presione el expulsor con el dedo pulgar.

Ajuste el apoyo para dedos

El apoyo para dedos puede ajustarse girandolo 60 grados en ambos sentidos desde
su posicion central. Normalmente, los usuarios diestros lo giran hacia la izquierda
(en el sentido contrario a las agujas del reloj) para obtener la mejor posicion
posible para expulsar la punta con el pulgar. Vea la imagen.
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Técnicas de pipeteo

Presione y suelte el pulsador lentamente y de forma continua, especialmente cuando trabaje
con liquidos muy viscosos. Nunca suelte el pulsador de forma brusca.

Asegurese de que la punta se encuentra firmemente ajustada en el cono portapuntas.
Compruebe que no haya particulas extrafias en la punta.

Antes de empezar, llene la punta con la sustancia que va a pipetear y vaciela, repitiendo esta
accion 2 6 3 veces. Sostenga la pipeta en posicién vertical mientras se aspira el liquido. El
agarre de la pipeta debe apoyarse en el dedo indice. Asegurese de que las puntas, la pipeta y la
solucién se encuentran a la misma temperatura.

Técnica directa

Llene un frasco de reactivos limpio con el liquido con el que va a trabajar.

1. Presione el mando hasta la primera posicion. 12 34

2. Sumerja la punta aproximadamente 1 ¢cm bajo la A 4
superficie del liquido y suelte el mando
lentamente. Saque la punta, retirando el exceso
de liquido del borde del frasco de la dispensacion - ‘
para eliminar el exceso de liquido.

3. Descargue el liquido presionando ligeramente
el mando hasta la primera posicién. Transcurrido
aproximadamente un segundo, vuelva a presionar l
el mando hasta la segunda posicién para vaciar
la punta. Esta accion vaciaré la punta.

4. Libere el mando para que vuelva a la posicion inicial. Si es necesario, cambie la punta y
siga pipeteando.

Técnica inversa

Se recomienda esta técnica para el pipeteo de liquidos muy viscosos o con tendencia a formar
espuma facilmente. Asimismo, resulta apropiada para el trabajo con volimenes reducidos.
Llene un frasco de reactivos limpio con el liquido con el que va a trabajar.
1. Presione el mando completamente hasta la 1234
segunda posicion. 7y
2. Sumerja la punta aproximadamente 1 cm bajo la
superficie del liquido y suelte el mando
lentamente. Mantenga el pulsador en este punto. v
Saque la punta, retirando el exceso de liquido del _Y
borde del frasco de la dispensacion para eliminar

L 2
el exceso de liquido. \

<
P
«

«

3. Descargue el volumen prefijado presionando
ligeramente el mando hasta la primera posicion.
Mantenga el mando en este punto. El liquido que quede en la punta no debe incluirse en
la dispensacion.

4. Deseche el liquido restante junto con la punta, o bien, devuélvalo al frasco.

Técnica repetitiva

La técnica repetitiva ofrece un modo rapido y sencillo para la dispensacion repetida del mismo

volumen. Llene un frasco de reactivos limpio con el liquido con el que va a trabajar.

1. Presione el mando completamente hasta la segunda posicion.

2. Sumerja la punta aproximadamente 1 ¢cm bajo la
superficie del liquido y suelte el mando 12 34
lentamente. Mantenga el pulsador en este punto. 4 4
Saque la punta, retirando el exceso de liquido del
borde del frasco de la dispensacion para eliminar
el exceso de liquido.

3. Descargue el volumen prefijado presionando
ligeramente el mando hasta la primera posicién.
Mantenga el mando en este punto. El liquido
que quede en la punta no debe incluirse en
la dispensacion.

4. Repita los pasos 3y 4 para seguir pipeteando.
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Pipeteo de muestras heterogéneas

(desproteinizacion en una determinacion de glucosa en sangre, por ejemplo)
Siga los pasos 1y 2 de la técnica directa para llenar la punta de sangre.

Limpie cuidadosamente la punta con un pafiuelito limpio y seco.

1. Sumerja la punta en el reactivo y presione el 1234
mando hasta la primera posicién. Compruebe que | 4 | 4
la punta se encuentra debajo de la superficie.

2. Libere lentamente el mando para que vuelva a
la pasicién inicial.

Esto llenard la punta. Mantenga la punta - -
sumergida dentro de la solucién. \
i

v v

v

3. Presione el mando hasta la primera posicién y
suéltelo lentamente. Repita este proceso hasta
que la pared interior de la punta quede limpia.

4. Por (ltimo, presione el mando hasta la segunda posicién para vaciar la punta
completamente.

Calibracion y ajuste
Todas las pipetas Finnpipette se distribuyen ajustadas y calibradas de féabrica para trabajar
dentro de los voltimenes especificados con agua destilada o desionizada y con la técnica directa.
Recuerde que el uso de otras técnicas de pipeteo puede afectar al resultado de la calibracién.
Las pipetas se disefian para permitir el reajuste para otras técnicas de pipeteo u otros liquidos
con temperaturas y viscosidades diferentes.

Requisitos de los dispositivos y condiciones del ensayo

Debe utilizar una balanza de laboratorio. Determine el valor de sensibilidad de la escala de la
balanza en funcién del volumen de ensayo seleccionado de la pipeta:

Rango volumétrico  Sensibilidad

Menos de 10 pl 0,001 mg
10-100 pl 0,01 mg
Mas de 100 pl 0,1mg

Liquido de ensayo: agua, destilada o desionizada, agua de “grado 3" conforme a la norma ISO
3696. Los ensayos se deben realizar en una habitacion sin corrientes de aire, manteniendo el
agua, la pipeta y el aire a una temperatura constante (+0,5 °C) entre los 15 °C y 30 °C. La
humedad relativa debe ser superior al 50%. La humedad del aire, especialmente cuando se
trabaja con volimenes inferiores a 50 pl, debe ser lo mas elevada posible para reducir el efecto
de la pérdida por evaporacion. Se recomienda el uso de accesorios especiales, tales como el
concentrador de evaporacion.

Procedimiento de comprobacién de la calibracion

Se debe comprobar el volumen maximo (volumen nominal) y el volumen minimo de la pipeta.
Humedezca de 3 a 5 veces una nueva punta antes de usarla y realice una serie de diez
repeticiones a cada volumen. Las pipetas se ajustan siempre para dispensar (Ex) el volumen
seleccionado. Se recomienda utilizar la técnica directa de pipeteo. El nimero maximo permitido
de errores se ha disefiado para la técnica directa.

Procedimiento:

1. Realice 10 repeticiones al volumen minimo.

2. Realice 10 repeticiones al volumen maximo.

3. Calcule la inexactitud (A) y la imprecision (cv) de cada serie.
4. Compare los resultados con los limites de la Tabla 1.

Si los resultados calculados estan dentro de los limites seleccionados, el ajuste de la pipeta
es correcto.
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TABLA 1: errores maximos permitidos segin 1IS08655

Rango Volumen Inexactitud Imprecision
pl pul % s.d. pl cv%
022l 2 +0.080 +4 0.040 2.0
02 +0.080 +40 0.040 20.0
0,5-5pl 5 +0.125 25 0.075 1.5
05 +0.125 +25 0.075 15
1-10 ul 10 +0.120 1.2 0.080 0.8
1 +0.120 +12 0.080 8.0
2-20 ul 20 +0.20 +1.0 0.10 05
2 +0.20 +10.0 0.10 5.0
10-100 pl 100 +0.60 +0.8 0.30 03
10 +0.80 8.0 0.30 3.0
20-200 pl 200 +1.60 +0.8 0.60 03
20 +1.60 8.0 0.60 3.0
30-300 pl 300 +4.0 +1.3 1.5 05
30 +4.0 +13 1.5 5.0
100-1000 pl 1000 +8.0 +0.8 3.0 03
100 8.0 8.0 3.0 3.0
05-5ml 5000 +40.0 +0.8 15.0 0.3
500 +40.0 8.0 15.0 3.0
1-10.ml 10000 +60.0 +0.6 30.0 03
1000 +60.0 6.0 30.0 3.0
Fixed Volume Inexactitud Imprecision
pl pl % s.d.pl cv%
1 +0.04 4.0 0.04 4.0
5] +0.07 +1.4 0.07 1.4
10 +0.09 +0.9 0.08 08
25 0.15 +0.6 0.13 05
50 +0.3 0.6 02 04
100 +04 +04 0.3 0.3
250 +1.0 0.4 08 0.3
500 +1.5 +0.3 1.5 03
1000 +3.0 0.3 0.3 0.3
2000 6.0 0.3 4.0 02
3000 +9.0 0.3 6.0 02
5000 +15.0 +0.3 10.0 02
10000 +30.0 0.3 20.0 02
Rango Canal Volumen Inexactitud Imprecision
pl pl % s.d.pl cv%
1-10 ul 81216 10 +0.24 +2.4 0.16 1.6
1 +0.24 24 0.16 16
5-50 pl 81216 50 +1.0 2.0 04 08
5 +1.0 120 04 8.0
10-100pl 812 100 +080 0.8 0.30 0.3
10 080 8.0 0.30 3.0
30-300pl 8,12 300 +8.0 2.7 30 1.0
30 +8.0 +26.7 3.0 10.0
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Ajuste
El ajuste se realiza con la herramienta de servicio.

1. Inserte la herramienta de servicio en las aberturas
de la tuerca de calibracién que se encuentraen la
parte superior del mango.

2. Gire la herramienta de servicio en el sentido de
las agujas del reloj para aumentar el volumen o en
la direccién opuesta para disminuirlo.

3. Una vez ajustado el volumen, compruebe la
calibracion siguiendo las instrucciones descritas
anteriormente.

Formulas para el calculo de los
resultados
Conversion de masa a volumen

V=(w+e)xZ V=volumen (yl)

w = peso (mg.)

e = pérdida por evaporacién (mg.)

Z =factor de conversion para la conversion mg/pl
La pérdida por evaporacién puede ser un factor relevante cuando se trabaja con volimenes
reducidos. Para determinar la pérdida de masa, llene de agua el recipiente a pesar, observe la
lectura obtenida y ponga en marcha un cronémetro. Compruebe cémo disminuyen los valores al
cabo de 30 segundos (p. e]., 6 mg = 0,2 mg/s).

Compare esta lectura con el tiempo de pipeteo transcurrido entre la accion y la lectura.
Normalmente, el tiempo de pipeteo es de 10 segundos y la pérdida de masa de 2 mg (10 s x 0,2
mg/s) en este ejemplo. Si cubre el recipiente con un concentrador de evaporacion o una tapa, no
es preciso por lo general que corrija la evaporacion.

El factor Z se utiliza para convertir el peso del agua en volumen a una temperatura y presién
de ensayo. Un valor tipico es 1,0032 pl/mg a 22 °Cy 95 kPa. Consulte la tabla de conversiones
de la pégina 48.

Inexactitud (error sistematico)

La inexactitud es la diferencia entre el volumen dispensado y el volumen seleccionado de una
pipeta.

A=V-V, A = Inexactitud
V. = Volumen medio
V, = Volumen nominal

La inexactitud se puede expresar como un valor relativo: A% =100% x A /V,

Imprecision (error aleatorio)

La imprecision hace referencia a la repetibilidad del pipeteo. Se expresa en forma de desviacién
estandar (s) o como coeficiente de variacion (cv)

s = Desviacion estandar
= Volumen medio
Numero de mediciones

La desviacion estandar se puede expresar como un valor relativo (CV) CV =100% x S /v

Mantenimiento

Guarde la pipeta Finnpipette F1 cuando no se utilice y aseglrese de que se encuentra en
posicion vertical. Se recomienda para este propésito el uso del soporte especial para pipetas
Finnpipette.

La referencia se refiere a las vistas de detalle del principio de la pagina 49.

Mantenimiento a corto plazo

Compruebe al comienzo de cada dia que no haya polvo ni suciedad en las superficies externas
de la pipeta.

Preste especial atencion al cono portapuntas. Utilice exclusivamente etanol al 70% para limpiar
la pipeta (no utilice otro tipo de disolvente).

n
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Mantenimiento a largo plazo, pipetas monocanal

Sila pipeta se utiliza diariamente, debe verificarla cada tres meses. El servicio de mantenimiento
empieza por desmontar la pipeta.

Pipetas de 1-1.000 pl

1.
2.
3.

~

Pulse el expulsor.
Gire el expulsor 11 en el sentido contrario a las agujas del reloj y tire de €él hacia fuera.
Gire hacia fuera el cono portapuntas en el sentido contrario a las agujas
del reloj con ayuda de la herramienta de servicio.

Tire del émbolo y las demas piezas hacia fuera. Presione hacia fuera el
émbolo con el resto del conjunto de émbolo. A continuacién, invierta

el cono portapuntas y golpee suavemente todas las piezas para retirarlas
del cono portapuntas. Recuerde que debe conservar todas las piezas en
orden sobre la mesa, para el montaje posterior.

Limpie el émbolo, el muelle del émbolo y las juntas téricas con un

pafio seco sin hilos.

Compruebe que el cono portapuntas no contenga particulas extrafias.
Engrase las partes limpias con el lubricante que viene con la pipeta.
Vuelva a montar los componentes de la pipeta.

0,2-2 pl, 0,5-5 pl y 1-10 pl: Deslice primero el muelle 22, el soporte 23
para junta térica y la junta térica 24 en el tubo 21. En el modelo para
0,2-2 pl, inserte el tubo 27 en el tubo 21. A continuacién, deslice de
nuevo en el émbolo el muelle 13, el soporte 16 para muelle
y los tubos 17 y 18, la junta térica mayor 19y la junta

térica menor 20.

Comprima el muelle con los dedos presionando el émbolo

y el soporte 16 para muelle uno contra otro y deslice el tubo
21 con el resto de las partes del émbolo. Mantenga
comprimido el muelle y deslice cuidadosamente todo el
conjunto hacia el interior del cono portapuntas,
liberando a continuacion el muelle.

2-20 pl: Deslice el muelle 13, el soporte 16 para
muelle y los tubos 17 y 18, la junta térica mayor
19y la junta térica menor 20 de nuevo en el
émbolo. Comprima el muelle con los dedos
presionando el émbolo y el soporte 16 para muelle
uno contra otro y deslice la junta térica mayor 19,
la junta térica menor 20, el soporte 21 para muelle
y el muelle 22 (con el didmetro menos

apoyado contra el soporte 21 para muelle) en el
émbolo. Mantenga comprimido el muelle y deslice
cuidadosamente todo el conjunto hacia el interior
del cono portapuntas, liberando a continuacién

el muelle.

10-100 pl y 20-200 pl: Deslice el muelle 13, el
soporte 16 para muelle y la junta térica 17 de [
nuevo en el émbolo. Deslice todo el conjunto 200-1000ul
hacia el interior del cono portapuntas. 1-200ul H
100-1.000 pl: Coloque la junta térica 17 y el anillo de soporte 16 en el cono portapuntas.
Deslice el muelle 13 en el émbolo y deslice todo el conjunto en el cono portapuntas.
Todas: Coloque el muelle 15y el soporte 14 en la parte superior del cono portapuntas e
inserte cuidadosamente el conjunto de cono portapuntas en el mango, girandolo y
apretandolo a continuacién con la mano.

10. Vuelva a montar el expulsor.
Pipetas de 0,5-5mly 1-10 m|

1.
2.

Pulse el expulsor.
Gire el expulsor 10 en el sentido contrario a las agujas del reloj para abrirlo.

36



Mantenimiento a largo plazo, pipetas
multicanal

Si la pipeta se utiliza diariamente, debe verificarla y lubricarla
cada tres meses.

1.

N oW

12.

14.
15.

Desmonte la parte inferior del expulsor 14 (ajuste

a presion).

Gire el cilindro 13 en el sentido contrario a las agujas del
reloj y tire del conjunto de cono
portapuntas hacia fuera.

Retire el cilindro 13 presionando los
ajustes a presion del cilindro.

Limpie y reengrase la junta térica 12 ‘

y el cilindro 13.
Monte las piezas en el orden opuesto
al del desmontaje.

Coloque el cabezal n° 1 de la herramienta de servicio entre el anillo 15y el
expulsor 23. Presione la herramienta hasta que las piezas se separen con
un chasquido.

Compruebe que la palanca del expulsor esté en posicién vertical y tire hacia abajo de

la parte de expulsor de puntas del médulo.

Coloque el cabezal n° 2 de la herramienta de servicio en el orificio del tubo adaptador 46.
Abra levemente el extremo superior del expulsor de puntas y retire el expulsor de puntas.
Desatornille y retire el médulo del mango.

Presione el muelle 13y retire las piezas de bloqueo 12 de la ranura. Retire el muelle 13.
Retire las garras de blogueo 44 y 45y tire del tubo adaptador 46 y del tubo 43 hacia fuera.
Utilice un destornillador para retirar los cuatro / seis tornillos 20,21 de la cubierta del
maddulo y levante la cubierta para separarla.

Retire la barra 16 de los émbolos y limpie los émbolos 31y los conos portapuntas 42 con
un pafio seco sin hilas.

En caso necesario, mantenga los conos portapuntas:

16 canales y 1-10 pl: Los conos portapuntas no admiten mantenimiento. Sustit(yalos
en caso necesario.

30-300 pl, 10-100 pl y 5-50 pl: Abra con cuidado el cono portapuntas liberando el anillo
32 de la cubierta de su punto de unién por presion, con ayuda de un destornillador. Retire
todas las piezas del cono portapuntas. Limpie todas las piezas. En caso necesario,
sustituya las juntas tdricas. Tome un émbolo. Deslice el muelle 33, el anillo de cubierta 32
(orificio mayor), el muelle 34, el anillo de soporte 35, (junta térica 37 mayor en 5-50 pl) y la
junta térica 36 (menor) sobre el émbolo. Engrase la junta térica con el lubricante incluido
con la pipeta. Deslice todas las piezas hacia el interior del cono portapuntas 30 y cierre la
unién por presién del anillo 32 de la cubierta.

1-10 pl: Abra con cuidado el cono portapuntas liberando el anillo 32 de la cubierta de su
punto de unién por presién, con ayuda de un destornillador. Retire todas las piezas del
cono portapuntas. Limpie todas las piezas. En caso necesario, sustituya las juntas téricas.
Tome un émbolo. Deslice el muelle 33, el anillo de la cubierta 32 (orificio mayor), el apoyo
35, la junta tdrica 36 (mayor), la junta térica 37 (menor) y el apoyo de junta tdrica 38 sobre
el émbolo. A continuacién, deslice el muelle 39, el apoyo de muelle 40 (con los bordes
afilados por delante) y la junta térica 41 sobre el apoyo de junta tdrica 38. Engrase las
juntas téricas con el lubricante incluido con la pipeta. Deslice todas las piezas hacia el
interior del cono portapuntas 30 y cierre la unién por presién del anillo 32 de la cubierta.

. Instale la barra 16 de émbolos con los émbolos y conos portapuntas en la cubierta y cierre

la cubierta con los cuatro / seis tornillos 20,21.

. Coloque el tubo adaptador 46 y el tubo 43 en el cuello del médulo e inserte las garras

de bloqueo 44 y 45.
Inserte el muelle 13y las piezas de bloqueo 12 en el vastago de émbolo 16.

. Coloque el expulsor de puntas en el médulo.

Atornille el médulo al mango y apriete con el cabezal n° 2 de la herramienta de servicio.
Presione hacia abajo la palanca del expulsor de puntas hasta que escuche un “clic”.
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Instrucciones de servicio técnico para conos porta-puntas de
pipetas multicanal

Para garantizar un correcto funcionamiento de todos los canales de una pipeta multicanal, debe
reemplazar a la vez todos los conos porta-puntas siempre que deba reemplazar uno de ellos. No
combine conos porta-puntas de paquetes distintos, dado que cada bolsa contiene un conjunto
de conos porta-puntas que se corresponden exactamente.

Solucion de problemas

En la tabla que aparece a continuacion se describen varios problemas que pueden surgir y la
manera de solucionarlos.

Defecto Posible causa Solucion

Goteo Colocacidn incorrecta de la punta. Coloque la punta firmemente.
Presencia de particulas extrafias entre  Limpie los conos portapuntas y
la punta y el cono portapuntas. coloque puntas nuevas.

Presencia de particulas extrafas entre  Limpie y lubrique la junta torica
el émbolo, la junta tdrica y el cilindro.  y el cilindro.

Cantidad insuficiente de lubricante Lubrique los componentes
en el cilindro y la junta tdrica. correctamente.
La junta torica estd danada. Cambie la junta torica.

Dispensacion Manejo incorrecto. Siga las instrucciones

errénea atentamente.

Colocacidn incorrecta de la punta. Coloque la punta firmemente.

Dispensacion Cambios en la calibracion: Vuelva a calibrar la pipeta

erronea con causados por un mal uso, por ejemplo,  siguiendo las instrucciones.

determinados una calibracion inapropiada.

Iiquidos Puede que deba volver a calibrar la Vuelva a calibrar la pipeta con
pipeta para trabajar con liquidos los liquidos con los que va a
muy Viscosos. trabajar.

Paquete

La pipeta Finnpipette F1 se suministra en un paquete de disefio especial que incluye los
siguientes elementos:

Pipeta Finnpipette

Herramienta de servicio
Herramienta de servicio multicanal
Punta Finntip de muestra

Tubo de grasa

Manual de instrucciones
Certificado de calibracion
Colgador para estante

Dos adhesivos

OOoNaRs LN =

ADVERTENCIA

El mantenimiento de la pipeta Finnpipette se puede llevar a cabo facilmente en
el laboratorio. Si desea que nosotros o su representante local realicemos este
servicio, envienos la pipeta, asegurandose de descontaminarla previamente.
Tenga en cuenta que las autoridades del servicio de correos de su pais pueden
prohibir o limitar el envio de materiales contaminados.
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BERIZDUNT
T4 VERY MK, BADEZERICERLTHET 50 0EKEALERARTA S
OERY FTT, 74 VERY MFIE, ZREHR (ZT7A 2052 —Tz—R) AR THEME
L. MYS LATEEREMETF Yy TERALTVET,
SEREE. NYRIZHEITARAT LA (RER) [ZRFREShFET,
TAVERY MDD YUTLFroRIL ERY FMZFR2ZBEOETLAHY. 0,2 u
M0 mlEFETORHEAICKHELTLET,
HaES AEHHE T4FvT
4642010 0,2 ul to 2 ul TLwysR10
4642020 0,5 ul to 5 ul ILwvyR10
4642030 1 ul to 10 pl JLvoX10
4642040 1 ul to 10 pl 2501 =/8—4)L, 200 Ext, 7L w4 Z300
4642050 2 ul to 20 pl 50
4642060 2 pl to 20 pl 2501 =/8—4)L, 200 Ext. 7L v % X300
4642070 10 pl to 100 pl 2501 =/8—H)L, 200 Ext, 7L w4 Z300
4642080 20 ul to 200 pl 25021 =/3—4)L, 200 Ext, 7L v % X300
4642090 30 pl to 300 pl 300, 7L % Z300
4642100 100 pl to 1000 pl 1000, 7 L% Z1000
4642110 0,5 ml to 5 ml 5 ml
4642120 1 ml to 10 ml 10ml, ZLv%X10ml Ext
T4 VERY FIOBBEAZEERY MZFIEBEDODETLAHY . 1 plMS10mETD
BREHFEICHIELTVET,

HnES RE®HE ToFvTS

4652000 1 pl ZLv9X10

4652010 5 ul ZLv9X10

4652020 10 pl 2501 =/3—HJL. 300, 200 Ext. 7L % X300
4652030 25yl 2502 =/3—4)L, 300, 200 Ext. 7L v % X300
4652040 50 pl 2501 =/3—H)L. 300, 200 Ext. 7L v % X300
4652050 100 pl 2501 =/3—HJL. 300, 200 Ext. 7L v % X300
4652060 250 i 1000, 7 L v %2 X1000

4652070 500 pl 1000, 7 L v % Z1000

4652080 1000 pl 1000, 7 L% Z1000

4652090 2000 ul 5ml

4652100 3000 ul 5ml

4652110 5000 pl 5ml

4652120 10000 ul 10ml, ZLv%X10 ml Ext

T4 VERY MIDTLFF X UoRILERY RIlK, ROIGEEOETILASHY, 1yl
M5300 I ETORENTEET,

HERES FrorH NEEHE T240FvT

4662000 8 1 ul to 10 pl JLwsR10

4662010 8 5 ul to 50 pl 2502 =/8—+ )L, 200 Ext
4662020 8 10 ul to 100 pl 250 =/8—+ )L, 200 Ext
4662030 8 30 pl to 300 pl 300. 7L w4 R300
4662040 12 1 ul to 10 pl TLysR10

4662050 12 5 ul to 50 pl 250 =/8—+ )L, 200 Ext
4662060 12 10 ul to 100 pl 2502 =/8—+ )L, 200 Ext
4662070 12 30 ul to 300 pl 300, 7L w4 R300
4662080 16 1 ul to 10 pl TLy4s R10 (384)
4662090 16 5 ul to 50 pl 50
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TARTLA

BELEBRE. NYRLIIHIRERTSHILT 1 R 100 0=
TLA (RFRB) ITEor2YRTENET, | )
o ——
T4 VERY MFE, TESME, MERECEBNIZHMH

THESATVWET,

FIERY FOE&ICIE, MEHIOR -+ FUDLKRY VEBDSILIZDOLEETLON
HYFET, RISLEEADMEYOBRZIGIT A ETHONATNET, F#FLIE, 8
#t (info.pipettes@thermofisher.com) EFTHBULEHHE &L,

10%ITH/ —)LigED—RULERBERESHIL. RELBICEEERIFSTICERT
=FET,

Fo7

TA4VFvTlE. T4 VERY FRILHBAEHETHERTZLEEBOLET,
T4oFo T, AV =23 uhGd, FyTICBLEE—DHEL ShIERED
RYTOELVETT, 2, T4 o F v T EA— o L—TREMNARETT (121° )

EXy bDigE

DEREDRE

1. ERY FOEBICHE TV oaRE v eEoTHERES
BRELET. BEREETDHLEER. TyaRaUsE
HLET,

2. PEREEEOTICE., TviaRi oz REEYIC
ELFES, SEFEERLSTICIE. TviaRi o Emat
EYIZELEYS,

. RELEVLWAIBREANF Y EELWMIEICEY bEhiz
CEEHERLTIEEL,

4. ﬁ%ﬁilis EXRy FOREHHEZBA TRELZNTL
ZELN
REHENETT Y 2R VERBICEZS LT3
&L ERY FOBECREORRAIZESZ ENHY

=Y.
5. JyLaRe U EMLTFHTCEEEOY Y LET,
ID% 5

IDATIZIFERY FOAR. FERENA =D vIL. KE
BREERZATEET, FVERMYBZBICIEERY b
DED2—ILERYHNLET, SANIVICHETRLESIF
FRAL, 27 &RLE—L—#KIZTAYICRAY M
BYRAEEET,

FuI4ozHay

AVAIFR—2a VHLEDESH, KFEXRY MZFyv T4
CIVBAVARATLEEFBLTVWEYT, ERY FDEIH
FRERBICAT., BETFYIA P42 ERT
L FYTITFEMNTICHTIENTEET,
T4 H—LRAFDREE

T4 UHA—LRBME, dDEEMNS WTROARIC
{LOOEETRELET, GHNEDOATEE. T4 4
— LR bE2E (REFEY) IC@ET L. BisTFy T
Aoy 2av LT WMIBIZRYET, IESHEL
TLEELY,

EXRYTAVTTI=9Y
Ty aRa UDBEFECH > YT, BITHEOSVREERS L&, o<
YERLTHW K YEBLET., Ty aRarEE L ES3HBDIERLTLAENT
CfZ&ELY,
FyudEFyTa—ITLomnY EREFLTESL,
Fu TREBICEMNA > TOVENWI EZHRL TS,
SEEBO DN, T HBEHRE2, SERBELES, BRERITHLEEE, EXY
FEZEEICRD. AZLIBOLIZTA U H—LR MBI DDESITE O TLESLY,
FyT, ERY FEBFIUVBRNPRLEBETHIIEFHRELTLLIESLY,
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T+ T— K&
SETHIRREENVEESR (YF—N—) ITANET,

1 FyvakavsiEEEcELTFEYs, 1.2 34
2. FUTENTROBEN SHInFETEL, 411
TuL iR ED - YEBLES, Fv
TEBEN 53 E L. BROBICABEE

R THMIICD VDR ETEER A
=ET,
3. TuLaRavEIRBETEMNCHLT,
BREMELET, BIBRIC, Tyiaka ‘
f

<
<

VESLIZ2ZEEETHLTHES ., J0iRE
I2&kY., FyTOEMNEIZHYFET,

4. TyTaRAVERHLTLTARIOYavIC
RLET, BEICHELTFyTE#XBL, ERY T VI ERITET,

) IN—REk
N—REIE, OB VRALATE VT OEROMTISELTOES, £, ME
SECHLBEOLET. HETHRRESNVERE (VY—N—) [TAhET.

1. Ty a8 a2BEETWLTIFEY . 12 34
2. FyTESEROBREM SHInTETERL. 7Y
TuiaRavEp Y LHELET, 2D
BEICKY., FyITNBRTHIZINET,
Fv TEBENLEIE LT, BRBEOKICE L
BRI AN ETHIMIISOWE-RDEBERE §
BREFET, -

3. Tyl aRavEIBRBEETHMNCH LTI,
\ f

RELE-REORBENELET, Tuda
REUE1RATLEODFES ., FyI0PIzd
BOBRBRNZYFETH. ChEMELEEA,

4 FyTRITE SRR E. BETIHITNBRHRICRELET.

JE— k&
YE—biklE, FLERERALSREG. BYBRLTEOCAET SOCELTUE
T PETDRBREENVAEE (UY——) [CARET,

1. FuiaRa U #2BEETHLTHFES. 1234

2. FyTESFROBEE, SMIMTFETEL. 2T 4
TyaRa EP > Y LBLET, Fv
THBERTHEZSNET,
FyTEBRBENDEIE LT, BRBOBITER
EE N THMUIZOWERSEIREE ¥
BREET,

3. TuiaRa v EIBREETHMNCHLT.
BRELEBEDBRREMELET, Tuda
REVE1BRETLEOES., FyIndh(zd
E0BEBRLVEY FTH. ChiEHELERA.

4. FIEILA4ZEBYRL THEERITET,

FHES T LD5NE
(MAEE R ORESREL L)

T4 T— REDQFIR L2255 T, Fv FICMEERSILET,

BN ERWET Ay aR—/—TF v TEEECH > TCE S,

1. 9EFAOREORIZFY TEEZL, Tyd
LIRS EIBEECRLTHET. FuIn 12345
gmrEcHEoRELYTIchsoex [4 14
BLTCESL,

2. FuvaRarvEp o YEBLTLT 4K
CYavIZRLET, vYiv
FyTORIHENA>TEET, FvID
RBERECBLEEEICLTEEETS,

3. FusaRaUEIBRAETRLTI, Ho<
YEBLET, Fv IORANEHIZHEDE
TCOREEBRUYRLETS,

4 BHIZTyLaRE UEEBETHLTIT,
FyIDRERLIZEIZLET,
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FyyJL—o3ay
T4 VERY FMITART, BEKFLFAAOKBAKEFERL, 747 —FEIZTKYT
BIERIC S v ) TL—Sa VBT TNET, J47— FELADNTETE, BE
RELBBENBYET. T4 ERY . T7T— FELSNTHET BBED. B
EORMDRL S BEER S BABRIRES L UBREEEAS C LATEET,
(ERESR ERESY

PHAXRENBETYT, XEOREF, EXY FOREBTEICADETERL T L
Ly,

10 pl kg 0.00 1 mg
10-100 pl 0.01 mg
100 pli#d 0.1mg

RERIT, RBAKEIFAF UMK (180 3696 lgrade 31 [CHEMT HELD) EEAL
£, BRAAEL, EXRY b Fy T RER, ZERMN5~30°CTRE (£0.5C) L
FFIRETREZITOTLEEEWN, AMEEL, 505U EMBETT . HISS0UILTORE
TlE, TEAEGEEABVANEREDOHEEZH S ENTEES, TU7RL—V 3
VRSV TREDT IRV ) EFEATEILLBEOLET.

®E

ERy FE, ZRARE BERE) ¢RNBFETRELFEFT., HILLWFy TE2EE
L. REBROBRHE3I~OEIT o2, TRETNOBEICOVTIOETO2ERY T4 >
TEFAVWET, EXY ME, BISBRLEBEE5E B0 $5L5ICHEBLET,
7;7—;5@@%%3’5@1&) LET. RRFRRERF, 74T FEITELETED
SNTLET,

Fig :

1. RINBETIOEERY T4 L, KETEAThOEEZAELET,
2. RRBETIEERY T4V L, RETEINTNOEEFRAELET,
3. TNENDOBREICONT, FERE (A) EFHEE (ov) ZHELEY,
4 HRERIORELLEELETS,

FEERABRRLE-BZEORBECHEANLS X, EXRY FAERBICHESATHE

o

1 RREDRKFFREE (1508655%H1L)

#ipH RERE TIERERE TEEE
ul pul % s.d. pl cv%
0,2-2 ul 2 +0.080 +4 0.040 2.0
02 +0.080 +40 0.040 20.0
0,5-5ul 5 +0.125 +2.5 0.075 1.5
05 +0.125 +25 0.075 15
1-10 ul 10 +0.120 +1.2 0.080 0.8
1 +0.120 +12 0.080 80
2-20 pl 20 +0.20 +1.0 0.10 05
2 +0.20 +10.0 0.10 50
10-100 pl 100 +0.80 +0.8 0.30 0.3
10 +0.80 +8.0 0.30 3.0
20-200 pl 200 +1.60 +0.8 0.60 0.3
20 +1.60 +8.0 0.60 30
30-300 pl 300 +4.0 +1.3 1.5 05
30 +4.0 +13 1.5 50
100-1000 pl 1000 +8.0 +0.8 3.0 0.3
100 +8.0 +8.0 3.0 30
0,5-5ml 5000 +40.0 +0.8 15.0 0.3
500 +40.0 +8.0 15.0 30
1-10ml 10000 +60.0 +0.6 30.0 0.3
1000 +60.0 +6.0 30.0 30
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BEEAE TIEFERE THREBE

pl pl % s.d.pl cv%
1 +0.04 +4.0 0.04 4.0
5 +0.07 +1.4 0.07 1.4
10 +0.09 +0.9 0.08 0.8
25 +0.15 +0.6 0.13 05
50 +0.3 +0.6 02 04
100 +04 04 0.3 0.3
250 +1.0 +0.4 0.8 0.3
500 +1.5 0.3 1.5 0.3
1000 +3.0 +0.3 0.3 0.3
2000 6.0 0.3 4.0 02
3000 +9.0 +0.3 6.0 02
5000 +15.0 0.3 10.0 02
10000 +30.0 +0.3 20.0 02
#i FrorH BRERE FEEE TREE
pl pl % s.d.ul cv%
1-10 ! 812 16 10 +0.24 +2.4 0.16 1.6
1 +0.24 24 0.16 16
5-50 pl 812 16 50 +1.0 +2.0 04 08
5 +1.0 +20 04 8.0
10-100ul 812 100 +0.80 +0.8 0.30 0.3
10 +0.80 8.0 0.30 3.0
30-300pl 812 300 +8.0 +2.7 3.0 1.0
30 +8.0 +26.7 3.0 10.0

BRIZIX, Y—ERY—ILEFERLES.

1. H—ERY—ILE, NV FLLEGHZHZFv
JIL—avry bORAOMICELAZFET,

2. Y—ERY—LEHBHEYICET ENERE
MNEL. REEFEY ICET &MEFENH
YEY,

3. HAREIC. LOFIBICH > THEREZETL.
HEIERET AN EINERRL TS,

e Ee
EENCRE~NDEHR
V=(w+e) xZ V== )

w=E2 (mg)

e = ZERREE (mg)

7= EHRE (0 /mgk)
RHEEIX. BIHMEORECHBICLLIIEADYFET, BREZANDICIK. BRER
FRHERH/MEL, RETEEEHEAMoTHEEL. BLICA My T+ vy FEHL
FF, HAMYEMNHTEDL SVEDT H0 BIZIE6 mg = 0.2 mg/F) FRRE
T, AWML EEERZEEN SHAMY EFTITHANDIERY T4 VBRI ELEL
F9, IBOERY T4 (AREE-DE-FHABMY) (100 NEETDHE. 2O
BITlx, ZFEE(X2 mg (10s x 0.2mg/F) ITHYFET, TJU7RL—Iarv by TH
BROSHEXZFERATHHEE. B, ZRICHTLIHBEILEHYERA.
EHMEHIE. REHOBERLURETOKNDEEX*REICTRETL-HDERET
I, FIZIE, 22°C. 95kPadiZ& (X, 1.0032ul/mgTT, FEL < IE, 48R—SDEHIFH
RESHBLTIESL,

TRIEREE (VRATLRE)
FIERER, ERICHFTENLBRELRELEDIBFELOERTY,
A=V -V, A RERE
v NEBEOFHIE
Vo BELENEEE

BEG, UTOERMEE LTRIENTEET, A% =100 x A/ V,
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TREE (U4 LRE)
THREEIF. EXRYTAUTOBREZRLET . THEEE., BERE (s) FzE
EERE (cv) TRLET,

(2 5., s = BERE
g_ |1z M= v - samsoTsE
T n = GHERHK
B (L, LTOMAE (OV) ELTRTCEATEES, OV=100%xS/V
ATFIUR

T4 VERY FRIZERALBVNEEE, BEICITTRELTLES L., 71 VERY
FRARXRZ 2 REES EERITY,
N=YESF, IR—DLUBROERIHE L TVET,

EE SR
B0, EXRy FEFERATBHIIC. ERY FMIIFZYDOBFAAFONT RN E SN EHE
LTS,
BIZ. FyTa—VITOVWTIEEENBETT, EXRY DY) —=2FI12IE, 70%T
8/ — LU OERIFEALBNT RS,
RHAR, YU ILFroRILERY k
EXRy b2EEERATSBEE. ShBTELICAREITOTLEZIL,
FT., ERY LNEDBELET, ;
1-1000 ul ERw +
FyuTATIAERLETS,
FyvF4ozoa (1) #REFEYVICELTEIEREET,
Y—ERY—)LTFyTa—rERBHERYICRILTHLET,
EX b EZDMDN—YESIEHREET, EXFVTER YT
2 I OBRYDNSR—YERLELET, RIS, FyTa—rEE
THEIFICL, BLEEWTFy Ta—Uh /A=Y ETRTHRY
HLET, HETHAITET EEITHAT, N—=YIET—TILLE
IZIEFICEWNTLE S,
5. FIEDBEVWEWEHTER ry, ERRVRTYDT 0T %
HEFEJS
6. FyTa—CORIMIZEMAA> TR EEHRBLTLESLY,
1. D=0 ot=—=YIZ, EXRY MAELTWSS Y
—REZBHLET, ‘
8. ERY MDN—YEMAITET, !

0.2-2ul, 0.5-5ulB&LUI-10 pl : £F, 2Ty >
722 L0 THYR—F (23) L 00T (24) &
Fa—7 QD) ISELET. 0.2-21 ETLOHFER.
Fa—7 Q7)) #Fa2—7 (21) IZHALFET, X
2. RTYLG A3) . RTYUTHR—=k (16) |
Fa—7 (7.18) . 0¥ (K, 19) &0V F

L=

g, 20) ERBYICER RUICEL
FF, ERRVERTYUTHR—K (16)
EIRTHRLADE TR TY VT EEML. F
1—7 (21) #HDNR—YE—HITER Y
ICBLET, RIYVTEEmBLIzEE, #
HATCETEYIVEREFy Ta—VIZiEE
ISBYRAFE, RTYVTEBLET,

2-20 pl - RFYLY (13) L RTY LTS
R—k (16) . Fa—7 (17, 18) . 0Yv4
(K. 19) . 0U>T (b, 20) ZREYIZE
AMVIZELEST, ERMVERTY DTS
R—k (16) #HTHELEDETR TS
EEMmL. 0T (K19 L0y
(v, 20) . RTYUTHR—F (21) | R
FUvy (22) (RFYTHR—F (21)
FYEBEBRMNPNESL) ZERMVICELET,
ATV T EEBLIZEE, AL
TE7EYIVEREF Yy Ta—VICEBEICE
YrEE, RTUVT2BELET,

1-200pl 200-1000pl
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10 59745108 EMALT

0.5-ml BELULI-10mERy +
y
3.
4.
5.
6.

1.

10100 ul 5 & U20-200 1 27927 (13 2T 279Kk (19)
0>y (1) ETBYICER FUISELET ., MATTA—YREEF Y Ta—L
[SRYRFHET,

100-1000uL : 0y >4 (1) EHHR—FULY (16) &F v TI—DITWY 1T
FI. ATULY (13) £ERLVICEL, BHLTRT Y TUEF Yy Ta—y
ICRYRFEFT,

#iE ATYSY (15) EHR—F (14)
£FyTA—VORESBITIMYMIF, FyTa—y

DTEREDNELET .

D UE— (13) EREFEYICEILTF Yy Ta—y
TrUIT)ESIEHREES,

D) og— (13) OBHEEZEHMLTYY VF—%EW 3
YSHLET,

0 vy (12) &) o&— (13) ZE=hMzL., JY

—REZEHLET, | '

T TYEEEIZNY RILIZEAL, FTHEHLT

@OET,

4. |
FuTLSTH R ERMLET, ‘ ’
FyTA4Tzo% (10) &R

EY<ELTHEET, |
FuTAS1H4 (14, BHE)

PEELIZEZEDEDIEFT/N—VEMAITET,

EHERKR, YILFFYoRILERY b
EXy FEBAERATHEEIE. SNACLITARL, FU—REFRLTIEEL,

1.
2.
3.

4.
S RTYUT (A3) WL, OvFLITE—R (12) #8LET. RTUDT (13)

H—EXY—=ILDOANY KNo. 1Z ) >4 (15) &4 2o % (23) DEIZELRAH
FT. N=—YDNEWHAFYEEFELIETY—IILERLAHFET,

ATV EADLN—DLEDNSFIRETHDS I LERERLT, EZP2—ILOF v TA
SRR ESIETIFET,

Y—ERY—ILDAY FNo. 2275 TAaFa1—7T (46) ORAOMICELAAFET,
FuTATz AN LEHERELLRATT, Fyv T4z 08 ERYNLET,
NYERELDED2—ILORLZERILTERYSNLET,

E5LET,

;;;’J&) (44, 5) &L, 7HT2Fa—T (46) £Fa1—T (43) %351Ek
FIANEFALTED )L AN—IZREShME/6ED RS (20, 21) Z5
L. AN—2BWYHLET,

EX 3= (16) ZRYSNL. FREDGVEWHTER Y Q) BLUFY
Ja— (42) EREFET.

. BERESE, FyTa—CERARLET,

16F v oRIL1-10pl : FyTa—CDARETEEBA, BDEITHELTREL
TLESW,

30-300 pl, 10-100ul B & UE-50 pl : KSANEFRLT. RFvTTaf >
EMNSAN—) Y (32) ZEEICHL., Fv7a—rEREET, FyTa—v
MOFRTONR—VERYNLES, IRTON—VERKRLET, BB
BlEF. YT ERMBMLES, EXMUEIDRYET, XTYY (33) . AN
—Joy (K. 32) \ RTYLY B4) [ HR—rYLY (35 . 0Yry

(K. 37) 5-50uL) . 0 >4 (b, 36) ZERFUISELET., 051z, ER
Y MIRHINTVET Y —REBHLET., TTO/N—VEFYy Ta—

(30) ITBYRFEE., A=Yy B2) DRFYTTaA v b&FALET,

1-10 ul : RFSANEFERLT, RFvTVaqsrrhdhn—Ury 32) &
BICHL, FyTa—C2REET, FyTa—ohoTRTOR—YERYSL
FF, TRTONR—VERKRLET, BELBFEE. 0 I &MLEST, EX b
VEIDRYET, RFUY 33) . A=Y rT (K, 32) . HiR—

(35) . 02 (K. 36) . 0>y (. 37) . 0)>THHR—k (38) #ER
FUIZBLES. RIC. RTY2Y (39) ( RTYUTHR—F (40, RoTWWDB
AMB) (02T (41) 20U Y R—k (38) ISELET, 0 >JI2. ERY
FMZEHEHIATWE T Y —REZHLET, IRTONR—VYEFy Ta—2 (30)
ISBYRFERE. A=Y 2y 32) ORFTvToaA2 bEFALETS,

10. ER b= (16) OAN—ITER FUELUTF v Ta—vEmY 1+, 4E/6ED

2 (20, 21) THN—%FAHFET,
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1. 7E8T8Fa—7T (46) £Fa1—7T 43) ZED1—ILDLLUVDOERIZEY L.
Owvs 2 (44, 45) #HALET,

12 EXbooy K (16) IZRTYLY (13) vy (12) #HEALET,

13 EPa—LOLIZFYTAS 8%y FLET,

4. FE22—ILONY FLORLZEEL, Y—EXY—ILDOAY FNo. 2TH#HDHFET

5. FvTASzHBDLN—% ThFv] EENTEETHRLTIFES,

ILFFYoRILERY FOF Yy Ta—UKH

TUNFFXURILERY FOTRTOF v o RILICEWNTYH—DOMHREFRIET 51012,

FuTa—CO—BEIRTIVLENHDHEICIE. FABICTRTOFy Ta—VEX

BLTLESYD, KBANA—=YDNNy5—2I2iEEy bEht=Fy Ta—UnA>TL

FIDOT. O —SDF vy Ta—V ERELGRVTLESL,

SIS a—TFqa9

E IR REA PPy abr
RN FyIHNELLERSNTUOED FuTdELo2AYE
T3
FyFa—2EFyITOBICEYMN FyTa—rrEhLIC
H3 L, iLLWFy T&&EE
)
EXbY, 0CUSTRUSYLEOM EX RV, 0-YviEy
BP0 F JuREERWNZL, 4
J—REZD
7 —24h 0-yvy, SYLH ¥
RARUIZTY—REED
0-Y 2T DR 0-Y VT ERBRT B
DEREDN BESELFALRTOAN B3REBAEIC LA > T
B EERRET D
F o TAE L EHE SN T ;ujéuon0§
3
FrTL—arnTh (BigFEL REHRESCLENST
EDT=8) FryJL—avE
75
BEORKD TEOEFYYIL—YaY SETHBRAEEALT
AaEEA  BHEOBVEEZZO®RETEYY FrUIJL—ariE
E TR TL—LavEF58ENHD) 75

AR

T4 VERY ME, 2—F—0OBEHEETHEICAVTFUALTWETSES
[SEEF SN TLET,
BEPBRED-OICRITEILARE SN DIGEICE, REFICLTFERE/HEET
S2TLEEELY,
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Ny 7 —
Finnpipette F1 (&, BRSNS —JIZANTERBIILET, Ay 7r—SRABIIUTO
EBYTY

Finnpipette F1

Y—EXY—IL
TILFFrvoRIILY—ERY—IL
Finntip (4> 7))
Fa—TATI)—R

EikEREAE
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Conversion table
Value of the conversion factor Z (ul/mg), as a function of temperature and pressure, for
distilled water.

Umrechnungstabelle

Wert des Umrechnungsfaktors Z (ul/mg) als eine Funktion von Temperatur und Druck fiir
destilliertes Wasser.

Table de conversion

Valeur du facteur de conversion Z (ul/mg), comme fonction de la température et de la pression,
pour de I'eau distillée.

Tabla de conversiones

Valor del factor de conversién Z (ul/mg), como funcién de temperatura y presién, para el
agua destilada.

EH]FEHR

THRE 2 (u|/mg) FREERECEHICGYET ., ZBEKDSEDEERISRLET.

Temperature Air pressure
°C kPa
80 85 90 95 100 101,3 105

15,0 1,0017 1,0018 1,0019 1,0019 1,0020 11,0020 1,0020
15,5 1,0018 1,0019 1,0019 1,0020 1,0020 11,0020 1,0021
16,0 1,0019 1,0020 1,0020 1,0021 1,0021 1,0021 1,0022
16,5 1,0020 1,0020 1,0021 1,0021 1,0022 11,0022 1,0022
17,0 1,0021 1,0021 1,0022 1,0022 1,0023  1,0023 1,0023
17,5 1,0022 1,0022 1,0023 1,0023 1,0024 1,0024 1,0024
18,0 1,0022 1,0023 1,0023 1,0024 1,0025  1,0025 1,0025
18,5 1,0023 1,0024 1,0024 1,0025 1,0025  1,0026 1,0026
19,0 1,0024 1,0025 1,0025 1,0026 1,0026 11,0027 1,0027
195 1,0025 1,0026 1,0026 1,0027 1,0027 11,0028 1,0028
20,0 1,0026 1,0027 1,0027 1,0028 1,0028  1,0029 1,0029
20,5 1,0027 1,0028 1,0028 1,0029 1,0029 11,0030 1,0030
21,0 1,0028 1,0029 1,0029 1,0030 1,0031 1,0031 1,0031
21,5 1,0030 1,0030 1,0031 1,0031 1,0032 11,0032 1,0032
22,0 1,0031 1,0031 1,0032 1,0032 1,003 1,0033 1,0033
22,5 1,0032 1,0032 1,0033 1,0033 1,0034 1,0034 1,0034
23,0 1,0033 1,0033 1,0034 1,0034 1,0035 11,0035 1,0036
23,5 1,0034 1,0035 1,0035 1,0036 1,0036 11,0036 1,0037
24,0 1,0035 1,0036 1,0036 1,0037 1,0037  1,0038 1,0038
24,5 1,0037 1,0037 1,0038 1,0038 1,0039 11,0039 1,0039
25,0 1,0038 1,0038 1,0039 1,0039 1,0040 11,0040 1,0040
255 1,0039 1,0040 1,0040 1,0041 1,0041 1,0041 1,0042
26,0 1,0040 1,0041 1,0041 1,0042 1,0042 11,0043 1,0043
26,5 1,0042 1,0042 1,0043 1,0043 1,0044 1,0044 1,0044
27,0 1,0043 1,0044 1,0044 1,0045 1,0045 11,0045 1,0046
27,5 1,0045 1,0045 1,0046 1,0046 1,0047 11,0047 1,0047
26,0 1,0046 1,0046 1,0047 1,0047 1,0048 11,0048 1,0048
285 1,0047 1,0048 1,0048 1,0049 1,0049 11,0050 1,0050
29,0 1,0049 1,0049 1,0050 1,0050 1,0051 1,0051 1,0051
295 1,0050 1,0051 1,0051 1,0052 1,0052  1,0052 1,0053
30,0 1,0052 1,0052 1,0053 1,0053 1,0054 1,0054 1,0054
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Spare parts
Ersatzteile
Pieces detachees
Piezas de recambio
N—YRUHER

1-10 ml 0.5-5 ml
6-10 ml Fixed 2-5 ml Fixed

1ul-10ml
1. 1062800

1-300 yl MCP

2. 1062930
1-10 ml
6-10 ml Fixed
2212260

3. 2212060

3. 2212570 10ml
0.5-5ml
2-5ml Fixed
2212250

3. 2212050

3. 2212560 5ml 14

3. 2212550 3ml 14
3. 2212540 2ml
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100-1000ul 30-300ul

250/500/1000ul
Fixed
100-1000ul
250 pl Fixed
500 pl Fixed
1000pl Fixed
2212240
3. 2212040
12 12 3. 2212510 250pl
3. 2212520 500pl
3. 2212530 1000pl
30-300ul 2212220
3. 2212030
=
14 * =
15 % 14 |
2 15 =
16 - 16 &=
17
- { \
10 10
|
- I

11 1
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20-200yl 10-100yl
N 25/50/100ul
| Fixed

20-200u1 221221
3. 2212020

10-100pl
25 pl Fixed
50 pl Fixed
12 100 pl Fixed
2212200
} 3. 2212010
‘ { 3. 2212480 25pl
3. 2212490 50pl
\ 3. 2212500 100l

12{

13

13

14 ¥~

15 B8

10

1
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2-20ul1 / 2-20pl Micro
Il == 14
= 15
16
|
12
17
18

1

11

12

13

1/1-10ul Micr:

10ul Fixed

L
=
&5

T.
]

17

1

52

2-20pl
2212190
2-20 ul Micro
2212180

3. 2212000

3. 221990 Micro

1-10yl
10 ul Fixed
2212170
1-10 pl Micr.
2212110
3. 2211980
3. 2211970 Micro
3. 2212470 10pl



12 2

13

10

17

18

12

1"

2-2 ul
1 pl Fixed
€= 14

s

T
J

17

18

“ 19

27

21

E22
=

10

[ e e—
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0.5-5 ul
5 ul Fixed
2212100

3. 2211960
3. 2212460 5pl

0.2-2ul
1 ul Fixed
2212090
3. 2211950
3. 2212450 1pl

1




40
41

30

15

12

13

16

|

1
1

1-10ul 8-ch 2211260
1-10ul 12-ch 2211270
3. 2211020
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-50ul 8-ch 22112
5-50ul 12-ch 2211290
3. 2211110

'43
44 l l 45
46.

18 ll 20
')9 ‘}‘—(' ‘o % 21

10-100ul
10-100ul 8-ch 2211300
10-100ul 12-ch 2211310
31 3. 2211060
30-300ul 8-ch 2211320
33 30-300ul 12-ch 2211330
2 = 3. 2211120
34 =
35
36 =

30
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3. 2211830

5-50ul 16-ch 2211350
3. 2211110

V L - -
15 ! 'L 1-10ul 16-ch 2211340
Ll |

I
iR 17

LT

T

i

LM il

i

\’42

56



Tip Ordering Information
Bestellinformation: Pipettenspitzen
Renseignements pour commander des cones
Informacion para pedidos del portapuntas
FuITDEXITDONT

Code Finntip Volume Oty

* 9400300 10 Micro 0,2-10 pl 10x96/rack
9400303 10 Micro sterile 0,2-10 pl 10x96/rack

* 9400370 50 Micro 0,2-50 pl 10x384/rack
9400373 50 Micro sterile 0,2-50 pl 10x384/rack
9400130 200 Ext 5-200 pl 10x96/rack
9400133 200 Ext sterile 5-200 pl 10x96/rack

* 9400260 250 Univ. 0,5-250 pl 10x96/rack
9400263 250 Univ. sterile 0,5-250 pl 10x96/rack

* 9401250 300 5-300 pl 10x96/rack
9401253 300 sterile 5-300 pl 10x96/rack

* 94060510 Flex 300 0,5-300 pl 10x96/rack
94060513 Flex 300 sterile 0,5-300 pl 10x96/rack

* 9401110 1000 100-1000 pl 10x96/rack
9401113 1000 sterile 100-1000 pl 10x96/rack
94060810 Flex 1200 100-1200 pl 10x96/rack
94060813 Flex 1200 sterile 100-1200 pl 10x96/rack

* 9402070 5ml 1-5ml 5x54/rack
9402073 5ml sterile 1-5ml 5x54/rack

* 9402160 10 ml 2-10ml 5x24/rack
9402163 10 ml sterile 2-10 ml 5x24/rack

* Also available in bags
Code Finntip Filter Volume Oty
94052000 10 Micro sterile 0,2-10 pl 10x96/rack
94052020 20 Micro sterile 0,5-20 pl 10x384/rack
94052060 50 Micro sterile 0,2-50 pl 10x384/rack
94052100 10 sterile 0,5-10 pl 10x96/rack
94052150 20 sterile 0,5-20 pl 10x96/rack
94052160 30 sterile 0,5-30 pl 10x96/rack
94052200 100 pl sterile 0,5-100 pl 10x96/rack
94052310 100 pl Ext sterile 5-100 pl 10x96/rack
94052300 200 pl sterile 0,5-200 pl 10x96/rack
94052320 200 pl Ext sterile 5-200 pl 10x96/rack
94052350 300 pl sterile 5-300 pl 10x96/rack
94052410 1000 pl sterile 100-1000 pl 10x96/rack
94052430 1000 pl Ext sterile 100-1000 pl 5x96/rack
94052550 5 ml sterile 1-5ml 5x54/rack
94052600 10 ml sterile 2-10 ml 5x24/rack
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