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This product complies with the European Union Directive 98/79/EC, and it is marked with
CE-symbol. If the pipette is used according to this directive, the user shall read the additional

information at www.thermo.com/finnpipette or contact the manufacturer.

Product specifications are subject to change without prior notice. Finnpipette® and Finntip®
are registered trademarks of Thermo Fisher Scientific Oy.

Dieses Produkt entspricht der Richtlinie 98/79/EG der Europdischen Union und ist mit dem
CE-Symbol gekennzeichnet. Wird die Pipette entsprechend dieser Richtlinie verwendet,
muss der Anwender die zusatzlichen Informationen auf www.thermo.com/finnpipette
lesen oder den Hersteller kontaktieren.

Wir behalten uns das Recht auf unangekiindigte Anderungen der Produktspezifikationen vor.
Finnpipette® und Finntip® sind eingetragene Warenzeichen der Fa. Thermo Fisher Scientific Oy.

Ce produit est conforme a la directive de I'Union européenne 98/79/CE et porte le marquage
CE. Sila pipette est utilisée selon cette directive, |'utilisateur est tenu de contacter le fabricant
ou de lire les informations supplémentaires données sur www.thermo.com/finnpipette.

Les spécifications du produit sont sujettes a modification sans avis préalable. Finnpipette®
et Finntip® sont des marques déposées de Thermo Fisher Scientific Oy.

Este producto cumple la Directiva de la Unién Europea 98/79/CE y presenta el simbolo CE. Si
la pipeta se usa de acuerdo con esta Directiva, el usuario debe leer la informacion adicional

presente en www.thermo.com/finnpipette o ponerse en contacto con el fabricante.

Las especificaciones del producto pueden cambiar sin previo aviso. Finnpipette® y Finntip®
son marcas registradas de Thermo Fisher Scientific Oy.
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Product description

The Finnpipette F2 is a continuously adjustable, general purpose micropipette for sampling and
dispensing accurate liquid volumes.

[t operates on an air displacement principle (i.e. an air interface) and uses detachable, disposable
tips.

The adjusted delivery volume is displayed digitally on a readout window in the handle.

The eleven different models of Finnpipette F2 pipettes cover a volume range from 0,2 pl to 10 ml.

Order No. Volume Range Finntip

4642010 02 ul to 2 ul Flex 10

4642020 05 ul to 5 pl Flex 10

4642030 1 ul to 10l Flex 10

4642040 1 ul to 10 ul 250 Universal, 200 Ext, Flex 300
4642050 2 ul to 20 pl 50

4642060 2 ul to 20 pl 250 Universal, 200 Ext, Flex 300
4642070 10 pl to 100l 250 Universal, 200 Ext, Flex 300
4642080 20 ul to 200 pl 250 Universal, 200 Ext, Flex 300
4642090 100 ul to 1000 pl 1000, Flex 1000

4642100 05 ml to 5 ml 5ml

4642110 1T m  to 10 ml 10 ml, Flex 10 ml Ext

The thirteen different models of Finnpipette F2 Fixed Volume pipettes cover a volume range
from 1 pl to 10 ml.

Order No. Volume Range Finntip

4652000 1T pl Flex 10

4652010 5 ul Flex 10

4652020 10 pl 250 Universal, 200 Ext, Flex 300
4652030 25 pl 250 Universal, 300, 200 Ext, Flex 300
4652040 50 yl 250 Universal, 300, 200 Ext, Flex 300
4652050 100yl 250 Universal, 300, 200 Ext, Flex 300
4652060 250yl 1000, Flex 1000

4652070 500  pl 1000, Flex 1000

4652080 1000yl 1000, Flex 1000

4652090 2000yl 5ml

4652100 3000yl 5ml

4652110 5000yl 5ml

4652120 10000l 10 ml

The ten different models of Finnpipette F2 Multichannel pipettes cover a volume range from
1 plto 300 pl.

Order No.  Channel  Volume Range Finntip
4662000 8 Tyl to 10 pl Flex 10
4662010 8 5 pl to 50 pl 250 Universal, 200 Ext
4662020 8 10 ul to 100 ul 250 Universal, 200 Ext
4662030 8 30 pl to 300 pl 300, Flex 300
4662040 12 Tyl to 10 ul Flex 10
4662050 12 5 pl to 50 upl 250 Universal, 200 Ext
4662060 12 10 pl to 100 pl 250 Universal, 200 Ext
4662070 12 30 pl to 300 ul 300, Flex 300
4662080 16 Tyl to 10 pl Flex 10 (384)
4662090 16 5yl to 50 pl 50



Digital display
The adjusted delivery volume is clearly indicated in the large
digital display on the handle.

Raw materials
The Finnpipette F2 is made of mechanically durable and chemically resistant materials.

Description of tips

Finntips are recommended for use with the Finnpipette F2.
They are made of virgin natural colour polypropylene, generally regarded as the only
contamination free material suitable for tips. Finntips are also autoclavable (121°C).
Pipette operation
Setting the delivery volume -
1. Set the delivery volume using the push button on the top of +
the pipette. To increase the delivery volume, turn the push
button counterclockwise. To decrease the delivery volume,
turn it clockwise.
2. Make sure that the desired delivery volume clicks into place.
3. Do not set volumes outside the pipette’s specified volume range.
Using excessive force to turn the push button outside the range
may jam the mechanism and eventually damage the pipette.
Safety Label l
You can mark the pipette application, your initials, the
calibration date, etc. on the safety label. Remove the old
label with a sharp needle. Mark the new label with a pencil
and slide the label back in place.
Tip ejection
To help eliminate the risk of contamination, each pipette
is fitted with a tip ejector system. To release the tip, point N
the pipette at suitable waste receptacle and press the tip ejector with your thumb.
Pipetting techniques
Push and release the push button slowly at all times particularly when working with
high viscosity liquids. Never allow the push button to snap back.
Make sure that the tip is firmly attached to the tip cone. Check for foreign L
particles in the tip.
Before you begin your actual pipetting work, fill and empty the tip 2-3 times with
the solution that you will be pipetting. Hold the pipette in an upright position while
aspirating liquid. The grippy should rest on your index finger. Make sure that the tips,
pipette and solution are at the same temperature.
Forward technique ‘
Fill a clean reagent reservoir with the liquid to be dispensed.
1 2

1 Depress the push button to the first stop.

2. Dip the tip under the surface of the liquid in the
reservoir to a depth of about 1 cm and slowly
release the push button. Withdraw the tip from ¢ v
the liquid touching it against the edge of the v
reservoir to remove excess liquid.

3. Deliver the liquid by gently depressing the push
button to the first stop. After a delay of about
one second, continue to depress the push button
all the way to the second stop. This action will empty the tip.

4. Release the push button to the ready pasition. If necessary, change the tip and continue
pipetting.
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Reverse technique

The reverse technique is suitable for dispensing liquids that have a high viscosity or a tendency
to foam easily. The technique is also recommended for dispensing very small volumes. Fill a
clean reagent reservoir with the liquid to be dispensed.

1. Depress the push button all the way to the second stop.

2. Dip the tip under the surface of the liquidinthe 1 2 3 4
reservoir to a depth of about 1 cm, and slowly 7'y
release the push button. This action will fill the
tip. Withdraw the tip from the liquid touching
it against the edge of the reservoir to remove
excess liquid.

3. Deliver the preset volume by gently depressing
the push button to the first stop. Hold the push
button at the first stop. Some liquid will remain
in the tip and this should not be included in
the delivery.

4. The remaining liquid should either be discarded with the tip or pipetted back into the
container.

Repetitive technique

The repetitive technique offers a rapid and simple procedure for repeated delivery of the same
volume. Fill a clean reagent reservair with the liquid to be dispensed.

1. Depress the push button all the way to the second stop.

2. Dip the tip under the surface of the liquid in the 1234
reservoir to a depth of about 1 cm, and slowly re 7y 7'y
lease the push button. This action will fill the tip.
Withdraw the tipfrom the liquid touching against
the edge of the reservoir to remove excess liquid. A

3. Deliver the preset volume by gently depressing
the push button to the first stop. Hold the push
button at the first stop. Some liquid will remain
in the tip and this should not be included in
the delivery.

4. Continue pipetting by repeating steps 2 and 3.

Pipetting of heterogeneous samples

(deproteinization in blood glucose determination, for example)
Use steps 1 and 2 of the forward technique to fill the tip with blood.
Wipe the tip carefully with a dry clean tissue. 1234

1. Immerse the tip into the reagent and depress the 214
push button to the first stop, making sure the tip
is well below the surface.

2. Release the push button slowly to the ready viyv
position.

This will fill the tip. Keep the tip in the solution.

3. Depress the push button to the first stop and
release slowly. Keep repeating this procedure
until the interior wall of the tip is clear.

4. Finally, depress the push button all the way to the second stop to completely empty the tip.

Calibration and adjustment

All Finnpipettes are factory calibrated and adjusted to give the volumes as specified with distilled
or deionized water using the forward pipetting technique. It should be noted that the use of other
pipetting techniques may affect the calibration results. The pipettes are constructed to permit
re-adjustment for other pipetting techniques or liquids of different temperature and viscosity.

Device requirements and test conditions

An analytical balance must be used. The scale graduation value of the balance should be chosen
according to the selected test volume of the pipette:

<




Volume range readable graduation

under 10 pl 0.00 1 mg
10-100 pl 0.01 mg
above 100 pl 0.1 mg

Test liquid: Water, distilled or deionized, “grade 3" water conforming ISO 3696. Tests are done
in a draft-free room at a constant (+0.5°C) temperature of water, pipette and air between 15°C
to 30°C. The relative humidity must be above 50%. Especially with volumes under 50 pl the
air humidity should be as high as possible to reduce the effect of evaporation loss. Special
accessories, such as the evaporation trap, are recommended.

Procedure to check calibration

The pipette is checked with the maximum volume (nominal volume) and with the minimum volume.
A new tip is first pre-wetted 3-5 times and a series of ten pipettings is done with both volumes.
A pipette is always adjusted for delivery (Ex) of the selected volume. Use of forward pipetting
technique is recommended. The maximum permissible errors are designed for forward method.
Procedure:

1. Do 10 pipettings with the minimum volume.

2. Do 10 pipettings with the maximum volume.

3. Calculate the inaccuracy (A) and imprecision (cv) of both series.

4. Compare the results to the limits in the Table 1.

If the calculated results are within the selected limits, the adjustment of the pipette is correct.

TABLE 1: Maximum permissible errors according 1S08655

Range Volume Inaccuracy Imprecision
ul pul % s.d. pl cv%
02-2 pl 2 +0.080 4 0.040 20
02 +0.080 +40 0.040 20.0
0,5-5pl 5 +0.125 +2.5 0.075 1.5
05 +0.125 125 0.075 15
1-10 pl 10 +0.120 +1.2 0.080 08
1 +0.120 %12 0.080 8.0
2-20 pl 20 +0.20 +1.0 0.10 05
2 +0.20 +10.0 0.10 5.0
10-100 pl 100 +0.80 0.8 0.30 0.3
10 +0.80 8.0 0.30 3.0
20-200 pl 200 +1.60 0.8 0.60 0.3
20 +1.60 8.0 0.60 3.0
100-1000 pl 1000 +8.0 0.8 30 0.3
100 +8.0 8.0 3.0 3.0
05-5ml 5000 +40.0 0.8 15.0 03
500 +40.0 8.0 15.0 3.0
1-10 ml 10000 +60.0 0.6 30.0 0.3
1000 +60.0 6.0 30.0 3.0
Fixed Volume Inaccuracy Imprecision
pul ul % s.d.pl cv%
1 +0.04 +4.0 0.04 4.0
5 +0.07 +1.4 0.07 1.4
10 +0.09 +0.9 0.08 0.8
25 +0.15 +0.6 013 05
50 +0.3 +0.6 02 04
100 +0.4 +0.4 0.3 03
250 +1.0 04 08 0.3
500 +1.5 +0.3 1.5 03
1000 3.0 +0.3 03 03
2000 +6.0 +0.3 4.0 02
3000 9.0 +0.3 6.0 02
5000 +15.0 +0.3 10.0 02
10000 +30.0 +0.3 20.0 02



Range Channel Volume Inaccuracy Imprecision

pl pl % s.d.pl cv%
1-10 pl 812 16 10 +0.24 +24 0.16 1.6
1 +0.24 +24 0.16 16
5-50 pl 8,12 16 50 +1.0 +2.0 04 0.8
5 +1.0 +20 04 8.0
10-100pul 8 12 100 +0.80 +0.8 0.30 0.3
10 +0.80 +8.0 0.30 3.0
30-300pl 812 300 +8.0 +2.7 3.0 1.0
30 +8.0 +26.7 30 10.0
Adjustment
Adjustment is done with the service tool. A

1. Place the service tool into the openings of the
calibration nut at the top of the handle.

2. Turn the service tool clockwise to increase, or
counterclockwise to decrease the volume.

3. After adjustment check the calibration according
to the instructions above.

Formulas for calculating results
Conversion of mass to volume
V=(w+e)xZ V = volume (ul)

w = weight (mg)

e = evaporation loss (mg)

Z = conversion factor for mg/ul conversion

Evaporation loss can be significant with low volumes. To determine mass loss, dispense water
to the weighing vessel, note the reading and start a stopwatch. See how much the reading
decreases during 30 seconds (e.g. 6 mg = 0.2 mg/s).

Compare this to the pipetting time from taring to reading. Typically pipetting time might be 10
seconds and the mass loss is 2 mg (10 s x 0.2 mg/s) in this example. If an evaporation trap or lid
on the vessel is used the correction of evaporation is usually unnecessary.

The factor Z is for converting the weight of the water to volume at test temperature and pressure.
A typical value is 1.0032 pl/mg at 22°C and 95 kPa. See the conversion table on page 48.

Inaccuracy (systematic error)
Inaccuracy is the difference between the dispensed volume and the selected volume of a pipette.

A=V-V, A = inaccuracy
V' = meanvolume
V(J = nominal volume

Inaccuracy can be expressed as a relative value: A% =100% x A/ V,
Imprecision (random error)

Imprecision refers to the repeatability of the pipettings. It is expressed as standard deviation (s)
or coefficient of variation (cv)
n

S (V- 17)2 s = standards deviation
S= Jiz i v = meanvolume
n-1 n = number of measurements

Standard deviation can be expressed as a relative value (CV)
CV=100%xS/V

Maintenance

When the Finnpipette F2 is not in use, make sure it is stored in an upright position. We
recommend a Finnpipette stand for this purpose.

The part # refer to exploded views beginning at page 49.



Short-term service

The pipette should be checked at the beginning of each day for dust and dirt on the outside
surfaces of the pipette.

Particular attention should be paid to the tip cone. No other solvents except 70 % ethanal should
be used to clean the pipette.

Long-term service, single channel pipettes

If the pipette is used daily it should be checked every three months. The servicing procedure
starts with the disassembly of the pipette.

1-1000 pl pipettes

1.

~

Press the tip ejector.

2. Rotate the tip ejector 11 counterclockwise and pull it out.
3.
4. Pull out the piston and other parts. Push out with piston the rest of the

Turn out the tip cone counterclockwise with the service tool.

piston assembly. Then turn the tip cone upside down and tap all parts
from tip cone. Remember keep all parts in order on table for reassembly.
Clean the piston, the piston spring and the O-rings with a dry

napless cloth.

Check the tip cone for foreign particles.

Grease the cleaned parts with the lubricant that comes with the pipette.
Reassemble the pipette components.

0.2-2pl, 0.5-5p1 & 1-10 pl: First, slide spring 22, o-ring support 23 and
o-ring 24 on the tube 21. With the 0.2-2ul model insert the tube 27 into
the tube 21. Then slide the spring 13, spring support 16 and tubes 17
and 18, bigger o-ring 19 and smaller o-ring 20 back on the piston.
Compress the spring with fingers by pressing piston and spring support
16 against each other and slide the tube 21 with rest of the parts on the
piston. Hold the spring compressed and carefully slide the entire
assembly into the tip cone and release the spring.

2-20 pl: Slide the spring 13, spring support 16 and tubes 17

and 18, bigger o-ring 19 and smaller o-ring 20 back on the

piston. Compress the spring with fingers by pressing piston

and spring support 16 against each other and slide the

bigger o-ring 19, smaller o-ring 20, spring support 21 and

the spring 22 (smaller diameter against spring support 21) on

the piston. Hold the spring compressed and carefully slide

the entire assembly into the tip cone and release the spring.

10-100 pl & 20-200 pl: Slide the spring 13,

spring support 16 and o-ring 17 back on the

piston. Slide the entire assembly into the

tip cone.

100-1000pl: Put the o-ring 17 and support ring
16 to the tip cone. Slide the spring 13 on the
piston and slide the entire assembly into the
tip cone.

All: Put the spring 15 and support 14 on top
of the tip cone and carefully insert the tip
cone assembly to the handle and turn it tight
by hand.

10. Reassemble the tip ejector.

1-200p1  200-1000pl



0.5-5ml & 1-10 ml pipettes

1.
2.
3.

4

Long-term service, multichannel pipettes

Press the tip ejector.

Rotate the tip ejector 10 counterclockwise to open it.
Disassemble the lower part of the tip ejector 14
(snap fitting).

Turn the cylinder 13 counterclockwise

and pull out the tip cone assembly.

Remove the cylinder 13 by pressing

the snaps fittings of the cylinder.

Clean and regrease the O-ring

12 and cylinder 13.

Assemble the parts in the opposite

order of disassembly.

l3

If the pipette is used daily it should be checked and lubricated

every three months.

1. Place the servico tool head#1 between ring 15 and ejector 23. Push the tool
until the partssnap from each other.

2. Check that the ejector lever is in up position and pull down the tip ejector part of the module.
Place the service tool head#2 in the hole of adapter tube 46.

3. Open the upper end of the tip ejector slightly and remove the tip ejector.

4. Screw out the module of the handle.

5. Pull out the module spring 19 and clip 22.

6. Press the spring 13 and remove the locking pieces 12 from the groove. Remove the
spring 13.

7. Take off the locking claws 44 and 45 and pull out the adapter tube and tube 43.

8. Use a screwdriver to remove the four screws in the module cover and lift off the cover.

9. Remove the piston bar and clean the pistons and tip cones with a dry nap—free cloth.

10. If needed, service the tip cones:

13.
14.

15.
. Push the tip ejector lever down, until you hear a “click”.

16-channel 1-10pl: The tip cones cannot be serviced, please replace if necessary.

30-300 pl, 10-100p1 & 5-50 pl: Open the tip cone by carefully releasing the cover ring from
its snap joint with the screwdriver. Remove all the parts from the tip cone. Clean all the
parts. If needed, replace the o-rings. Take one piston. Slide the spring 33, cover ring 32
(larger hole), spring 34, support ring 35, (o—ring 37 bigger 5-50pl) and o—ring 36 (smaller)
onto the piston. Grease the o—ring with the lubricant provided in the pipette package. Slide
all the parts into the tip cone and close the snap joint of the cover ring.

1-10 pl: Open the tip cone by carefully releasing the cover ring from its snap joint with

the screwdriver. Remove all the parts from the tip cone. Clean all the parts. If needed,
replace the o-rings. Take one piston. Slide spring 33, cover ring 32 (larger hole), support 35,
o-ring 36 (bigger), o—ring 37 (smaller) and o—ring support 38 onto the piston. Then slide
spring 39, spring support 40 (sharp edges first) and o—ring 41 onto the o-ring sup port 38.
Grease the o-rings with the lubricant provided in the pipette package. Slide all the parts
into the tip cone and close the snap joint of the cover ring.

. Install the piston bar with pistons and tip cones in the cover and close the cover with the

four screws. Insert the clip 22.

. Place the adapter tube and tube 43 on the neck of the module and insert the locking claws

44 and 45. Insert the module spring 19.

Insert spring 13 and locking pieces 12 to the piston rod 16.

Place the tip ejector on the module. Push the spring 19 inside tip ejector parts and close
the upper end of the ejector and keep closed with fingers.

Screw the module in the handle and tighten with service tool head#2.



Service Instructions for Multichannel Pipette Tip Cones

To ensure even performance between all channels in a multichannel pipette, all tip cones have
to be changed at the same time, if any of them needs to be changed. Don’t mix tip cones of
different packages, because one bag contains a matched set of tip cones.

Sterilization

The entire pipette can be sterilized by autoclaving it at 121°C (252°F) (minimum 20 minutes).
No special preparations are needed for autoclaving. You can use steam sterilization bags if
needed.

After autoclaving the pipette must be cooled to room temperature for at least two hours. Before
pipetting, make sure that the pipette is dry. We recommend that you check the calibration after
every sterilization cycle to achieve the best possible accuracy.

Trouble shooting

The table below lists possible problems and their solutions.

Defect Possible reason Solution
Leakage Tip incorrectly attached Attach firmly
Foreign particlesbetween tip and Clean tip cones attach new tips
tip cone
Foreign particles between the Clean and grease O-ring and
piston, the O-ring and the cylinder cylinder.
Insufficient amount of grease on Grease accordingly
cylinder and O-ring
0-ring damaged Change the O-ring
Inaccurate Incorrect operation Follow instructions carefully
dispensing Tip incorrectly attached Attach firmly
Calibration altered: caused by Recalibrate according to
misuse, for example instructions
Inaccurate Unsuitable calibration Recalibrate with the liquids
dispensing with — High viscosity liquids may require in question
certain liquids recalibration
Package
The Finnpipette F2 is shipped in a specially designed package containing the following items:
1. The Finnpipette
2. Service tool
3. Multichannel service tool
4. Finntip sample
5. Tube of grease
6. Instruction manual
7. Calibration certificate
8. Shelf hanger
9. Two stickers
CAUTION!

The Finnpipette is designed to allow easy in-lab service. If you would prefer to
have us or your local representative service your pipette, please make sure that
the pipette has been decontaminated before you send it to us.

Please note that the postal authorities in your country may prohibit or restrict the
shipment of contaminated material by mail.

"



Produktbeschreibung

Finnpipette F2 ist eine stufenlos einstellbare Mehrzweck-Mikropipette zur Entnahme und
Ausgabe genauer Fliissigkeitsmengen.

Sie funktioniert auf der Basis des Luftverdrangungsprinzips (d. h. einer Luftschnittstelle) und
verwendet abnehmbare Einwegspitzen.

Das einstellbare Ablaufvolumen wird in einer digitalen Anzeige am Griff dargestellt.

Die elf Pipettenmodelle von Finnpipette F2 umfassen einen Volumenbereich von 0,2 pl bis
10 ml.

Bestellnr. Volumen Finntip

4642010 02 pl  bis 2 ul Flex 10

4642020 05 pl  bis 5 pl Flex 10

4642030 1T pl  bis 10 pl Flex 10

4642040 1T upl  bis 10 pl 250 Universal, 200 Ext, Flex 300
4642050 2 pl bis 20 ul 50

4642060 2 pl bis 20 ul 250 Universal, 200 Ext, Flex 300
4642070 10 ul  bis 100 pl 250 Universal, 200 Ext, Flex 300
4642080 20 pl bis 200 pl 250 Universal, 200 Ext, Flex 300
4642090 100 pl bis 1000 pul 1000, Flex 1000

4642100 05 ml bis 5 ml 5ml

4642110 1 ml bis 10 ml 10 ml, Flex 10 ml Ext

Die dreizehn Pipettenmodelle von Finnpipette F2 Fixed Volume umfassen einen Volumenbereich
von 1 pl bis 10 ml.

Bestellnr. Volumen Finntip

4652000 1Tyl Flex 10

4652010 5 Flex 10

4652020 10yl 250 Universal, 200 Ext, Flex 300
4652030 25 oyl 250 Universal, 300, 200 Ext, Flex 300
4652040 50yl 250 Universal, 300, 200 Ext, Flex 300
4652050 100  pl 250 Universal, 300, 200 Ext, Flex 300
4652060 250yl 1000, Flex 1000

4652070 500  ul 1000, Flex 1000

4652080 1000 pl 1000, Flex 1000

4652090 2000 pl 5ml

4652100 3000  pl 5ml

4652110 5000  pl 5ml

4652120 10000  pl 10 ml

Die zehn Pipettenmodelle von Finnpipette F2 Multichannel umfassen einen Volumenbereich von
1 pl bis 300 pl.

Bestellnr.  Channel  Volume Range Finntip

4662000 8 1wl bis 10 pl Flex 10

4662010 8 5 pl bis 50 pl 250 Universal, 200 Ext
4662020 8 10 pl  bis 100 pl 250 Universal, 200 Ext
4662030 8 30 pl bis 300 pl 300, Flex 300
4662040 12 1wyl bis 10 pl Flex 10

4662050 12 5 ul  bis 50 pl 250 Universal, 200 Ext
4662060 12 10yl bis 100 pl 250 Universal, 200 Ext
4662070 12 30 wpl  bis 300 pl 300, Flex 300
4662080 16 1wl bis 10 pl Flex 10 (384)
4662090 16 5 uyl  bis 50 pl 50



Digitalanzeige

Die einstellbare Ablaufmenge ist in der groRen digitalen
Anzeige am Griff zu sehen.

Materialien

Die Finnpipette F2 wird aus mechanisch dauerhaften und
chemisch bestandigen Materialien hergestellt.

Beschreibung der Spitzen

Fiir die Verwendung mit der Finnpipette F2 werden Finntips empfohlen.
Sie bestehen aus neuem, naturfarbenem Polypropylen, dem allgemein einzigen nicht
kontaminierenden Material, das fiir Spitzen geeignet ist. Finntips sind ebenfalls autoklavierbar

(121°C).
%

Volumenbereichs der Pipette ein. Durch das
gewaltsame Drehen des Bedienungsknopfes
aulerhalb des Bereichs kann der Mechanismus
beschadigt und die Pipette unbrauchbar werden.
Sicherheitsetikette
Sie konnen den Verwendungszweck der Pipette, lhre
Initialen, das Kalibrierungsdatum etc. auf der
Sicherheitsetikette angeben. Entfernen Sie die alte Etikette
mit einer spitzen Nadel. Beschriften Sie die neue Etikette
mit einem Stift und schieben Sie sie an ihren Platz.
Auswerfen der Spitze
Um die Gefahr einer Kontamination auszuschlieRen, ist jede Pipette mit einem Spltzen
Auswurfsystem ausgestattet.
Um die Spitze zu 6sen, halten Sie die Pipette tiber einen geeigneten Abfallbehélter

Pipettenfunktion

Einstellen der Ablaufmenge

1. Die Ablaufmenge wird mit dem Bedienungsknopf am oberen
Ende der Pipette eingestellt. Um die Ablaufmenge zu

erhohen, drehen Sie den Bedienungsknopf gegen den
Uhrzeigersinn. Um die Ablaufmenge zu verringern, drehen

Sie den Bedienungsknopf im Uhrzeigersinn.

Achten Sie darauf, dass die gewiinschte Ziffernanzeige einrastet.
3. Stellen Sie keine Mengen auBerhalb des spezifizierten

N

und driicken Sie den Spitzenauswerfer mit dem Daumen nach unten.

Pipettiermethoden

Das Driicken und Loslassen des Bedienungsknopfes muss stets langsam erfolgen,

insbesondere wenn mit hochviskosen Fliissigkeiten gearbeitet wird. Achten Sie

darauf, dass der Bedienungsknopf nie zuriickschnappt.

Stellen Sie sicher, dass die Spitze fest in der Spitzenhalterung sitzt. Kontrollieren

Sie die Spitze auf Fremdkarper.

Bevor Sie mit dem Pipettieren beginnen, fillen und entleeren Sie die Spitze 2 - 3 Mal mit
der Losung, die Sie pipettieren wollen. Halten Sie die Pipette beim Ansaugen der Flissigkeit
senkrecht. |hr Zeigefinger sollte auf dem griffigen Bereich liegen. Achten Sie darauf, dass die
Spitze, die Pipette und die Losung dieselbe Temperatur aufweisen.

Vorwértsmethode
Fiillen Sie ein sauberes Reagenzglas mit der Fliissigkeit, die pipettiert werden soll.

1. Driicken Sie den Bedienungsknopf bis zum ersten Anschlag.

2. Tauchen Sie die Spitze ca. 1 cm unter die Oberflache der Flissigkeit im Reagenzglas und
lassen Sie den Bedienungsknopf langsam los. Nehmen Sie die Spitze aus der Fliissigkeit,
wobei Sie tiberschiissige Flissigkeit am Rand des Glases abstreifen.
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3. GieRen Sie die Fliissigkeit aus, indem Sie den 12
Bedienungsknopf sanft bis zum ersten Anschlag 4
driicken. Driicken Sie nach etwa einer Sekunde
den Bedienungsknopf bis zum zweiten Anschlag
ganz hinunter. Dadurch wird die Spitze entleert.

4. Lassen Sie den Bedienungsknopf in die
Ausgangsposition zuriickgleiten. Wechseln Sie
nétigenfalls die Spitze und fahren Sie mit dem
Pipettieren fort.

Riickwértsmethode

Die Riickwartsmethode ist geeignet fiir Fliissigkeiten, die eine hohe Viskositdt aufweisen
oder leicht schaumen. Diese Methode wird auch empfohlen, wenn nur sehr kleine Mengen
verteilt werden sollen. Fiillen Sie ein sauberes Reagenzglas mit der Flissigkeit, die pipettiert
werden soll.

1234

1. Driicken Sie den Bedienungsknopf ganz bis zum 7y
zweiten Anschlag hinunter.

2. Tauchen Sie die Spitze ca. 1 cm unter die
Oberflache der Flussigkeit im Reagenzglas und
lassen Sie den Bedienungsknopf langsam los.
Dadurch wird die Spitze gefiillt. Nehmen Sie die
Spitze aus der Flissigkeit, wobei Sie
tiberschissige Fliissigkeit am Rand des
Glases abstreifen.

3. GieRen Sie die voreingestellte Menge aus, indem
Sie den Bedienungsknopf sanft bis zum ersten Anschlag driicken. Halten Sie den
Bedienungsknopf am ersten Anschlag. Etwas Flissigkeit verbleibt in der Spitze, die nicht
ausgegossen werden darf.

4. Die restliche Fliissigkeit wird entweder mit der Spitze entsorgt oder zuriick in den
Flissigkeitsbehélter gegossen.

Wiederholungsmethode

Die Wiederholungsmethode bietet eine rasche und einfache Mdglichkeit, dasselbe Volumen
mehrmals zu dosieren. Fiillen Sie ein sauberes Reagenzglas mit der Flissigkeit, die pipettiert
werden soll.

1. Driicken Sie den Bedienungsknopf ganz bis zum 1 ﬁ 3 ‘}
zweiten Anschlag hinunter.

2. Tauchen Sie die Spitze ca. 1 cm unter die
Oberflache der Fliissigkeit im Reagenzglas und L 4
lassen Sie den Bedienungsknopf langsam los. v
Dadurch wird die Spitze gefiillt. Nehmen Sie die
Spitze aus der Fliissigkeit, wobei Sie tiberschiissige
Flussigkeit am Rand des Glases abstreifen.

3. GieRen Sie die voreingestellte Menge aus, indem
Sie den Bedienungsknopf sanft bis zum ersten Anschlag driicken. Halten Sie den
Bedienungsknopf am ersten Anschlag. Etwas Fliissigkeit verbleibt in der Spitze, die nicht
ausgegossen werden darf.

4. Fahren Sie mit dem Pipettieren fort, indem Sie die Schritte 2 und 3 wiederholen.

Pipettieren von heterogenen Proben

(z. B. Deproteinisation bei der Bestimmung des Blutzuckers)
Befolgen Sie Schritt 1 und 2 der Vorwértsmethode, um

die Spitze mit Blut zu fillen. 1 3 3 ‘4:
Wischen Sie die Spitze sorgfaltig mit einem trockenen,
sauberen Tuch ab.

1. Tauchen Sie die Spitze in das Reagenzglas ein vyiv
und driicken Sie den Bedienungsknopf bis
zum ersten Anschlag. Achten Sie dabei darauf,
dass die Spitze unter der Oberfléache der
Flussigkeit eingetaucht ist.

5-4’




2. Lassen Sie den Bedienungsknopf langsam in die Ausgangsposition zurtickgleiten.
Dadurch wird die Spitze gefiillt. Halten Sie die Spitze weiterhin in der Losung.

3. Driicken Sie den Bedienungsknopf bis zum ersten Anschlag und lassen Sie ihn langsam
aus. Wiederholen Sie diesen Vorgang, bis die Innenwand der Spitze klar ist.

4. Driicken Sie schlieRlich den Bedienungsknopf ganz hinunter bis zum zweiten Anschlag,
um die Spitze vollstandig zu entleeren.

Kalibrierung und Justierung

Alle Finnpipetten werden im Werk auf die spezifizierten Mengen an destilliertem oder
vollentsalztem Wasser bei Verwendung der Vorwartsmethode kalibriert und justiert.
Beachten Sie, dass die Verwendung anderer Pipettiermethoden die Kalibrierungsergebnisse
beeinflussen kdnnen. Die Pipetten sind so konzipiert, dass eine erneute Justierung fiir andere
Pipetiermethoden oder Fliissigkeiten vorgenommen werden kann, die eine unterschiedliche
Temperatur und Viskositét aufweisen.

Erforderliche Gerdte und Priifbedingungen

Zur Uberpriifung wird eine Analysenwaage bendtigt. Der Skalenwert der Waage muss
entsprechend der gewahlten Testmenge der Pipette gewahlt werden:

Menge Skala
unter 10 pl 0,001 mg
10-100 pl 0,01 mg
(iber 100 pl 0,1 mg

Testfliissigkeit: Destilliertes oder vollentsalztes Wasser der Klasse 3 gemédR 1SO 3696. Die
Uberpriifung wird in einem zugluftfreien Raum bei einer konstanten Temperatur von 15°C bis
30°C (+0,5°C) des Wassers, der Pipette und der Luft durchgefthrt. Die relative Luftfeuchtigkeit
muss (iber 50% liegen. Insbesondere bei Mengen unter 50 pl sollte die Luftfeuchtigkeit maglichst
hoch sein, um Verdunstungsverluste zu vermeiden. Die Verwendung von Spezialzubehdr, z.B.
eines Verdunstungsschutzes, wird empfohlen.

Priifen der Kalibrierung

Die Pipette wird mit der Hochstmenge (Nennvolumen) und der Mindestmenge gepriift. Zuerst
wird eine neue Spitze drei- bis finfmal mit Fliissigkeit durchspiilt. Dann wird mit beiden Mengen
eine Serie von zehn Pipettierungen durchgefiihrt. Eine Pipette ist stets auf den Ablauf (Ex) der
gewahlten Menge justiert. Die Verwendung der Vorwartsmethode wird empfohlen. Die maximal
zulédssigen Abweichungen beziehen sich auf die Vorwartsmethode.

Vorgang:
1. Nehmen Sie 10 Pipettierungen mit der Mindestmenge vor.
2. Nehmen Sie 10 Pipettierungen mit der Hochstmenge vor.

3. Berechnen Sie die Ungenauigkeit (A) und die Unprézision (cv) beider Serien.
4. Vergleichen Sie die Ergebnisse mit den Fehlergrenzen in Tabelle 1.

Wenn sich die berechneten Werte innerhalb der festgelegten Fehlergrenzen befinden, ist die
Kalibrierung der Pipette korrekt.

TABELLE 1: Maximal zulassige Abweichungen gemaR ISO 8655



Bereich Volumen Ungenauigkeit Unprézision

pl pl % s.d. pl cv%
022 pl 2 +0.080 +4 0.040 2.0
02 +0.080 +40 0.040 20.0
05-5pl 5 +0.125 2.5 0.075 1.5
05 +0.125 +25 0.075 15
1-10 ul 10 +0.120 +1.2 0.080 08
1 +0.120 +12 0.080 8.0
2-20 pl 20 +0.20 +1.0 0.10 05
2 +0.20 +10.0 0.10 5.0
10-100 pl 100 +0.80 0.8 0.30 0.3
10 +0.80 +8.0 0.30 3.0
20-200 pl 200 +1.60 0.8 0.60 0.3
20 +1.60 +8.0 0.60 3.0
100-1000 pl 1000 8.0 0.8 3.0 0.3
100 +8.0 +8.0 3.0 3.0
05-5ml 5000 +40.0 0.8 15.0 0.3
500 +40.0 +8.0 15.0 3.0
1-10ml 10000 +60.0 0.6 30.0 0.3
1000 +60.0 +6.0 30.0 3.0
Fixed Volume Ungenauigkeit Unprézision
pl pl % s.d.pl cv%
1 +0.04 +4.0 0.04 4.0
5 +0.07 +1.4 0.07 1.4
10 +0.09 +0.9 0.08 08
25 +0.15 +0.6 0.13 05
50 +0.3 +0.6 02 04
100 +0.4 +0.4 03 0.3
250 +1.0 +04 0.8 0.3
500 +1.5 +0.3 1.5 0.3
1000 +3.0 +0.3 0.3 0.3
2000 +6.0 +0.3 4.0 02
3000 +9.0 +0.3 6.0 02
5000 +15.0 +0.3 10.0 02
10000 +30.0 +0.3 20.0 02
Bereich Kanal Volumen Ungenauigkeit Unprézision
pul pul % s.d.pl cv%
1-10 pl 812 16 10 +0.24 +2.4 0.16 1.6
1 +0.24 +24 0.16 16
5-50 pl 812 16 50 +1.0 +2.0 04 08
5 +1.0 +20 04 8.0
10-100p 8,12 100 +0.60 +0.8 0.30 0.3
10 +0.80 +8.0 0.30 30
30-300pl 8,12 300 +8.0 +2.7 3.0 1.0
30 +8.0 +26.7 3.0 10.0

Justierung
Zur Justierung wird das mitgelieferte Werkzeug verwendet.

1. Stecken Sie das Werkzeug in die Offnungen der
Eichungsschraube am oberen Ende des Griffs.

2. Drehen Sie das Werkzeug im Uhrzeigersinn, um
die Menge zu erhdhen, oder gegen den
Uhrzeigersinn, um die Menge zu verringern.

3. Uberpriifen Sie nach der Justierung die
Kalibrierung gemaR der oben beschriebenen
Anleitung.
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Formeln zum Berechnen von Werten
Umrechnung von Masse in Volumen

V=(w+e)xZ V = Volumen (pl)
w = Gewicht (mg)
e = Verdunstungsverlust (mg)
Z = Umrechnungsfaktor fiir mg/ul-Konversion

Verdunstungsverluste kdnnen bei kleinen Mengen ausschlaggebend sein. Um den Volumenverlust
zu bestimmen, leeren Sie Wasser in die Waagschale, notieren Sie den Anzeigewert und starten
Sie eine Stoppuhr. Stellen Sie fest, um wie viel der angezeigte Wert wahrend 30 Sekunden
abnimmt (z.B. 6 mg = 0,2 mg/s).

Vergleichen Sie dies mit der Pipettierzeit vom Austarieren bis zum Ablesen. Normalerweise
betragt die Pipettierzeit 10 Sekunden. Der Volumensverlust betrégt in diesem Fall deshalb 2 mg
(10 s x 0,2 mg/s). Wird ein Verdunstungsschutz oder Deckel fir das GefaR verwendet, ist ein
Korrigieren der Verdampfungsmenge normalerweise nicht ndtig.

Der Faktor Z dient zur Umrechnung des Gewichts von Wasser auf sein Volumen bei
Priftemperatur und Priifdruck. Ein typischer Wert ist 1,0032 pl/mg bei 22°C und 95 kPa. Siehe
die Umwandlungstabelle auf Seite 48.

Ungenauigkeit (systematischer Fehler)

Ungenauigkeit bezeichnet die Differenz zwischen der abgegebenen Menge und dem gewahlten
Volumen einer Pipette.

A=V-V, A = Ungenauigkeit
V. = Mittleres Volumen
Vo = Nennvolumen

Ungenauigkeit kann als relativer Wert dargestellt werden: A% =100% x A/ V,
Unprazision (statistischer Fehler)

Unprézision bezieht sich auf die Wiederholbarkeit der Pipettierung. Sie wird als
Standardabweichung (s) oder Variationskoeffizient (cv) angegeben.

m — .

7Y S Standardabweichung

S = i§1 - v Mittleres Volumen
-1 n Anzahl der Messungen

Die Standardabweichung kann als relativer Wert dargestellt werden (CV) CV =100% x S IV

Wartung

Wenn die Finnpipette F2 nicht in Verwendung ist, muss sie in senkrechter Position aufbewahrt
werden. Wir empfehlen dafiir eine Finnpipette-Halterung.
Die angegebenen Teilenummern beziehen sich auf die Explosionszeichnungen ab Seite 49.

Kurzfristige Wartung

Die AuRenflache der Pipette sollte taglich vor Gebrauch auf Staub und Schmutz kontrolliert
werden.

Insbesondere der Spitzenkegel sollte griindlich untersucht werden. Zur Reinigung der Pipette
darf ausschlieRlich 70% Ethylalkohol verwendet werden.

Langfristige Wartung, Einzelkanalpipetten

Falls die Pipette taglich verwendet wird, sollte sie alle sechs Monate gewartet werden. Die
Wartung beginnt mit dem Zerlegen der Pipette.

Pipetten von 1-1000 pl:

1. Driicken Sie auf den Spitzenauswerfer.

2. Drehen Sie den Spitzenauswerfer 11 gegen den Uhrzeigersinn und ziehen Sie ihn heraus.

3. Drehen Sie den Spitzenkegel mit Hilfe des Wartungswerkzeugs gegen den Uhrzeigersinn.

4. Ziehen Sie den Kolben und die tbrigen Teile heraus. Driicken Sie mit dem Kolben die
tibrigen Teile der Kolbenbaugruppe heraus. Drehen Sie danach den Spitzenkegel um und
klopfen Sie leicht auf ihn, so dass die in ihm befindlichen Teile herausrutschen. Bewahren
Sie die Teile so auf dem Arbeitstisch auf, dass Sie sie beim Wiedereinbau in der richtigen
Reihenfolge griffbereit haben.



1
2

sie fest sitzt. 1
10. Bauen Sie den Spitzenauswerfer wieder ein. L
Pipetten von 0,5-5 ml und 1-10 ml
. Driicken Sie auf den Spitzenauswerfer.
. Offnen Sie den Spitzenauswerfer 10,
indem Sie ihn gegen den Uhrzeigersinn
drehen.
. Nehmen Sie das Unterteil des
Spitzenauswerfers 14 auseinander
(Einschnapphalterung).
. Drehen Sie den Zylinder 13 gegen 2
den Uhrzeigersinn und ziehen Sie die
Spitzenkegelbaugruppe heraus.
. Entfernen Sie den Zylinder, indem Sie auf dessen 3
Einschnapphalterung driicken.

2-20 pl: Schieben Sie die Feder 13, die Federstiitze 16,
die Réhren 17 und 18, den gréeren 0-Ring 19 sowie
den kleineren 0-Ring 20 wieder auf den Kolben. Driicken
Sie die Feder mit den Fingern zusammen, indem Sie

den Kolben und die Federstiitze 16 gegeneinander
dricken, und schieben Sie den groReren O-Ring 19,

den kleineren 0-Ring 20, die Federstiitze 21 ’
und die Feder 22 (den kleineren Durchmesser
der Federstiitze 21 zugewandt) auf den Kolben.
Halten Sie die Feder gedriickt und schieben Sie
die ganze Baugruppe vorsichtig in den
Spitzenkegel. Danach kdnnen Sie die Feder
loslassen.

10-100 pl und 20-200 pl: Schieben Sie die
Feder 13, die Federstiitze 16 und den O-Ring

17 wieder auf den Kolben. Schieben Sie die
ganze Baugruppe in den Spitzenkegel.
100-1000 pl: Schieben den 0-Ring 17 und den
Stiitzring 16 in den Spitzenkegel. Schieben Sie
die Feder 13 auf den Kolben und danach die
ganze Baugruppe in den Spitzenkegel.

Alle: Schieben Sie die Feder 15 und die Stiitze

14 auf den Spitzenkegel. Setzen Sie danach 1_200“| 200-1 000|.I|

die Spitzenkegelbaugruppe vorsichtig in den
Griff ein und drehen Sie sie von Hand, bis

Reinigen Sie den Kolben, die Kolbenfeder und die O-Ringe mit einem =
trockenen, fusselfreien Tuch.

Kontrollieren Sie den Spitzenkegel auf Fremdkérper. l'l
Schmieren Sie die gesduberten Teile mit dem Schmiermittel, das mit

der Pipette geliefert wird.

Bauen Sie danach die Pipettenkomponenten wieder zusammen.

0,2-2 pl, 0,5-5 pl & 1-10 pl: Schieben Sie zuerst die Feder 22, die

0-Ring-Stiitze 23 und den O-Ring 24 auf die Réhre 21. 0,2-2 pl-Modell:

Schieben Sie die Rohre 27 in die Réhre 21. Schieben Sie danach die

Feder 13, die Federstiitze 16, die Réhren 17 und 18, den gréReren 0-Ring

19 sowie den kleineren 0-Ring 20 wieder auf den Kolben.

Driicken Sie die Feder mit den Fingern zusammen, indem Sie den Kolben

und die Federstiitze 16 gegeneinander driicken, und schieben Sie auch

die Réhre 21 auf den Kolben. Halten Sie die Feder gedriickt und 2
schieben Sie die ganze Baugruppe vorsichtig in den

Spitzenkegel. Lassen Sie danach die Feder los. L3

0-Ring 12 und Zylinder 13 reinigen und schmieren.
Bauen Sie die Teile in umgekehrter Reihenfolge wieder ein.
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Langfristige Wartung, Mehrkanalpipetten

Falls die Pipette tdglich verwendet wird, sollte sie alle drei Monate tiberpriift und geschmiert
werden.

1.

2.

1.
12.
13.
14.

15.
16.

Stecken Sie den Wartungswerkzeugkopf #1 zwischen Ring 15 und Auswerfer 23. Driicken
Sie das Werkzeug, bis sich die Teile voneinander lgsen.

Achten Sie darauf, dass der Auswerferhebel in der oberen Position ist, und ziehen Sie den
Auswerferbreich des Moduls nach unten.

Stecken Sie den Werkzeugkopf #2 in das Loch der Adapterrohre 46.

Offnen Sie das untere Ende des Spitzenauswerfers ein kleines Stiick weit und nehmen
Sie den Auswerfer heraus.

Schrauben Sie das Modul aus dem Griff.

Ziehen Sie die Modulfeder 19 und die Klemme 22 heraus.

Driicken Sie die Feder 13 und I6sen Sie die Arretierungen 12 aus der Nut. Entfernen Sie die
Feder 13.

Entfernen Sie die Arretierungskrallen 44 und 45 und ziehen Sie die Adapterrohre sowie
die Réhre 43 heraus

Losen Sie mit einem Schraubenzieher die vier Schrauben der Modulabdeckung und
entfernen Sie die Abdeckung.

Entfernen Sie die Kolbenstange und reinigen Sie Kolben und Spitzenkegel mit einem
trockenen, fusselfreien Tuch.

. Warten Sie bei Bedarf die Spitzenkegel:

16 Kanale, 1-10 pl: Die Wartung der Spitzenkegel ist nicht mdglich. Bitte ersetzen Sie
verschlissene Kegel durch neue.

30-300 pl, 10-100 pl & 5-50 pl: Offnen Sie den Spitzenkegel, indem Sie den Schutzring
vorsichtig mit einem Schraubenzieher aus der Einschnapphalterung I6sen. Nehmen Sie alle
Teile aus dem Spitzenkegel. Sdubern Sie sémtliche Teile. Wechseln Sie bei Bedarf die
0-Ringe aus. Nehmen Sie einen Kolben. Schieben Sie die Feder 33, den Schutzring

32 (groBeres Loch), die Feder 34, den Stiitzring 35, den 0-Ring 37 (groRer, 5-50p1) und den
0-Ring 36 (kleiner) auf den Kolben. Schmieren Sie den 0-Ring mit dem Schmiermittel, das
mit der Pipette geliefert wird. Schieben Sie alle Teile in den Spitzenkegel und schlieRen
Sie die Einschnapphalterung des Schutzrings.

1-10 pl: Offnen Sie den Spitzenkegel, indem Sie den Schutzring vorsichtig mit einem
Schraubenzieher aus der Einschnapphalterung I6sen. Nehmen Sie alle Teile aus dem
Spitzenkegel. Saubern Sie samtliche Teile. Wechseln Sie bei Bedarf die O-Ringe aus.
Nehmen Sie einen Kolben. Schieben Sie die Feder 33, den Schutzring 32 (gréReres Loch),
die Stiitze 35, den 0-Ring 36 (groRer), den 0-Ring 37 (kleiner) sowie die O-Ringstiitze 38
auf den Kolben. Schieben Sie danach die Feder 39, die Federstiitze 40 (scharfe Kante
zuerst) und den 0-Ring 41 auf die O-Ringstiitze 38. Schmieren Sie die 0-Ringe mit dem
Schmiermittel, das mit der Pipette geliefert wird. Schieben Sie alle Teile in den
Spitzenkegel und schlieRen Sie die Einschnapphalterung des Schutzrings.

Setzen Sie Kolbenstange, Kolben und Spitzenkegel in die Abdeckung ein und befestigen
Sie diese mit den vier Schrauben. Setzen Sie die Klemme 22 ein.

Setzen Sie die Adapterréhre und die Rohre 43 auf den Hals des Moduls und bringen Sie die
Arretierungskrallen 44 und 45 an. Setzen Sie die Modulfeder 19 ein.

Setzen Sie die Feder 13 und die Arretierungen 12 in die Kolbenstange 16 ein.

Setzen Sie den Spitzenauswerfer auf das Modul. Schieben Sie die Feder 19 in den
Spitzenauswerfer. Schlieen Sie das obere Ende des Auswerfers und halten Sie es mit
den Fingern zusammen.

Schrauben Sie das Modul in den Griff und ziehen Sie es mit Werkzeugkopf #2 fest an.
Driicken Sie den Spitzenauswerferhebel nach unten, bis Sie ein Klickgerdusch horen.

Wartung der Spitzenkegel von Mehrkanalpipetten

Um die gleichmaRige Funktion aller Kanale der Mehrkanalpipette sicherzustellen, missen stets
alle Spitzenkegel gleichzeitig ausgetauscht werden. Verwenden Sie keinesfalls eine Kombination
von Spitzenkegeln aus verschiedenen Packungen, da die in einer Packung enthaltenen Kegel
jeweils genau aufeinander abgestimmt sind.



Sterilisieren

Das Spitzenkegelmodul kann sterilisiert werden, indem es bei 121°C 20 Minuten lang autoklaviert
wird. Notigenfalls kénnen Dampfsterilisationstaschen verwendet werden.

Das Herausnehmen des Moduls aus der Pipette und das Wiedereinsetzen sind im Abschnitt
Wartung beschrieben. Nach dem Autoklavieren muss das Modul mindestens zwei Stunden lang
auf Raumtemperatur abgekiihlt werden. Achten Sie vor dem Pipettieren darauf, dass das Modul
trocken ist. Wir empfehlen, nach jedem Sterilisationsdurchgang die Kalibrierung zu priifen.

Fehlerbehebung
Die unten stehende Tabelle listet mdgliche Probleme und Lésungsvorschldge auf.
Fehler Maégliche Ursache Lasung
Undichtigkeit Spitze nicht ordnungsgemél8 befestigt  Ordnungsgemal befestigen
Fremdkdrper zwischen Spitze und Spitzenhalterung reinigen und
Spitzenhalterung neue Spitze anbringen
Fremdkérper zwischen Kolben, O-Ring — O-Ring und Zylinder reinigen
und Zylinder und schmieren.
Zu wenig Schmiermittel auf Zylinder — Ordnungsgemal8 schmieren
und O-Ring
0-Ring beschédigt 0-Ring auswechseln
Ungenaue Falsche Handhabung Anleitung genau befolgen
Ausgabe Spitze nicht ordnungsgemal$ befestigt ~ Ordnungsgemal befestigen
Gednderte Kalibierung: Geméls Anleitung neu
verursacht durch z. B. falsche kalibrieren
Verwendung
Ungenaue Ungeeignete Kalibrierungsmethode Fiir manche Fliissigkeiten neu
Ausgabe bei Hochviskose  Fliissigkeiten —kdnnten  kalibrieren.
manchen neue Kalibrierung erfordern
Flissigkeiten
Packungsinhalt

Die Finnpipette F2 wird in einer speziell konzipierten Verpackung transportiert und enthélt die
folgenden Bestandteile:

Die Finnpipette

Wartungswerkzeug

Wartungswerkzeug fir Mehrkanalpipetten
Finntip-Probe

Schmiermittel

Bedienungsanleitung
Kalibierungszertifikat
Aufhéngevorrichtung

Zwei Aufkleber

OOoNDaAR LN =

ACHTUNG!

Die Finnpipette wurde konzipiert um eine einfache Verwendung im Labor zu
gewabhrleisten. Wenn Sie uns oder dem Vertreter vor Ort Ihre Pipette zukommen
lassen wollen, stellen Sie bitte sicher, dass die Pipette dekontaminiert wurde,
bevor Sie sie versenden.

Beachten Sie bitte, dass die Postbehdrden in lhrem Land den Transport von
verunreinigtem Material auf dem Postweg untersagen oder inschranken
kénnten.
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La Finnpipette F2 est une micropipette polyvalente a volume variable pour I'échantillonnage et

Description du produit

la distribution de volumes liquides précis de.

Elle fonctionne selon le principe du déplacement d'air (volume d'air entre piston et liquide) et

utilise des cones jetables.
Le volume sélectionné apparaft sur un écran numérique situé sur le corps de la pipette.
Les onze modéles de Finnpipette F2 couvrent une gamme de 0,2 pl a 10 ml.

Référence

4642010
4642020
4642030
4642040
4642050
4642060
4642070
4642060
4642090
4642100
4642110

02
05
1

1

2
2
10
20
100
05
1

Plage de volumes

[

vl
ul
ul
vl
ul
ul
vl
ul
ul
ml
ml

QO QO Q Q QA QO Q¥ QO QO Q-

2

5
10
10
20
20
100
200
1000
5
10

Embout Finntip

Flex 10

Flex 10

Flex 10

250 Universal, 200 Ext, Flex 300
50

250 Universal, 200 Ext, Flex 300
250 Universal, 200 Ext, Flex 300
250 Universal, 200 Ext, Flex 300
1000, Flex 1000

5ml

10 ml, Flex 10 ml Ext

Les treize modeles de Finnpipette F2 Fixed Volume couvrent une gamme de 1 pl a 10 ml.

Référence

4652000
4652010
4652020
4652030
4652040
4652050
4652060
4652070
4652060
4652090
4652100
4652110
4652120

Les dix modéles différents de Finnpipette F2 Multiconduit couvrent une gamme de 1 pl &

300 ml.

Référence

4662000
4662010
4662020
4662030
4662040
4662050
4662060
4662070
4662060
4662090

Plage de volumes

1

5

10
25
50
100
250
500
1000
2000
3000
5000
10000

ul
ul
ul
ul
ul
ul
ul
ul
ul
ul
ul
ul
ul

Embout Finntip

Flex 10

Flex 10

250 Universal, 200 Ext, Flex 300

250 Universal, 300, 200 Ext, Flex 300
250 Universal, 300, 200 Ext, Flex 300
250 Universal, 300, 200 Ext, Flex 300
1000, Flex 1000

1000, Flex 1000

1000, Flex 1000

5ml

5ml

5ml

10 ml

Conduit  Plage de volumes Embout Finntip

8 T ul a 10 ul Flex 10
8 5 ul a 50 ul 250 Universal, 200 Ext
8 10 pl a 100 upl 250 Universal, 200 Ext
8 30 pl a 300 ul 300, Flex 300

12 1T pl a 10 ul Flex 10

12 5 p a 50 yl 250 Universal, 200 Ext

12 10 pl a 100 pl 250 Universal, 200 Ext

12 30 pl a 300 ul 300, Flex 300

16 1T pl a 10 pl Flex 10 (384)

16 5 p a 50 yl 50
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Affichage numérique

Le volume sélectionné est indiqué indiqué sur I'écran
numérique de la poignée.

Matériaux de fabrication

La Finnpipette F2 est fabriquée a partir de matériaux a haute résistance mécanique et
chimique.

Description des cones
Il est recommandé d'utiliser les cones Finntip avec les Finnpipettes F2.
Ces cones sont en polypropyléne incolore, de haute qualité, seule matiére considérée comme
non contaminante. Les Finntip sont également autoclavables (121°C).
Utilisation de la pipette
Réglage du volume a pipeter - N
1. Régler le volume souhaité a I'aide du bouton-poussoir situé sur le
haut de la pipette. Pour augmenter le volume, tourner le bouton
dans le sens inverse des aiguilles d’'une montre. Pour diminuer le

volume, le tourner dans le sens des aiguilles d'une montre.
2. S'assurer que les chiffres correspondants au volume désiré

sont correctement affichés sur I'écran numérique.
3. Ne pas afficher un volume hors de la gamme spécifiée pour

la pipette.

Pour ne pas endommager le mécanisme de la pipette

ni altérer sa précision, éviter de forcer sur le bouton-

poUSSOIr.
Etiquette de sécurité
L'étiquette de sécurité permet d'inscrire Iapplication de la )
pipette, les initiales de I'utilisateur, la date du calibrage,
etc. Retirer I'ancienne étiquette a I'aide d'un objet pointu.
Utiliser un crayon pour écrire sur la nouvelle étiquette, puis
insérer I'étiquette dans son logement. '
Ejection des cones
Pour éliminer tout risque de contamination, chaque pipette est munie d'un dispositif
d'éjection des cones.
Pour éjecter le cone, diriger la pipette vers un réceptacle adapté et appuyer sur
I'éjecteur avec le pouce.

Méthodes de pipetage

Manier toujours le bouton-poussoir avec douceur, surtout avec des liquides a forte
viscosité. Ne jamais relacher le bouton-poussoir brusquement.
S'assurer que le cone est fermement emboité sur I'embase porte-cone. Vérifier que
le cone est propre. |
Humidifier le cone avec la solution a pipeter avant de procéder au pipetage définitif
(en remplissant et vidant 2 ou 3 fois le cone). Tenir la pipette en position verticale durant la
manipulation. Le Grip-index doit reposer sur I'index de I'utilisateur. La température de la pipette
et du cone doit étre identique a celle de la solution.
Méthode directe 12
Remplir un réservoir propre avec le liquide a pipeter.
1. Appuyer sur le bouton-poussoir jusqu‘au
premier cran. v
2. Plonger d’environ 1 cm le cone dans le liquide
puis relacher lentement le bouton-poussoir.
Retirer le cone en I'appliquant contre la paro du
réservoir afin d'éliminer le liquide en excés.

»
>
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3. Distribuer le liquide en appuyant doucement sur le bouton-poussoir jusqu‘au premier cran.
Marquer un temps d'arrét d’environ une seconde, puis appuyer jusqu‘au deuxiéme cran.
Cette action videra complétement le cone.

4. Relacher le bouton jusqu’a sa position de repos. Changer le cone si nécessaire, puis
continuer le pipetage.

Meéthode inverse

La méthode inverse convient pour pipeter des liquides a forte viscosité ou ayant tendance a
mousser facilement. Cette méthode est également recommandée pour les faibles volumes.
Remplir un réservoir propre avec le liquide a pipeter.

1. Enfoncer le bouton-poussoir jusqu'au deuxieme cran.

2. Plonger d'environ 1 cm le cone dans le liquide 1 9
puis relacher délicatement e bouton-poussoir. 7'y
Le cone se remplira. Retirer le cone en
I'appliquant contre la paroi du réservoir afin
d'éliminer le liquide en exces.

3. Distribuer le volume prélevé en enfongant
délicatement le bouton jusqu’au premier cran.
Maintenir le bouton-poussoir dans cette position.
Une partie du liquide doit rester dans le cone et
ne sera pas distribuée.

4. Le liquide restant est éliminé avec le cone ou reversé dans le réservoir.

Méthode répétitive

La méthode répétitive est une méthode simple et rapide pour la distribution répétée d'un méme
liquide. Remplir un réservoir propre avec le liquide a distribuer.

1. Enfoncer le bouton-poussoir jusqu'au deuxieme cran.
2. Plonger d'environ 1 ¢cm e cone dans le liquide
SR ’ 1234
puis relacher lentemen le bouton-poussoir. 7Y <
Le cone se remplira.

3. Distribuer le volume prélevé en appuyant
lentement le bouton jusqu‘au premier cran. A
Maintenir le bouton-poussoir dans cette position. ¥
Une partie du liquide doit rester dans le cone et
ne sera pas distribuée.

4. Continuez le pipetage en répétant les étapes 2 et 3.

Pipetage de sang total

(ex. déprotéinisation du sang pour dosage de glucose)
Pour prélever I'échantillon de sang, suivre les étapes 1 et 2 de la méthode directe.
Essuyer soigneusement le cone a |"aide d'un mouchoir en papier propre et sec.

1. Plonger le cone dans le réactif et enfoncer le 12345
bouton-poussoir jusqu'au premier cran, en
s'assurant que la pointe est bien dans le liquide.

2. Relacher délicatement le bouton-poussoir
jusqu'a sa position de repos. vivwv
Le cone se remplira. Ne pas sortir le cone de
la solution.

3. Enfoncer le bouton-poussoir jusqu’au premier
cran puis le relacher lentement. Répéter cette
opération jusqu'a ce que I'intérieur du cone soit
propre.

4. Enfin, enfoncer le bouton-poussoir jusqu‘au deuxieme cran pour vider completement
le cone.

S S

23



Calibrage

Toutes les Finnpipette sont réglées et calibrées en usine avec de I'eau distillée ou déionisée,
selon la méthode de pipetage direct. Les pipettes sont congues de sorte a pouvoir utiliser des
liquides de différentes températures et viscosités.

Matériel et conditions de test

Utiliser une balance analytique. Les spécifications de la balance doivent étre choisies en fonction
du volume contrélé de la pipette :

Volumes Sensibilité de la balance
inférieurs a 10 pl 0,001 mg
10-100 pl 0,01 mg

supérieurs a 100 pl 0,1 mg

Liquide test : eau distillée ou déionisée, grade 3, conforme a la norme ISO 3696. Les tests
doivent étre effectués dans une piéce climatisée avec une température d'eau, de pipette et d'air
constante (+0,5°C) située entre 20°C et 25°C. L'humidité relative doit étre supérieure a 50 %.
Pour les volumes inférieurs a 50 pl en particulier, I'humidité de I'air doit &tre la plus élevée
possible pour réduire la perte par évaporation. Des accessoires spécifiques, tels qu'un piege a
évaporation, sont recommandgs.

Procédure de vérification du calibrage

La pipette est vérifiée au volume maximum (volume nominal) et au volume minimum. Chaque
nouveau cone est d'abord pré-humidifié 3 a 5 fois, et une série de dix pipetages est réalisée pour
chacun des deux volumes. Une pipette est toujours réglée pour distribuer le volume sélectionné.
L'utilisation de la méthode de pipetage directe est recommandée. Les erreurs tolérables
maximales sont fournies pour la méthode de pipetage directe.

Procédure :

1. Effectuer 10 pipetages au volume minimum.

2. Effectuer 10 pipetages au volume maximum.

3. Calculer la justesse (E) et la répétabilité (cv) des deux séries.
4. Comparer les résultats aux tolérances du tableau 1.

Si les résultats calculés se trouvent dans les limites de tolérance sélectionnées, c'est que le
réglage de la pipette est correct.

TABLEAU 1 : Erreurs tolérables maximales, selon la norme ISO 8655

Gamme Volumes Erreur de justesse Erreur de répétabilite
pl pl % s.d. pl cv%
022l 2 +0.080 +4 0.040 20
02 +0.080 +40 0.040 20.0
05-5ul 5 +0.125 2.5 0.075 1.5
05 +0.125 25 0.075 15
1-10 yl 10 +0.120 +1.2 0.080 08
1 +0.120 +12 0.080 8.0
2-20 pl 20 +0.20 +1.0 0.10 05
2 +0.20 +10.0 0.10 5.0
10-100 pl 100 +0.80 +0.8 0.30 0.3
10 +0.80 8.0 0.30 30
20-200 pl 200 +1.60 +0.8 0.60 0.3
20 +1.60 8.0 0.60 30
100-1000 pl 1000 8.0 +0.8 3.0 0.3
100 8.0 8.0 3.0 30
05-5ml 5000 +40.0 +0.8 15.0 03
500 +40.0 8.0 15.0 3.0
1-10ml 10000 160.0 +0.6 30.0 0.3
1000 +60.0 +6.0 30.0 3.0
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Fixed Volume Erreur de justesse Erreur de répétabilité

pl pl % s.d.ul cv%
1 +0.04 4.0 0.04 40
5 +0.07 +14 0.07 1.4
10 +0.09 0.9 0.08 08
25 20.15 +0.6 0.13 05
50 0.3 0.6 02 04
100 104 104 03 0.3
250 +1.0 04 08 03
500 +1.5 0.3 1.5 0.3
1000 3.0 0.3 03 0.3
2000 6.0 0.3 4.0 02
3000 9.0 0.3 6.0 02
5000 +15.0 0.3 10.0 02
10000 +30.0 0.3 20.0 02
Gamme  Conduit Volumes  Erreur de justesse  Erreur de répétabilité
pl pl % sdpl  cv%
1-10 pl 81216 10 +024 2.4 0.16 1.6
1 024 124 0.16 16
5-50 pl 81216 50 +1.0 +2.0 04 08
5] +1.0 +20 04 8.0
10-100p 8,12 100 +080 0.8 0.30 0.3
10 080 80 0.30 3.0
30-300pl 812 300 8.0 +2.7 3.0 1.0
30 8.0 +26.7 3.0 10.0

Réglage
Le réglage doit étre effectué a I'aide de la clé de calibrage fournie dans le coffret.

1. Placer la clé dans les crans de la
bague de calibrage située au-dessous du bouton- “
poussoir.

2. Tourner la clé dans le sens des aiguilles d'une
montre pour augmenter le volume ou dans le sens
contraire pour le diminuer.

3. Une fois le réglage terminé, vérifier a nouveau le
calibrage en suivant les instructions données
ci-dessus.

Calculs

Mot

Conversion des poids en volume

V=(w+e)xZ V = volume (pl)
w = poids (mg)
e = perte par évaporation (mg)
Z = facteur de conversion pour mg/ul
La perte par évaporation peut étre importante avec les micro-volumes. Pour déterminer la

perte de masse, verser de |'eau dans un bécher ou une fiole, noter le poids et déclencher un
chronometre. Noter le poids indiqué au bout de 30 secondes (ex. 6 mg = 0,2 mg/s).

Comparer ce résultat avec le temps de pipetage entre le tarage et la lecture du poids. Dans cet
exemple, le temps de pipetage devrait étre de 10 secondes et la perte de masse serait donc de
2mg (10 s x 0,2 mg/s). En utilisant un piege a évaporation ou un couvercle sur bécher ou la fiole,
I'erreur due a I'évaporation est négligeable et n'est donc pas prise en compte.

Le facteur Z permet de convertir le poids de I'eau en volume, a la température et a la pression
de contréle. Z est égal a 1,0032 pl/mg a 22°C et 95 kPa. Se référer a la table de conversion
page 48.
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Erreur de justesse (erreur systématique)

La erreur de justesse correspond a la différence entre les volumes distribué et le volume
sélectionné de la pipette.

E=V-V, E = ereurdejustesse
V' = volume moyen
V, = volume nominal

La erreur de justesse peut étre exprimée en valeur relative : E% =100% x E/V,
Erreur de répétabilité (erreur aléatoire)

Erreur de répétabilité des pipetages est exprimée par la déviation standard (s) ou le coefficient
de variation (cv).

= déviation standard
volume moyen
= nombre de mesures

S <low
I

La déviation standard peut 8tre exprimé en valeur relative (CV) : CV =100% x S / V

Entretien

Lorsque la Finnpipette F2 nest pas utilisée, elle doit étre rangée en position verticale. Pour cela,
utiliser un porte-pipettes Finnpipette.
Le numéro des pieces fait référence aux vues explosées présentées a partir de la page 49.

Entretien a court terme

Il est recommandé de vérifier avant chaque utilisation la propreté extérieure de la pipette.
Une attention toute particuliére doit &tre accordée a I'embase. Pour le nettoyage de la pipette,
utiliser uniqguement une solution d'éthanol a 70%.

Entretien a long terme, pipettes monocanal

Sila pipette est utilisée quotidiennement, elle doit étre vérifiée tous les trois mois. La procédure
d’entretien commence par le démontage de la pipette.

Pipettes 1-1000 pl

1. Appuyer sur I'éjecteur d’embout.

2. Tourner I'éjecteur d'embout 11 dans le sens inverse des aiguilles d'une
montre et le sortir.

3. Tourner I'embout dans le sens inverse des aiguilles d'une montre a I"aide
de la clé d'entretien.

4. Sortir le piston et les autres pieces. Sortir a I'aide du piston le reste du
mécanisme.
Retourner I'embase et la tapoter pour faire sortir toutes les pieces.
Maintenir toutes les pieces en ordre sur une table en vue du remontage.

5. Nettoyer le piston, le ressort du piston et les joints toriques avec un
chiffon sec sans peluche.

6. Nettoyer I'embase de toute particule étrangere.

7. Lubrifier les pieces nettoyées en utilisant la graisse fournie avec
la pipette.

8. Remonter les pieces de la pipette.

0,2-2 pl, 0,5-5 pl et 1-10 pl : Tout d"abord, faire glisser le L 3
ressort 22, le support de joint torique 23 et le joint torique

24 sur le tube 21. Sur le modele 0,2-2 ul, introduire le tube

27 dans le tube 21. Puis remettre en place le ressort 13,

le support de ressort 16 et les tubes 17 et 18, le gros joint

torique 19 et le petit joint torique 20 en les faisant glisser

sur le piston.

Comprimer le ressort avec les doigts en serrant le piston et le support de ressort 16 1'un
contre l'autre, et faire glisser le tube 21 avec le reste des pieces sur le piston. Tenir le
ressort serré et faire glisser soigneusement I'ensemble sur I'embase et libérer le ressort.
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10. Remonter I'éjecteur d’embout.
Pipettes 0,5-5 ml et 1-10 ml

1.
2.

5.
6.
7.

2-20 pl : Remettre en place le ressort 13, le
support de ressort 16 et les tubes 17 et 18, le
gros joint torique 19 et le petit joint torique 20
en les faisant glisser sur le piston. Comprimer
le ressort avec vos doigts en serrant le piston
et le support de ressort 16 I'un contre I'autre,
et faire glisser le gros joint torique 19, le petit
joint torique 20, le support de ressort 21 et le
ressort 22 (petit diametre contre le support de
ressort 21) sur le piston. Tenir le ressort serré et
faire glisser soigneusement I'ensemble sur
I'embase et libérer le ressort.

10-100 pl et 20-200 pl : Remettre le ressort 13,
le support de ressort 16 et le joint torique 17
sur le piston en les faisant glisser. Faire glisser
I'ensemble dans I'embase.

100-1000 pl : Mettre le joint torique 17 et
|"anneau de support 16 sur I'embase. Faire

glisser le ressort 13 sur le piston et faire glisser 1'200|-'| 200-1 000|.I|

I'ensemble sur I'embase.
V

Tous modeles : Mettre le ressort 15 et le support 14 sur
I'embase, insérer soigneusement I'embase dans la
poignée et verrouiller le tout a la main.

Appuyer sur I'éjecteur d’embout.
Tourner I'éjecteur d'embout 10 dans

le sens inverse des aiguilles d'une
montre pour |'ouvrir.

Démonter la partie inférieure de
I'¢jecteur d’embout 14 (clips de fixation).
Tourner le cylindre 13 dans le sens inverse des aiguilles
d’une montre et sortir I'embase.

Retirer le cylindre 13 en appuyant sur ses clips de fixation.

Nettoyer et lubrifier le joint torique 12 et le cylindre 13. l
Remonter les pieces dans le sens inverse du démontage. -

Entretien a long terme, pipettes multicanal
Si la pipette est utilisée quotidiennement, elle doit &tre vérifiée et lubrifiée tous les trois mais.

1.

2.

8.

9.

Mettre la téte de la clé d'entretien n°1 entre la bague 15 et I'éjecteur 23. Pousser la clé
jusqu'a ce que les pieces se désenclenchent les unes des autres.

Vérifier que le levier de I'éjecteur est en position verticale et tirer vers le bas la piece de
I'éjecteur d’embout du module.

Placer la téte de la clé d'entretien n°2 dans le trou du tube de I'adaptateur 46.

Ouvrir légerement I'extrémité supérieure de I'éjecteur d'embout et enlever I'éjecteur
d’embout.

Dévisser le module de la poignée.

Extraire le ressort du module 19 et le clip 22.

Appuyer sur le ressort 13 et enlever les pieces de fixation 12 de la gorge. Enlever le
ressort 13.

Enlever les pattes de fixation 44 et 45 et extraire le tube de I'adaptateur ainsi que le
tube 43.

Utiliser un tournevis pour enlever les quatre vis du couvercle du module et soulever le
couvercle pour |'ter.

Enlever la barre du piston et nettoyer les pistons ainsi que les embases a |'aide d'un
chiffon sec sans peluche.

10. Si nécessaire, faire I'entretien des embases :



16 canaux 1-10 pl: Il est impossible de faire I'entretien des embases ; les remplacer
si nécessaire.

30-300 pl, 10-100 pl et 5-50 pl : Quvrir 'embase en enlevant soigneusement la bague

du couvercle de son joint a pression a I"aide du tournevis. Enlever toutes les pieces de
I'embase. Nettoyer toutes les pieces. Si nécessaire, remplacer les joints toriques. Prendre
un piston. Faire glisser le ressort 33, la bague du couvercle 32 (le trou le plus grand), le
ressort 34, la bague de support 35, (le gros joint torique 37 5-50 l) et le joint torique 36 (le
petit) sur le piston. Graisser le joint torique a I'aide du lubrifiant fourni avec la pipette.
Glisser toutes les pieces dans I'embase et fermer le joint a pression de la bague

du couvercle.

1-10 pl : Ouvrir I'embase en enlevant soigneusement la bague du couvercle de son joint a
pression a |'aide du tournevis. Enlever toutes les pieces de I'embase. Nettoyer toutes les
pieces. Si nécessaire, remplacer les joints toriques. Prendre un piston. Faire glisser le
ressort 33, la bague du couvercle 32 (le trou le plus grand), le support 35, le joint torique
36 (le plus grand), le joint torique 37 (le plus petit) et le support de joint torique 38 sur le
piston. Glisser ensuite le ressort 39, le support de ressort 40 (les arétes vives d'abord) et le
joint torique 41 sur le support de joint torique 38. Graisser les joints toriques a I'aide du
lubrifiant fourni avec la pipette. Glisser toutes les pieces dans I'embase et fermer le joint a
pression de la bague du couvercle.

11. Monter la barre du piston avec les pistons et les embases dans le couvercle et fermer le
couvercle en resserrant les quatre vis. Insérer le clip 22.

12. Placer le tube de I'adaptateur et le tube 43 sur le collet du module et insérer les pattes de
fixation 44 et 45. Insérer le ressort du module 19.

13. Insérer le ressort 13 et les pieces de fixation 12 sur la tige du piston 16.

14. Placer I'éjecteur d’embout sur le module. Pousser le ressort 19 dans les pieces de
I'éjecteur d’embout, fermer I'extrémité supérieure de I'éjecteur et la maintenir fermée
avec les doigts.

15. Visser le module dans la poignée et le resserrer a I'aide de la téte de la clé d’entretien
n°2.

16. Pousser le levier de I'éjecteur d’embout vers le bas jusqu'a ce que vous entendiez un clic.

Instructions d’entretien des embases de pipettes multicanal

Pour que les performances des différents canaux d'une pipette multicanal soient homogenes, il
faut remplacer toutes les embases en méme temps en cas de remplacement de I'une d'elles. Il
ne faut pas mélanger les embases de différents emballages parce que chaque paquet contient
un assortiment d’embases.

Stérilisation

Le module porte-cone peut &tre stérilisé par autoclavage a 121°C. Le module porte-cone peut
gtre stérilisé par autoclavage a 121°C (252°F) pendant 20 minutes. Si nécessaire, des sacs de
stérilisation a vapeur peuvent étre utilisés.

Retirer et remonter le module sur la pipette, comme décrit a la section Entretien. Apres
I'autoclavage, le module doit étre refroidi a température ambiante pendant au moins deux
heures. Avant de pipeter, s'assurer que le module est sec. Un controle de I'étalonnage est
recommandé apres chaque cycle de stérilisation.

ATTENTION !

Les Finnpipettes sont congues pour permettre un entretien facile en laboratoire.
Toutefois, si vous préférez que nous ou notre représentant local se charge de
I'entretien de vos pipettes, assurez-vous que vous les avez décontaminées avant
de nous les envoyer.

Remarque: les services postaux de certains pays peuvent interdire ou restreindre
I'envoi par courrier de matériels contaminés.
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Probleme
Fuite

Volume incorrect

Volume
incorrect
avec certains
liquides

©OOoNO W =

En cas de probleme
Le tableau ci-dessous donne une liste des problemes éventuels et des solutions a apporter.

Cause probable
Cone mal emboité

Poussieres ou cristaux entre le cone

et I'embase

Piston, joint torique et cylindre
encrasses

Cylindre et joint torique
insuffisamment lubrifiés

Joint torique endommagé
Utilisation incorrecte

Cdéne mal emboité

Calibrage modifié: causé par une
mauvaise utilisation par exemple
Calibrage inadapté.

Les liquides tres visqueux peuvent

demander un recalibrage.

Solution

Bien vérifier la mise en place
du cone

Nettoyer I'embase et remettre
un nouveau céne

Nettoyer et graisser le joint
torique et le cylindre.

Graisser en conséquence

Remplacer le joint torique

Suivre attentivement les
instructions

Bien vérifier la mise en place
du céne

Recalibrer en respectant les
instructions

Recalibrer en fonction du
liquide utilisé.

Conditionnement

La Finnpipette F2 est livrée dans un emballage spécial contenant les éléments suivants :

Finnpipette

Clé d'entretien

Clé dentretien multicanal
Echantillon Finntip

Tube de graisse

Guide d'utilisation
Certificat de calibrage
Porte-pipettes

Deux autocollants
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Descripcion del producto

La Finnpipette F2 es una micropipeta ajustable progresivamente y de propésito general, para el
muestreo y la dispensacion de volimenes de liquido exactos.
Su funcionamiento se basa en el principio de desplazamiento de aire (es decir, en medio aéreo)

y utiliza puntas separables y desechables.

El volumen de dispensacién seleccionado se muestra digitalmente en una ventana de lectura

que se encuentra en el mango.

Los once modelos distintos de las pipetas Finnpipette F2 permiten trabajar con volimenes
diferentes, abarcando un rango de 0,2 ul a 10 ml.

N° de pedido Rango volumétrico
4642010 02 yul a 2 ul
4642020 05 ul a 5 ul
4642030 Tyl a 10 pl
4642040 T ul a 10 ul
4642050 2 ul a 20 ul
4642060 2 ul a 20 ul
4642070 10 uyl a 100yl
4642080 20 pl a 200yl
4642090 100 pl a 1000 ul
4642100 05 ml a 5 ml
4642110 I m a 10 ml

Finntip

Flex 10

Flex 10

Flex 10

250 Universal, 200 Ext, Flex 300
50

250 Universal, 200 Ext, Flex 300
250 Universal, 200 Ext, Flex 300
250 Universal, 200 Ext, Flex 300
1000, Flex 1000

5ml

10 ml, Flex 10 ml Ext

Los trece modelos distintos de las pipetas Finnpipette F2 de volumen fijo permiten trabajar con
voltimenes diferentes, abarcando un rango de 1 pla 10 ml.

N° de pedidoRango volumétrico

4652000 1l
4652010 5 oyl
4652020 0yl
4652030 2%yl
4652040 50yl
4652050 100 pl
4652060 250yl
4652070 500
4652080 1000l
4652090 2000yl
4652100 3000 pl
4652110 5000 il
4652120 10000yl

Finntip

Flex 10

Flex 10

250 Universal, 200 Ext, Flex 300

250 Universal, 300, 200 Ext, Flex 300
250 Universal, 300, 200 Ext, Flex 300
250 Universal, 300, 200 Ext, Flex 300
1000, Flex 1000

1000, Flex 1000

1000, Flex 1000

5ml

5ml

5ml

10ml

Los diez modelos de pipetas Finnpipette F2 Multicanal permiten trabajar con volimenes
diferentes, abarcando un rango de 1 pl a 300 pl.

N°de pedido Canal

4662000 8 Tyl a
4662010 8 5yl a
4662020 8 10 pl a
4662030 8 30 ul a
4662040 12 Tyl a
4662050 12 5yl a
4662060 12 10 pl a
4662070 12 30 pl a
4662080 16 Tyl a
4662090 16 5yl a

Rango volumétrico

10
50
100
300
10
50
100
300
10
50

30

Finntip
ul Flex 10
ul 250 Universal, 200 Ext
ul 250 Universal, 200 Ext
ul 300, Flex 300
ul Flex 10
ul 250 Universal, 200 Ext
ul 250 Universal, 200 Ext
ul 300, Flex 300
ul Flex 10 (384)
ul 50



Pantalla digital

El volumen de dispensacién seleccionado aparece
claramente indicado en la pantalla digital de gran tamafio
que se encuentra en el mango.

Materiales

La Finnpipette F2 esta fabricada con materiales mecanicamente duraderos y quimicamente
resistentes.

Descripcion de las puntas

Se recomienda el uso de puntas Finntip con las pipetas Finnpipette F2.

Las puntas Finntip se fabrican con polipropileno virgen de color natural que, por regla general,
se considera el Ginico material sin contaminar apropiado para las puntas. Asimismo, las Finntip
introducirla en su posicion.

se pueden introducir en el autoclave (121 °C).
Uso de la pipeta
%
Expulsion de la punta
Para evitar el riesgo de contaminacion, cada pipeta viene equipada con un sistema

de expulsion de puntas. Para soltar la punta, dirija la pipeta a un contenedor para
residuos y presione el expulsor con el dedo pulgar.

Técnicas de pipeteo l

Presione y suelte el pulsador lentamente y de forma continua, especialmente cuando
trabaje con liquidos muy viscosos. Nunca suelte el pulsador de forma brusca.

Seleccion del volumen de dispensacion

1. Determine el volumen de dispensacion con el pulsador que se
encuentra en la parte superior de la pipeta. Para aumentar el
volumen de dispensacidn, gire el pulsador en el sentido contrario
a las agujas del reloj. Para disminuirlo, girelo en la direccién
opuesta.

2. Asegurese de que el volumen de dispensacion es el deseado.

3. No ajuste volimenes que estén fuera del rango volumétrico
especificado para la pipeta.

Si fuerza el pulsador excesivamente para superar
dicho rango, puede atascar el mecanismo y, con el
tiempo, estropear la pipeta.

Etiqueta de seguridad

Puede usar la etiqueta de seguridad para indicar la
aplicacion de la pipeta, sus iniciales, la fecha de

calibracién, etc. Retire la etiqueta anterior con una aguja
afilada. Marque la nueva etiqueta con un lapiz y vuelva a

Asegurese de que la punta se encuentra firmemente ajustada en el cono portapuntas.
Compruebe que no haya particulas extrafias en la punta.

Antes de empezar, llene la punta con la sustancia que va a pipetear y vaciela,

repitiendo esta accion 2 6 3 veces. Sostenga la pipeta en posicion vertical mientras se
aspira el liquido. El agarre de la pipeta debe apoyarse en el dedo indice. Aseglrese de
que las puntas, la pipeta y la solucién se encuentran a la misma temperatura.

Técnica directa
Llene un frasco de reactivos limpio con el liquido con el que va a trabajar.

1. Presione el pulsador hasta la primera posicion.

2. Sumerja la punta aproximadamente 1 ¢cm bajo la superficie del liquido y suelte el pulsador
lentamente. Saque la punta, retirando el exceso de liquido del borde del frasco de la
dispensacion para eliminar el exceso de liquido.
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3. Descargue el liquido presionando ligeramenteel 4 2 3 4
pulsador hasta la primera posicion. Transcurrido 4
aproximadamente un segundo, vuelva a
presionar el pulsador hasta la segunda posicién
para vaciar la punta. Esta accion vaciara v
la punta.

4. Suelte el pulsador para que vuelva a la posicion
inicial. Si es necesario, cambie la punta y siga
pipeteando.

Técnica inversa

Se recomienda esta técnica para el pipeteo de liquidos muy viscosos o con tendencia a formar
espuma facilmente. Asimismo, resulta apropiada para el trabajo con volimenes reducidos.
Llene un frasco de reactivos limpio con el liquido con el que va a trabajar.

1. Presione el pulsador hasta la segunda posicion. 1234
2. Sumerja la punta aproximadamente 1 cm bajo la 7'y
superficie del liquido y suelte el pulsador
lentamente. Mantenga el pulsador en este
punto. Saque la punta, retirando el exceso de
liquido del borde del frasco de la dispensacion

para eliminar el exceso de liquido.

3. Descargue el volumen ajustado presionando
ligeramente el pulsador hasta la primera
posicién. Mantenga el pulsador en este punto.
El' liquido que quede en la punta no debe incluirse en la dispensacion.

4. Deseche el liquido restante junto con la punta, o bien, devuélvalo al frasco.

Técnica repetitiva

La técnica repetitiva ofrece un modo répido y sencillo para la dispensacion repetida del mismo
volumen. Llene un frasco de reactivos limpio con el liquido con el que va a trabajar.

1. Presione el pulsador completamente hasta la 1234
segunda posicién. 2

2. Sumerja la punta aproximadamente 1 cm bajo la
superficie del liquido y suelte el pulsador
lentamente. Mantenga el pulsador en este punto. A
Saque la punta, retirando el exceso de liquido del
borde del frasco de la dispensacion para eliminar
el exceso de liquido.

3. Descargue el volumen ajustado presionando
ligeramente el pulsador hasta la primera posicion.
Mantenga el pulsador en este punto. El liquido que quede en la punta no debe incluirse
en la dispensacion.

4. Repita los pasos 2 y 3 para seguir pipeteando.

Pipeteo de muestras heterogéneas

(desproteinizacién en una determinacion de glucosa en sangre, por ejemplo)
Siga los pasos 1y 2 de la técnica directa para llenar la punta de sangre.
Limpie cuidadosamente la punta con un pafiuelito limpio y seco.

A

1. Sumerja la punta en el reactivo y presione el 1234
pulsador hasta la primera posicion. 201 4
Compruebe que la punta se encuentra debajo de
la superficie.

2. Suelte el pulsador lentamente para que vuelvaa ¥ 1 ¥
la posicién inicial.
Esto llenara la punta. Mantenga la punta
sumergida dentro de la solucién.
3. Presione el pulsador hasta la primera posicion y
suéltelo lentamente. Repita este proceso hasta que
la pared interior de la punta quede limpia.
4. Por (ltimo, presione el pulsador hasta la segunda posicion para vaciar la punta completamente.

..
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Calibracion y ajuste
Todas las pipetas Finnpipette se distribuyen ajustadas y calibradas de fébrica para trabajar
dentro de los voltimenes especificados con agua destilada o desionizada y con la técnica directa.
Recuerde que el uso de otras técnicas de pipeteo puede afectar al resultado de la calibracion.
Las pipetas se disefian para permitir el reajuste para otras técnicas de pipeteo u otros liquidos
con temperaturas y viscosidades diferentes.

Requisitos de los dispositives y condiciones del ensayo

Debe utilizar una balanza de laboratorio. Determine el valor de sensibilidad de la escala de la
balanza en funcién del volumen de ensayo seleccionado de la pipeta:

Rango volumétrico  Sensibilidad

Menos de 10 pl 0,001 mg
10-100 pl 0,01 mg
Més de 100 pl 0,1 mg

Liquido de ensayo: agua, destilada o desionizada, agua de “grado 3" conforme a la norma ISO
3696. Los ensayos se deben realizar en una habitacion sin corrientes de aire, manteniendo el
agua, la pipeta y el aire a una temperatura constante (x0,5 °C) entre los 15 °C y 30 °C. La
humedad relativa debe ser superior al 50%. La humedad del aire, especialmente cuando se
trabaja con volimenes inferiores a 50 pl, debe ser lo mas elevada posible para reducir el efecto
de la pérdida por evaporacion. Se recomienda el uso de accesorios especiales, tales como el
concentrador de evaporacion.

Procedimiento de comprobacién de la calibracion

Se debe comprobar el volumen maximo (volumen nominal) y el volumen minimo de la pipeta.
Humedezca de 3 a 5 veces una nueva punta antes de usarla y realice una serie de diez
repeticiones a cada volumen. Las pipetas se ajustan siempre para dispensar (Ex) el volumen
seleccionado. Se recomienda utilizar la técnica directa de pipeteo. El nimero maximo permitido
de errores se ha disefiado para la técnica directa.

Procedimiento:

1. Realice 10 repeticiones al volumen minimo.

2. Realice 10 repeticiones al volumen maximo.

3. Calcule la inexactitud (A) y la imprecision (cv) de cada serie.
4. Compare los resultados con los limites de la Tabla 1.

Si los resultados calculados estan dentro de los limites seleccionados, el ajuste de la pipeta
es correcto.

TABLA 1: errores maximos permitidos segin 1S08655

Rango Volumen Inexactitud Imprecision
pul pl % s.d. pl cv%
022 pl 2 +0.080 +4 0.040 2.0
02 +0.060 +40 0.040 20.0
05-5pl 5 +0.125 2.5 0.075 1.5
05 +0.125 +25 0.075 15
1-10 pl 10 +0.120 +1.2 0.080 08
1 +0.120 +12 0.080 8.0
2-20 pl 20 +0.20 +1.0 0.10 05
2 +0.20 +10.0 0.10 5.0
10-100 pl 100 +0.80 0.8 0.30 0.3
10 +0.60 +8.0 0.30 3.0
20-200 pl 200 +1.60 0.8 0.60 0.3
20 +1.60 +8.0 0.60 3.0
100-1000 pl 1000 8.0 0.8 3.0 0.3
100 +8.0 +8.0 3.0 3.0
05-5ml 5000 +40.0 0.8 15.0 0.3
500 +40.0 +8.0 15.0 3.0
1-10ml 10000 +60.0 0.6 30.0 0.3
1000 +60.0 +6.0 30.0 3.0
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Fixed Volume Inexactitud Imprecision

pl ul % s.d.pl cv%
1 +0.04 +4.0 0.04 40
5 +0.07 +1.4 0.07 1.4
10 +0.09 0.9 0.08 08
25 +0.15 0.6 0.13 05
50 0.3 0.6 02 04
100 0.4 +0.4 03 03
250 +1.0 04 08 03
500 +1.5 0.3 1.5 03
1000 3.0 0.3 0.3 03
2000 6.0 0.3 4.0 02
3000 9.0 0.3 6.0 02
5000 +15.0 0.3 10.0 02
10000 +30.0 0.3 20.0 02
Rango Canal Volumen Inexactitud Imprecision
pl pl % s.d.pl cv%
1-10 pl 812 16 10 +0.24 124 0.16 1.6
1 024 24 0.16 16
5-50 pl 812 16 50 +1.0 2.0 04 08
5 +1.0 +20 04 80
10-100pl 812 100 +080 0.8 0.30 03
10 +080 80 0.30 3.0
30-300pl 8,12 300 +8.0 2.7 3.0 1.0
30 8.0 +26.7 30 10.0
Ajuste

El ajuste se realiza con la herramienta de servicio.

~

1. Inserte la herramienta de servicio en las aberturas
de la tuerca de calibracion que se encuentra en la
parte superior del mango.

2. Gire la herramienta de servicio en el sentido de
las agujas del reloj para aumentar el volumen o
en la direccion opuesta para disminuirlo.

3. Una vez ajustado el volumen, compruebe la
calibracién siguiendo las instrucciones descritas
anteriormente.

Formulas para el calculo de los resultados
Conversion de masa a volumen

V=(w+e)xZ V=volumen (pl)

w = peso (mg.)

e = pérdida por evaporacion (mg.)

Z = factor de conversién para la conversién mg/yl
La pérdida por evaporacion puede ser un factor relevante cuando se trabaja con volimenes
reducidos. Para determinar la pérdida de masa, llene de agua el recipiente a pesar, observe la
lectura obtenida y ponga en marcha un cronémetro. Compruebe cémo disminuyen los valores al
cabo de 30 segundos (p. ej., 6 mg =0,2 mg/s).

Compare esta lectura con el tiempo de pipeteo transcurrido entre la accion y la lectura.
Normalmente, el tiempo de pipeteo es de 10 segundos y la pérdida de masa de 2 mg (10 s x 0,2
mg/s) en este ejemplo. Si cubre el recipiente con un concentrador de evaporacion o una tapa, no
es preciso por lo general que corrija la evaporacion.

El factor Z se utiliza para convertir el peso del agua en volumen a una temperatura y presion
de ensayo. Un valor tipico es 1,0032 ul/mg a 22 °C y 95 kPa. Consulte la tabla de conversiones
de la pagina 48.
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Inexactitud (error sistematico)

La inexactitud es la diferencia entre el volumen dispensado y el volumen seleccionado de una
pipeta.

A=V-V, A = Inexactitud
V= Volumen medio
V, = Volumen nominal

La inexactitud se puede expresar como un valor relativo: A% =100% x A /V,
Imprecision (error aleatorio)

La imprecision hace referencia a la repetibilidad del pipeteo. Se expresa en forma de desviacién
estandar (s) o como coeficiente de variacion (cv)

< _ a2 8 = Desviacion estandar
S = ;1 & - v = Volumen medio
n—-1 n = Namero de mediciones
La desviacion estandar se puede expresar como un valor relativo (CV) CV=100% xS /V
Mantenimiento

Guarde la pipeta Finnpipette F2 cuando no se utilice y aseglrese de que se encuentra en
posicion vertical. Se recomienda para este propdsito el uso del soporte especial para pipetas
Finnpipette.

La referencia se refiere a las vistas de detalle del principio de la pagina 49.

Mantenimiento a corto plazo

Compruebe al comienzo de cada dia que no haya polvo ni suciedad en las superficies externas
de la pipeta.

Preste especial atencion al cono portapuntas. Utilice exclusivamente etanol al 70% para limpiar
la pipeta (no utilice otro tipo de disolvente).

Mantenimiento a largo plazo, pipetas monocanal

Sila pipeta se utiliza diariamente, debe verificarla cada tres meses. El servicio de mantenimiento
empieza por desmontar la pipeta.

Pipetas de 1-1.000 pl

1. Pulse el expulsor.
2. Gire el expulsor 11 en el sentido contrario a las agujas del reloj y tire de
él hacia fuera. -
3. Gire hacia fuera el cono portapuntas en el sentido contrario a las 1
agujas del reloj con ayuda de la herramienta de servicio. l
4. Tire del émbolo y las demds piezas hacia fuera. Presione hacia fuera el
émbolo con el resto del conjunto de émbolo. A continuacion, invierta el
cono portapuntas y golpee suavemente todas las piezas para retirarlas
del cono portapuntas. Recuerde que debe conservar todas las piezas en
orden sobre la mesa, para el montaje posterior.
5. Limpie el émbolo, el muelle del émbolo y las juntas téricas con un pafio
seco sin hilos.
6. Compruebe que el cono portapuntas no contenga particulas extrafias.
Engrase las partes limpias con el lubricante que viene con la pipeta.
8. Vuelva a montar los componentes de la pipeta.

0,2-2 pl, 0,5-5 pl y 1-10 pl: Deslice primero el muelle 22, el soporte 23
para junta térica y la junta térica 24 en el tubo 21. En el
modelo para 0,2-2 pl, inserte el tubo 27 en el tubo 21. A l 3

~

continuacion, deslice de nuevo en el émbolo el muelle 13,

el soporte 16 para muelle y los tubos 17y 18, la junta

térica mayor 19y la junta térica menor 20.

Comprima el muelle con los dedos presionando el émbolo

y el soporte 16 para muelle uno contra otro y deslice el tubo

21 con el resto de las partes del émbolo. Mantenga comprimido el

muelle y deslice cuidadosamente todo el conjunto hacia el interior del cono portapuntas,
liberando a continuacion el muelle.
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1
2

7.

superior del cono portapuntas e inserte cuidadosamente
el conjunto de cono portapuntas en el mango, girdndolo
y apretandolo a continuacién con la mano.
10. Vuelva a montar el expulsor.
Pipetas de 0,5-5ml y 1-10 m|
. Pulse el expulsor.
. Gire el expulsor 10 en el sentido
contrario a las agujas del reloj
para abrirlo.
. Desmonte la parte inferior del
expulsor 14 (ajuste a presion).
. Gire el cilindro 13 en el sentido contrario a las agujas del
reloj y tire del conjunto de cono portapuntas hacia fuera.
. Retire el cilindro 13 presionando los ajustes a presion

6.

2-20 pl: Deslice el muelle 13, el soporte 16
para muelle y los tubos 17 y 18, la junta térica
mayor 19y la junta tdrica menor 20 de nuevo
en el émbolo. Comprima el muelle con los
dedos presionando el émbolo y el soporte 16
para muelle uno contra otro y deslice la junta
térica mayor 19, la junta térica menor 20,

el soporte 21 para muelle y el muelle 22 (con
el didmetro menos apoyado contra el soporte
21 para muelle) en el émbolo. Mantenga
comprimido el muelle y deslice
cuidadosamente todo el conjunto hacia el
interior del cono portapuntas, liberando

a continuacion el muelle.

10-100 pl y 20-200 pl: Deslice el muelle 13, el
soporte 16 para muelle y la junta térica 17 de
nuevo en el émbolo. Deslice todo el conjunto
hacia el interior del cono portapuntas.
100-1.000 pl: Coloque la junta térica 17 y el 1 -200|J| 200-1 000”'
anillo de soporte 16 en el cono portapuntas.
Deslice el muelle 13 en el émbolo y deslice todo el conjunto en el cono portapuntas.

Todas: Coloque el muelle 15y el soporte 14 en la parte

del cilindro.
Limpie y reengrase la junta térica 12 y el cilindro 13.
Monte las piezas en el orden opuesto al del desmontaje.

Mantenimiento a largo plazo, pipetas multicanal
Sila pipeta se utiliza diariamente, debe verificarla y lubricarla cada tres meses.

1.

2.

ON AW

Cologue el cabezal n° 1 de la herramienta de servicio entre el anillo 15y el expulsor 23.
Presione la herramienta hasta que las piezas se separen con un chasquido.

Compruebe que la palanca del expulsor esté en posicion vertical y tire hacia abajo de

la parte de expulsor de puntas del mddulo.

Cologue el cabezal n° 2 de la herramienta de servicio en el orificio del tubo adaptador 46.
Abra levemente el extremo superior del expulsor de puntas y retire el expulsor de puntas.
Desatornille y retire el médulo del mango.

Tire del muelle de mddulo 19y del clip 22 hacia fuera.

Presione el muelle 13y retire las piezas de bloqueo 12 de la ranura. Retire el muelle 13.
Retire las garras de blogueo 44 y 45 y tire del tubo adaptador y del tubo 43 hacia fuera.
Utilice un destarnillador para retirar los cuatro tornillos de la cubierta del médulo y levante
la cubierta para separarla.

Retire la barra de los émbolos y limpie los émbolos y los conos portapuntas con un pafio
seco sin hilos.

10. En caso necesario, mantenga los conos portapuntas:
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16 canales y 1-10 pl: Los conos portapuntas no admiten mantenimiento. Sustittyalos
en caso necesario.

30-300 pil, 10-100 pl y 5-50 pl: Abra con cuidado el cono portapuntas liberando el anillo
de la cubierta de su punto de unién por presidn, con ayuda de un destornillador. Retire
todas las piezas del cono portapuntas. Limpie todas las piezas. En caso necesario,
sustituya las juntas téricas. Tome un émbolo. Deslice el muelle 33, el anillo de cubierta 32
(orificio mayor), el muelle 34, el anillo de soporte 35, (junta térica 37 mayor en 5-50 pl) y la
junta térica 36 (menor) sobre el émbolo. Engrase la junta térica con el lubricante incluido
con la pipeta. Deslice todas las piezas hacia el interior del cono portapuntas y cierre la
unién por presion del anillo de la cubierta.

1-10 pl: Abra con cuidado el cono portapuntas liberando el anillo de la cubierta de su
punto de unién por presion, con ayuda de un destornillador. Retire todas las piezas del
cono portapuntas. Limpie todas las piezas. En caso necesario, sustituya las juntas tdricas.
Tome un émbolo. Deslice el muelle 33, el anillo de la cubierta 32 (orificio mayor), el apoyo
35, la junta tdrica 36 (mayor), la junta térica 37 (menor) y el apoyo de junta tdrica 38 sobre
el émbolo. A continuacion, deslice el muelle 39, el apoyo de muelle 40 (con los bordes
afilados por delante) y la junta térica 41 sobre el apoyo de junta térica 38. Engrase las
juntas téricas con el lubricante incluido con la pipeta. Deslice todas las piezas hacia el
interior del cono portapuntas y cierre la unién por presion del anillo de la cubierta.

11. Instale la barra de émbolos con los émbolos y conos portapuntas en la cubierta y cierre la
cubierta con los cuatro tornillos. Inserte el clip 22.

12. Coloque el tubo adaptador y el tubo 43 en el cuello del madulo e inserte las garras de
bloqueo 44y 45. Inserte el muelle de mddulo 19.

13. Inserte el muelle 13y las piezas de bloqueo 12 en el vastago de émbolo 16.

14. Coloque el expulsor de puntas en el médulo. Presione el muelle 19 dentro de las piezas del
expulsor y cierre el extremo superior del expulsor, manteniéndolo cerrado con los dedos.

15. Atornille el médulo al mango y apriete con el cabezal n° 2 de la herramienta de servicio.

16. Presione hacia abajo la palanca del expulsor de puntas hasta que escuche un “clic”.

Instrucciones de mantenimiento para los conos portapuntas de las
pipetas multicanal

Para garantizar un comportamiento uniforme de todos los canales de una pipeta multicanal,
es necesario cambiar todos los conos portapuntas a la vez si resultase necesario sustituir
cualquiera de ellos. No mezcle conos portapuntas de paquetes diferentes, dado que cada bolsa
contiene un conjunto calibrado de conos portapuntas.

Esterilizacion

Para esterilizar el cono portapuntas, introddzcalo en el autoclave a 121°C. Para esterilizar el
cono portapuntas, introduzcalo en el autoclave a 121°C (252 °F) durante unos 20 minutos. Puede
utilizar bolsas para la esterilizacién con vapor cuando sea necesario.

Retire y fije el mddulo de nuevo a la pipeta tal y como se describe en la seccién Mantenimiento.
Una vez esterilizado en el autoclave, deje enfriar el mddulo a temperatura ambiente durante dos
horas como minimo. Antes de pipetear, compruebe que el médulo esta seco. Es aconsejable que
compruebe la calibracion cada vez que termine el ciclo de esterilizacion.

ADVERTENCIA

El mantenimiento de la pipeta Finnpipette se puede llevar a cabo facilmente en
el laboratorio. Si desea que nosotros o su representante local realicemos este
servicio, envienos la pipeta, asegurandose de descontaminarla previamente.
Tenga en cuenta que las autoridades del servicio de correos de su pais pueden
prohibir o limitar el envio de materiales contaminados.
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Defecto
Goteo

Dispensacion
erronea

Dispensacion
erronea con
determinados
liquidos

Solucion de problemas

En la tabla que aparece a continuacién se describen varios problemas que pueden surgir y la
manera de solucionarlos.

Posible causa
Colocacion incorrecta de la punta.

Presencia de particulas extrafias entre
la punta y el cono portapuntas.

Presencia de particulas extrafias entre
el émbolo, la junta tdrica y el cilindro.

Cantidad insuficiente de lubricante
en el cilindro y la junta tdrica.

La junta tdrica estd dafada.
Manejo incorrecto.

Colocacion incorrecta de la punta.

Cambios en la calibracion:
causados por un mal uso, por ejemplo,
una calibracion inapropiada.

Puede que deba volver a calibrar la
pipeta para trabajar con liquidos
muy Viscosos.

Paquete

Solucion
Coloque la punta firmemente.

Limpie los conos portapuntas y
coloque puntas nuevas.

Limpie y lubrique la junta torica
y el cilindro.

Lubrique los componentes
correctamente.

Cambie la junta tdrica.

Siga las instrucciones
atentamente.

Coloque la punta firmemente.

Vuelva a calibrar la pipeta
siguiendo las instrucciones.

Vuelva a calibrar la pipeta con
los liquidos con los que va a
trabajar.

La pipeta Finnpipette F2 se suministra en un paquete de disefio especial que incluye los
siguientes elementos:

LN LN =

Pipeta Finnpipette

Herramienta de servicio
Herramienta de servicio multicanal
Punta Finntip de muestra

Tubo de grasa

Manual de instrucciones
Certificado de calibracion
Colgador para estante

Dos adhesivos
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BERIZDUNT
T4 VERY FR2AE. BAEDEFZERICERLTHET 5-00EKEAERT(/OE
Ry bTY, T4 VERY FR2FE, ZREHR (T7A24—TJx2—R) AR (EER
) TEMEL. BYSN LATREAEMETTF v T2EALTVET,
DEREE. NYRWZHEITARAT LA (RER) [RFREShFET,
T4 VERY RR2D SO LFv oRILERY RMIIXINBEOETILAHY. 0,2 ulh
510 ml EFTORSHEITKE L TLET,
HaES AEHHE T4FvT
4642010 0,2 ul to 2 ul ILvyHR10
4642020 0,5 ul to 5 ul ILwvy R10
4642030 1 ul to 10 pl LvoX10
4642040 1 ul to 10 pl 2501 =/8—4)L, 200 Ext, ZL w4 X300
4642050 2 ul to 20 pl 50
4642060 2 ul to 20 pl 2501 =/8—4)L, 200 Ext., 7L % X300
4642070 10 pl to 100 pl 2501 =/8—HJL, 200 Ext, 7L w4 Z300
4642080 20 ul to 200 pl 2501 =/8—4)L, 200 Ext, 7L v % X300
4642090 100 pl to 1000 pl 1000, 7 Ly % Z1000
4642100 0,5 ml to 5 ml 5 ml
4642110 1 m to 10 ml 10ml, ZLv%Z10ml Ext
T4 2ERY FR2OBREEFEERY MMZFIFEEDOETILAHY . 1 ulhd10mlETH
BEHEICHGLTVET,

HWRES BREHEHE T4 FvT

4652000 1l TLvyR10

4652010 5 ul JLvyoX10

4652020 10 pl 2501 =/8—+ )L, 300, 200 Ext. 7L w4 X300
4652030 25l 250 =/5—+JL. 300, 200 Ext. 7 L w4 2300
4652040 50 pl 250 =/\—+4)L, 300, 200 Ext., 7L v %4 X300
4652050 100 pl 250 =/8—+)L, 300, 200 Ext. 7L w4 X300
4652060 250 pl 1000, 7 L % 21000

4652070 500 pl 1000, 7L w4 X1000

4652080 1000 pl 1000, 27 L% X1000

4652090 2000 ul 5 ml

4652100 3000 pl 5ml

4652110 5000 pl 5ml

4652120 10000 pl 10ml, ZLv%Z10 ml Ext

TAVERY FR2RILFF Y URILICIE, ROI0GFEFBOETILLHY, 1plH 5300 pl
EFTONENTEFET,

HRES FrorIH AEFHEH T4oFv T

4662000 8 1 pl to 10 pl Ly R10

4662010 8 5 pl to 50 ul 2502 =/3—4)L, 200 Ext
4662020 8 10 upl to 100 pl 2502 =/3\—4)L, 200 Ext
4662030 8 30 pl to 300 ul 300, 7L w9 R300
4662040 12 1 pl to 10 wyl ZLv9X10

4662050 12 5 ul to 50 ul 2502 =/3N—4)L, 200 Ext
4662060 12 10 upl to 100 pl 2502 =/8—4)L, 200 Ext
4662070 12 30 pl to 300 pl 300, 7L v %o Z300
4662080 16 1 pl to 10 pl 7L w9 Z10 (384)
4662090 16 5 ul to 50 ul 50
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FTA4RARTLA

BELEBEE. NYRLZHIAERTSAILT 4R
T4 (RER) [TlF-ZYRFTEINET,

ME

T4 UERY M2, BBOTAYETEREISER
&M ERALTLET,

FyuJ

TAVFITE. T4 VERY FREBHEHOETHERAT S LERBOLET,
TAVF9TE, AV R2—=2avh G, FyTIHELEH—DOHE L SNEHEFRD
KYTAELURTE, Eh. T4 2F v Fldd— b L—TREATEETT (121° )

EXy ~O#ERE

PIBEDETE

1. ERy FERO Ty aRE VTR EREZEY FLET
SEBREFEOTICE. Ty PaRa vERBHEYICE
LEYS. MIREZHLTICIK. Ty o EBEE
YIZEILET,

2. RELEVLVSEIBRENAFVEELWIEIZEY bEh,
TARTLAIZELVWBENRTRIATNS I L &#MHEL
TLEEELY,

3. ERy ) BE HEOHESNELVEENFZELY,
HETEENETT Y a2 R VEEBICRIZSLTHE. &
BEPEEORRICHEEIENHY FT .

TE2IN)L l
RESANLVIZIFERY FOAR, 12— —DA4 =+

I, REBREEZRHTEET, HLIANLIER-T
SFTHYBRWTLIESWL, HILWLWIANILEMETREA

L. TORBIZRAS A RESEET,

FyIA4ozHhay

AVAIR—2aVlEDES, FERY MMZIFy T

ATV VRTLEERBLTVET, EXRY D% .

HERERBICAGT, BIETFy IA P03 & RT

EL TFYTITFEMNTITHNT ZENTEET,
EXRYTFAUTTI=vY

Ty ams VOREIXEICPH > < YITL. HITHEOS VEKERS

F. POKYERLTWHCKYLEELET, TyiaRarvEFLL &

WDNFRLTLABWLTLESL,

FyTEFyTa—vIZLonY EEBELTLESL,

Fv TREIZEMAA>TVENI EERELTLESLY,

SEFRDBAENC, 2ETEBEZE2, SERBELET, BRERSITHLEE

F. EXRy FEEEICRSL, AZLEOLIZTAVA—LR MDD ES

IZE-TLESL, FyT, ERY MBLUBENARLEETHSZ &

FHERLTLLEELY,

T+ T7— K&

SETIHBRESNVAERE (YUY —1—) [CANET,

1 TydaRa #1BRBFEFTRLTHEY,

2. FYTEBRBICASESERDOKEED 5K 1234
1enFETEL, Tyvakzrzpo< Y

EHLES. FuTERRNSIE LT, 111
BREORICHHER AN THMIIZ OV =R
AEBEREREET, 111
3. Fylaka v EIRBETHAMCELTM. 4
AEEMELET, WIBEo&, HiHT
TviaRe U E2BEECHLTHES.
Fu TS RENEESNET,
4 TyTaREUEBLTLTARYS Y3 vIC
BELES., BECHLTFy IETML,

ERYT 4 UTERITES,

EE
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JIN—RiEk
Y /SRR REOBVRELAILOT VEROSEISEL TLET, T, HE
FECLBBOLET. HITIRRESNVERSE (YF—1—) [TARET,

1. TuiaRa U w#2BEEFTHLTIFES, 1234

2 FYTERBITAS AEROEED 51 2
1Iem FETRL., Tyvamrkarzpo<Y
CEELET, FyINBRTEEZSAET,
FuTERBNDLEIE LT, BRBOBIZER
i—?(ﬁﬁ#’bf%{ﬁﬂl:’)L\T:%ﬁ@i@fﬁ%ﬂ%% 3
E3 2N

3. Ty aRavEIBRBETHMNIELTIF.
BEL-B2OBRENELET, Ty
ARAUIE, BFIEBFEFTTLEH T
TV FYTORITLEDBFENEY TN
CNESELER A

4. FyTRNICE-LBkRE. RETIHNTORHICRLET,

)E— k&

JE—RMEE. ALRRERALBRER T, BUBLTEOIHETIDICHELTVES,
PETRDBRREENVEEH (VF—1—) ITARET,

1. FuiaRa U #2BEETHLTIFES . 1234

2. FYTERBICAEMTRDEEISH % 2
IenFTETREL, TyaRarzEp-< Y I
CEELET, FyINBRTHEEZSAET,
Fy TERBNLEIE LT, RBORIZERF
’Efﬁ(ﬁﬂh’cﬂﬁﬂl:oL\T:éﬁﬁt;i%;ﬁ’é[i%%
ES

3. Ty aRavEIBRBETHMNHELT
If. BEL-BEDOBREMNELET,
TyiaRa vk, FIBEBETTLEDHT
KESW, FyTDhIZLEDBENTE
YEFTHN, ChiE MELFEEA.

4. FIE2E3FBRYVRLTHEERETET,

B TILONE

(M#EENEHOBRERIRELLS)

T+ IT—FEDFIEI L2 >T. Fy FICmiEERSILET,

BWENWET 4y aR—N—TF vy TEEFITH TS,

1. AEFAOHZEOHICFYTERL. Ty 12345
TR EIBREECHLTTET, 797 T a1 4
DEHMNREOREE YA TICHE L%
HITHERLTLLES,

2. TuiaRavEp>KYLELTLTAR I &
CYIVIZRLEY,
FyIDRIZHENASTEET, FuID
KEHEREISRLEZFEFICLTEEET,

3. TyvaRavEIBRBETRLTIS. BY
oK YLBEELET ., FyITORENAENL
I2H%%ET COFIEERYELET,

4 REBIZ, Ty aRaUEZBRBETHLTHCFy IhoREERLITHELES,

Fy)yJL—>3v
T4 VERY MEFTART, BBKELEAAORBAKEFRAL, 7+ T—FERICKYI
BHERFICEY) ITL—2 30 EToTOVET, ThUNOMSEATIE, REHKENE
BAGENRHBYET, T4 VERY bE. T+ T—FEUNTHIET 2580, BE®
HEDRLGDHEARERSHEE. BRIRESLIUVBERBETILNTEET,
ERRERE CBREEN

PMAXRTAVETT.,. REOREE., EXY FORERZICELETRIRL TS
L,

BERE BE

10 pl ki 0.00 1 mg
10-100 pl 0.01 mg
100 pl#8 0.1 mg
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BRERIE., BEKERITAA ZHAK (180 3696 lgrade 3] IZHEHMT BEH D) #FHAL
T, BEAMNGEL. ERY b, FyT, RER. BEMNS~0CTHRE (+0.5C) L
RETREZITOTLESI L, HxHEEIK. 504U LBHETT, HISS0UIUTORE
TlE, TESLETERENGVALNERROZELZHCIENTEET, TJV7RL—Y 3
VS TREDT IRV EERT I LLBEOLET,

HE

EXRy k&, RABE GEEEE) ERNMBETRELET., HILLWFy TEEBL.
RERDEZHEEI~5EIT oz, TAETADERECODVWTIOET OERY T4 2T %17
WET, ERY ME, BISBRLEZBEESE EX) 35&K5ICHABLET, 747—
RO EEDERZHEOLET ., RREFDREK. T+ T—FECEDETEDLNT
WEJ,

Fig :

I BNBETOEER T2/ L. RRTTREROEREMELET,

2. RRBETI0EERY T4 VI L. RETENThODEEZAELET,

3. TNTNDOBREIZDONT, RE (A LTREFE (ov) ZEELET,

4 HERERIOBEELBRLET,
HFEEENBRL-B2ORBEOHENLZSIE, EXY FAEEICHABIATHE

o

R BREORKHFEE (1S086558E)

#ipH REBE TIERERE THREEE
pul pul % s.d. pl cv%
02-2 ul 2 +0.080 +4 0.040 2.0
02 +0.080 +40 0.040 20.0
0,5-5ul 5 +0.125 +2.5 0.075 1.5
05 +0.125 +25 0.075 15
1-10 pl 10 +0.120 +1.2 0.080 08
1 +0.120 +12 0.080 80
2-20 ul 20 +0.20 +1.0 0.10 05
2 +0.20 +10.0 0.10 50
10-100 pl 100 +0.80 +0.8 0.30 0.3
10 +0.80 +8.0 0.30 3.0
20-200 pl 200 +1.60 +0.8 0.60 0.3
20 +1.60 +8.0 0.60 30
100-1000 pl 1000 +8.0 +0.8 3.0 0.3
100 +8.0 +8.0 3.0 30
0,5-5ml 5000 +40.0 +0.8 15.0 0.3
500 +40.0 +8.0 15.0 30
1-10ml 10000 +60.0 +0.6 30.0 0.3
1000 +60.0 +6.0 30.0 30
ERE TIERERE THREE
ul pl % s.d.pl cv%
1 +0.04 +4.0 0.04 40
5 +0.07 +1.4 0.07 1.4
10 +0.09 +0.9 0.08 08
25 +0.15 +0.6 0.13 05
50 +0.3 +0.6 02 04
100 +04 +04 0.3 0.3
250 +1.0 +04 08 0.3
500 +1.5 +0.3 1.5 0.3
1000 +3.0 +0.3 03 0.3
2000 +6.0 +0.3 4.0 02
3000 +9.0 +0.3 6.0 02
5000 +15.0 +0.3 10.0 02
10000 +30.0 +0.3 20.0 02
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B Fror I BRERE TIEFERE THEEE

pl pl % s.d.pl cv%
1-10 ul 81216 10 +0.24 +2.4 0.16 1.6
1 +0.24 24 0.16 16
5-50 pl 81216 50 +1.0 +2.0 04 0.8
5 +1.0 20 04 8.0
10-100pl 8 12 100 +0.80 +0.8 0.30 0.3
10 +080 80 0.30 3.0
30-300ul 812 300 +8.0 +2.7 3.0 1.0
30 +8.0 +26.7 3.0 10.0

e

FEIZIE, $—ERY—LEFERALET.

1. Yy—ERY—)LE, NV RLLEHIZHZF ¥
JIL—arsdy bOROSICELRAZFFES,

2. Y—ERY—ILEHEYICET EHERE
MNEL, REFEY ICET EERENH
YES,

3. ARBIC. LOFIEIZH > THEEREEITL.
HEICEET DN EINERRLTLESL,

o~

FER
EENLBRE~NDEH
V=(w+e) xZ V=38 )

w=E2= (mg)

e= HHEE (mg)

7= TR (0 /mgEH)
REZIL. BITHMBORECHBICHLII LA DY FET, BREBZANDICIK. BRER
FZHERBF/ICHEL, RETEEEHAMoCRLEEL, BEBICRA by Ty FEHL
F9, RAMYBEMNRTEDL SLNEDT HH (BIZE6 mg = 0.2 mg/F) ZFRAE
T, RAMS-ERBERAZEENLHEAMY ETITMDDIERY T4 U TR ELEL
F9, IBOERY T4 VY (ASHEE-E-HAIMY) IS100NZETEHE. O
BITIE, ZFEEEF2 mg (10s x 0.2mg/F) ITHYFET, TY7RL—Iarv bS5y TH
BROSGELFERTIHERIE. BE. ZRICHITIBEIVLEHY FEA,
EHREHIE. REBOERERLIVRETCOKNEEX*REICHRET IL-HDOFEHET
3, FIZIE, 22°C, 95kPadiF& (L, 1.0032ul/mgTT, EL LK, 48R—TDEHZRE
REBBLTLESL,

TEWHEE (VAT LRE)
FERERE. ERICHPTISNE-BELRELEDPIRELOERTY,

A=V-V, A = TERE
Vo= SERROTENE
Vo = BELESEEE

FERER, UTOEMEE LTRIZENTEET, A%=1000x A/ VY,
FTHREE (TU5LERED)

THREEE, EXRVTAVIOBRMEERLES, THEER. BERE () FE
EERH (cv) TRLET,

< 7 s = (EERE
s_ |HF = ¥ - Samsowss
S 0 - #EEs

BEREE. UTORAE V) ELTRITIENTEET,
CV=100%xS/V
ATFIUR
Finnpipette F2 ZFERALTLVERWEEE, BT E-TCATHRETRELTLES
W, ZO=®IZIF Finnpipette X2 > FOCHERZHEOHLET,
HERBESE. OR—UHSBEINERESBTLH-HDDELEDTT,
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EE AR

BH. ERy FEBEVEOIEIC, SMIORTCHOFNANFE L TOENT & EHR
LTS,
FoTA—VICHBICEIBEFLILENHYET, EXY FOEECIE, 10%TE/ —
WIS DBENIFERALZWNTLIEE,

EHimR, DU FroRILERY b

BEMICERY FECHERDBE. 3B CEICARETIBRENHYET, MR
FERY FORMEN SEELES .

1-1000 L M ERy +

1.

9.

2. Fud4ozo4 (1) eBFERMARICEL., 5IEHLET,
3.
4 ERMUBIUVZOMD/NA—YESIEHLET, ERXR MV ELDIC

FTATIVRERLETS,
H—ERY—ILTFy Ta—CEEFERMARICAILET,

EXr7ETIDBRYDNR—YEBLELES, RIZFv I
—VELETHSIFIZL, BAMWTFy Ta—n b T RTOEHSE
FHLET, AL TET EEDEHITTRTOHRZT—TILD
LIZEBALTERTHELLIEEZTNHENTLEELY,
FEDTEWEWERTER Fy EXMURTYUTEITOY
vOEERWIRHEES,

FyTa—VIZEMAA-TWVENI EE2HELET,

EhWzE WA —YIZ, EXRY MIHBLTWS S ) —2 %%
UFEJ,

EXy bONR—=5%xnBYICHAITES.,

0.2-2 L, 0.5-5 L S&U 1-10 uL : FF, Z7U/7

(22) . OYvHHYR—F (23) BLUOYY (24) &Fa
—ﬁ(ﬂ)t%%bi?°022m£7»19urﬁ Fa
—7 @21) #Fa—7 (21) IZ®ALFET, RIC

RTY2G (13) ( RFTYUTHR—k (16) £Fa

—7 (1T &V18) | KEWADOY LY (19) &L
SVWADOY LY (20) EERXRMUICEEFELET,
EXRERTYUTHR—F (16) ZIETRATH
LT‘X7U>7§EﬁL‘?1—7(N)§ﬁU®
MRELLITERPUIZERELET, RTYLT%E
EfELI-REDEE, 7EVIVEEEF Yy Ta—20FISEER
CEFEL, RV I EROHFES,

2-20ul : RFY2H (13) . RTYVY
ﬁﬁ—h(W)t%l—j(WB¢UW)~
KEVWADOY LY (19) BLWIhSWA

DO T (20) ZER bUIZTTEY (28

BELET, EXLVERTY U GHR—

(16) ZHETHATRLTRTY VG %E

wL., KEWADOY Y (19) . &L

HDOY UG (20) ( RTY T HR—

QD) BEURTYLY (22) (RTY>

JHR—k (21) KYERINNESLY) EFE

RAEUIZEBFELET. RTUVTEEMmL

=RECFE. 7EOITUEKEFY T
—CDHRIEFERCERL. RTYUT%E

BOHES,

10-100 pl S& UV 20-200 ul : 7y

U5 (13)  RFYUTHER—F (16) &

Loy y (1) #ERFVIZ TBEYIC

HEELES., PEVIUEKEFY Ta—
CORICHLANRET,

100-1000 pL : oy > % (A7) EHR—k 1-200pl  200-1000pl
Yo (16) #F v Fa—2ITBY T

Y, RATYLY (13) #ER bl

BEL. ALK EFy Ta—0dhIBLANET,

FTRTDEAT : RTYVS (15) B&UHR—+ (14) #FyvTa—rn LI
BE. FyTa—v7E2TVENIRLIZESEEBALT, FTLoMYEEL
F7

0. FudqSr 8 ETEY ISMATTES,
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0.5-5ml &Y 1-10ml DERY

7

1
FyTATz I AERLTITET, L
FuF4ozv4 (10) EHEEtERAMARICE

LTHITET,

FTATT I ZOTE (14) (BoHE)

ERRLET,

Sy F— (13) #EEtER?A

mIZEL, FyFa—r7wrT

YEBIEHLET,

YU EA—DBOHEEFWLT,

DYvsE— (13) &9 LET,

oYy (12) BLUPYoH—

(13) Z=hzEE, FU—2R 2
EEYFET,

PEOFEDOFIET/R—YEMAHILTET,

' 3
RHARKR., YILFFYoRILERY b t
AEMICERy FECHEADBAE. 3hASEITAKL,
HY—REZDZBHENHYET,

1.
2.

o oA w

~

© ®

11.
12

13
14

H—ERY—=ILDAyY EN0.1ZY 245 (15) L4 o 4 (23) D
IZZELANET ., ChODEEDNNFUENNSZIETY—ILERLET,
AT ELN—DREN > IRETHD L ZHREL, ED2—ILOFYTAD
TV ABESIETIFES,
Y—ERY—=ILDOAY KN0.22F7HZ T2 Fa1—T (46) ORICELANET,
FuTASo AN LEEEDLTMIEE. Fu T4z 8580 LET,
NYELDED2—ILDRLEHNLET,
EDA—LRTYLY (19) BKUY U T (22) #512HLFET,
ZFYvG (13) ZRLTHT. BER/—Y (12) 2EhoHNLET, ATV
g (13) #5LETF,

BEYA (U4E&U45) #54L, PHTEFa—TEFa—T (43) #51=HL
F£9,
RSAN—FFoTED2a—LAN—DIEDRLENL, hNN—FHLET,
ERbon—%4L, FIEDBVEWHATER M EFyTa—VEENC
HEFET,

. BECHELTFy Ta—vERRLET,

16F ¥ RO 1-10 UL : Fy Ta—r0ARETEE A, BDECHLTR
LTS,

30-300 pL, 10-100 pL &V 5-50 L : FSAN—%FE-THN—Y 25 ER
FvITaA U bhEEFERHL, FyTa—2FREET, FyTa—rhb
FTRTDBRENLET, TRTONA—=VESTHWICHEET, BEICIELTOY
VOEZBMLET, ERMUEIDBRYET, RTYLY 33) . A=y
(32) (ROXZEWVWHLD) . RTYDT (B4) [ HiR—krY2d (35) . (5-50ul
DIFE REVWED O >d 31) ) BXUVOUTY (36) UNELVAE) Z2EX b+
VIZEELET, ERY FONRYT—JITHBLTWS T Y—REOY VT IZE
UET, IRTONR—YEFyTa—VIZBLANT, A=Y 5DR+ v T
SaA v rERALCET,

1-10 Pl : RSAN=2FE>THNR=) VT ERF v TP aA Y rHDEREL
HL, FyTa—rzREET. FyTa—oh oI RTONR—YENLET, T
RTDNR=VEERWVIHKEEFT, BBEITHELTON VI ERBLET, EX LY
EIDBMYEST, RTU2Y (33) . A=y B2) (ROKXKEHRED) . ¥R
—Fk (35 . KEWADOY LY (36) . hEWLWHDOY Y BT) BLKUOY Y
JHiR—bk (38) FEXMUICEBELES., RIS, RTY2Y (39) . RFYLY
HiR— b (40) (RofzfAMD) BLUVOUZY (41) #01)FHHR—k (38)
ICEFELFET, EXRYLONRYT—DITAHBLTWSY Y—REO Y VJIZEY
FF, TRTONRN—=YEFY Ta—VIZHLART, A=Y 2IDRFv TP 3
1V ERALETS,

EAMVEFYTa—2EEBITER buN—FAN—DHIZRY FFT, 4ED
RALT HN—FFALET. VUvT (22) #BALET,
TFEITEZFa1—TEFa—T 43) 2ES1—ILDRYIDEAICEE, BEY A
(MAFBEVE5) #/BALET, ELa—ILRTYY (19 %EALET,
AFY2G (13) LEER/AA—Y (12) 2ER g (16) ICHEALET,
FyTAPIIAEED2—IOLICEEET, RTUVY (19) #Fv T4 Pz
JAITHLAN, 4122020 LR EIETE > CHALKEBIZLET,

15. H—ERY—ILDOAY FN0. 2 FE > TEDa—ILENY FLOFIZR EEDLET,

16

FITADIIEADULNR—ENAFVEVWSENTHETHLTIFET,
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YLFFX¥oRILERY FAFY Ta—C0ARKRIZONT

TILFFXURILERY FDTRTODF v U RILTH—BEEZRERET 56, LWTh
MDF Y Ta—VEXBTILENELEBE, TRTOF Yy TI—VERBICKET
BRENHYET, JB|AN—YDRv5—212idtey bEhizFy Ta—URNA-T

Wa1=oh, BNy r—20F vy Ta—VERETHEALENTLCESL,

B

T4 VERY FRAFI2ICTHEA— I L—TRET S ENTEET, BEITE

CTHRENY T & CHERCEEN,

A= I L—THEZE EXY MHPERICRLIETOACLL2BAAML T 2

L EXRY FEFESHIIC, EXY MRV TLENESIAEZHERL TS, HE#R

X, BEFYUIL—avERET LI LEEBOLET

IR
wRN

HE D BIED
DEREN

&

AE!

FSIONDa—TFTa 2T

LS
FyIRELCEHESATLRD

FyTa—vEFyITOMICEYN
H5

EXFrY, -UVTRUSY F DM
ICEYNH S

JU—ZREh

0-1) > DEER

BAEASEL CThhTLAEN
FyTMNELLEFESA TGN

FrYIJL—rarodn GREEL
EDT=8)

F#EGLEF Y ITL—2 3>
(DB WVREEZDRAETE v 1
TL—2avETSRENHD)

PSP Upps

FyTELO>MYEE
ER)
FyFa—rEENIZ
L, iLLWFy T&%EE
ER)

EXr2, -5 EY
JoBEERWVICZL,
y—REED

-y, vyvH, J
ARVICTY—REED
0-Y > 7 %#x%#d b
ERERBAEIC L= > T
AERCEBETD
FyTELoNY ERE
ER)
ERERBAZEICLI=A > T
FrUyJlL—varvE
MET DRAEFERLT
YyJL—>avsE

P
RPN

T4 VERY ME, A—H—0OEHRBSTHEICAVTFUVALTWEETFSEELS
ITEREt SN TULET,
BEPRED=DOICRFETLARE SN BHEEICE, BREFMICBL I ERIRE/HEET

S2TLEEL,

46



Ny 7 —
Finnpipette F2 (&, BRSNS —JIZANTERBITLET, RNy 7r—SRABIIUTO
EBYTY

Finnpipette F2

Y—EXY—IL
TILFFrvoRILY—ERY—IL
Finntip (> 7))
Fa—TATI)—R

EikEREAE

REMHERRFRILE

ST ILINVH—

—IL2#%

©ENSR LN =

fREERE

B, #E, FEEMNELCESEICE, TROREICH > TEBESETVEEEET,
CBAVWEEEE LEREEFE I TROBARTTICER LA EE0,

{REEHAR CEAOBNDIERM (BL, WebZik L1-15& X545/,
{REEZSRURL:  www. thermofisher. co. jp/finn/w )

RiLE R#d Finnpipette Warranty Certificate (X)) AR
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Conversion table
Value of the conversion factor Z (ul/mg), as a function of temperature and pressure, for
distilled water.

Umrechnungstabelle

Wert des Umrechnungsfaktors Z (ul/mg) als eine Funktion von Temperatur und Druck fiir
destilliertes Wasser.

Table de conversion

Valeur du facteur de conversion Z (ul/mg), comme fonction de la température et de la pression,
pour de I'eau distillée.

Tabla de conversiones

Valor del factor de conversién Z (ul/mg), como funcién de temperatura y presién, para el
agua destilada.

EH]FEHR

THRE 2 (u|/mg) FREERECEHICGYET ., ZBEKDSEDEERISRLET.

Temperature Air pressure
°c kPa
80 85 90 95 100 101,3 105

15,0 1,0017 1,0018 1,0019 1,0019 1,0020  1,0020 1,0020
155 1,0018 1,0019 1,0019 1,0020 1,0020  1,0020 1,0021
16,0 1,0019 1,0020 1,0020 1,0021 1,0021 1,0021 1,0022
16,5 1,0020 1,0020 1,0021 1,0021 1,0022  1,0022 1,0022
17,0 1,0021 1,0021 1,0022 1,0022 1,0023 11,0023 1,0023
17,5 1,0022 1,0022 1,0023 1,0023 1,0024 1,0024 1,0024
16,0 1,0022 1,0023 1,0023 1,0024 1,0025  1,0025 1,0025
185 1,0023 1,0024 1,0024 1,0025 1,0025  1,0026 1,0026
190 1,0024 1,0025 1,0025 1,0026 1,0026  1,0027 1,0027
19,5 1,0025 1,0026 1,0026 1,0027 1,0027  1,0028 1,0028
20,0 1,0026 1,0027 1,0027 1,0028 1,0028  1,0029 1,0029
20,5 1,0027 1,0028 1,0028 1,0029 1,0029  1,0030 1,0030
21,0 1,0028 1,0029 1,0029 1,0030 1,0031 1,0031 1,0031
21,5 1,0030 1,0030 1,0031 1,0031 1,0032  1,0032 1,0032
22,0 1,0031 1,0031 1,0032 1,0032 1,0033  1,0033 1,0033
22,5 1,0032 1,0032 1,0033 1,0033 1,0034 1,0034 1,0034
23,0 1,0033 1,0033 1,0034 1,0034 1,0035  1,0035 1,0036
235 1,0034 1,0035 1,0035 1,0036 1,0036  1,0036 1,0037
24,0 1,0035 1,0036 1,0036 1,0037 1,0037  1,0038 1,0038
24,5 1,0037 1,0037 1,0038 1,0038 1,0039  1,0039 1,0039
25,0 1,0038 1,0038 1,0039 1,0039 1,0040 11,0040 1,0040
255 1,0039 1,0040 1,0040 1,0041 1,0041 1,0041 1,0042
26,0 1,0040 1,0041 1,0041 1,0042 1,0042  1,0043 1,0043
26,5 1,0042 1,0042 1,0043 1,0043 1,0044 1,0044 1,0044
27,0 1,0043 1,0044 1,0044 1,0045 1,0045  1,0045 1,0046
27,5 1,0045 1,0045 1,0046 1,0046 1,0047  1,0047 1,0047
28,0 1,0046 1,0046 1,0047 1,0047 1,0048  1,0048 1,0048
28,5 1,0047 1,0048 1,0048 1,0049 1,0049  1,0050 1,0050
29,0 1,0049 1,0049 1,0050 1,0050 1,0051 1,0051 1,0051
29,5 1,0050 1,0051 1,0051 1,0052 1,0052  1,0052 1,0053
30,0 1,0052 1,0052 1,0053 1,0053 1,0054 1,0054 1,0054
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Spare parts
Ersatzteile
Pieces detachees

Piezas de recambio
N—YRUVER
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ixed

N
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1ul-10ml

1. 1062800 E

2. 2211810 Fixed

1-300 yl MCP (-3 12
4. 1062930

1-10 ml 2211670
6-10 ml Fixed 2211920

2. 2211590

3. 2211100

3. 2211250 10ml
0.5-5ml 2211660
2-5ml Fixed 2211910

2211580
2211090
2211240 5ml
2211230 3ml
2211220 2ml
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100-1000l 20-200ul 10-100ul

250 /500 /1000ul 25/50/100ul
Fixed ] Fixed

I 100-1000yl
250 ul Fixed
500 pl Fixed
1000ul Fixed
2211640

2211570
2211080
2211190 250pl
2211200 500pl
2211210 1000yl

12
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20-200ul 2211630

2. 2211550
3. 2211070

10-100pl

25 ul Fixed

50 pl Fixed

100 pl Fixed
2211620

2211550
2211060
2211160 25ul
2211170 50pl
2211180 100ul

13 13

14
15

14 €=
16 15 B
17 16
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2-20ul / 2-20ul Micro 1-10pl/ 1-10ul Micro

10pl Fixed
T &= 14 * =4
— B 5
2-20ul
16 2211610
16 2-20 ul Micro
J : - 2211600
12 12 2. 2211550
17 17 2. 2211560 Micro
3. 2211050
3. 2211040 Micro
18 1-10pl
18 10 pl Fixed
S 19 2211540
- 20 1-10 pl Micro
219 - 2211510
-« 20 2. 2211550
w 21 21 2. 2211520 Micro
2 3. 2211030
- 3. 2211020 Micro
2 3. 2211150 10pl
24
13
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0.2-2 ul
1 ul Fixed
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0.5-5ul/5pl
Fixed
2211900

2. 2211520
3. 2211010
3. 2211140 5ul

0,2-2 ul /1 pl
Fixed
2211890

2. 2211520
3. 2211000
3. 2211130 1pl
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30

42

10-100ul
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35
36

30
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1-10pl 8-ch 2211260
1-10ul 12-ch 2211270
2.
3.

10-100ul 8-ch 2211300
10-100ul 12-ch 2211310
2.
3.

2211520
2211020

2211550
2211060
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42

16

30-300ul
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31
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32
34
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36

30

42

-50ul _8-ch 22112
5-50ul 12-ch 2211290
2. 2211560

3. 2211110

30-300ul 8-ch 2211320
30-300ul 12-ch 2211330
2. 2211680
3. 2211120
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1-10ul 16-ch 2211340

2. 2211800
3. 2211830
5-50ul 16-ch 2211350
2. 2211560
3. 2211110
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Tip Ordering Information
Bestellinformation: Pipettenspitzen
Renseignements pour commander des cones
Informacion para pedidos del portapuntas
Fv TDEXITDONT

Code Finntip Volume Qty

* 9400300 10 Micro 0,2-10 pl 10x96/rack
9400303 10 Micro sterile 0,2-10 pl 10x96/rack

* 9400370 50 Micro 0,2-50 pl 10x384/rack
9400373 50 Micro sterile 0,2-50 pl 10x384/rack
9400130 200 Ext 5-200 pl 10x96/rack
9400133 200 Ext sterile 5-200 pl 10x96/rack

* 9400260 250 Univ. 0,5-250 pl 10x96/rack
9400263 250 Univ. sterile 0,5-250 pl 10x96/rack

* 9401250 300 5-300 pl 10x96/rack
9401253 300 sterile 5-300 pl 10x96/rack

* 94060510 Flex 300 0,5-300 pl 10x96/rack
94060513 Flex 300 sterile 0,5-300 pl 10x96/rack

* 9401110 1000 100-1000 pl 10x96/rack
9401113 1000 sterile 100-1000 pl 10x96/rack
94060810 Flex 1200 100-1200 pl 10x96/rack
94060813 Flex 1200 sterile 100-1200 pl 10x96/rack

* 9402070 5ml 1-5ml 5x54/rack
9402073 5 ml sterile 1-5 ml 5x54/rack

* 9402160 10 ml 2-10 ml 5x24/rack
9402163 10 ml sterile 2-10 ml 5x24/rack

* Also available in bags
Code Finntip Filter Volume Oty
94052000 10 Micro sterile 0,2-10 pl 10x96/rack
94052020 20 Micro sterile 0,5-20 pl 10x384/rack
94052060 50 Micro sterile 0,2-50 pl 10x384/rack
94052100 10 sterile 0,5-10 pl 10x96/rack
94052150 20 sterile 0,5-20 pl 10x96/rack
94052160 30 sterile 0,5-30 pl 10x96/rack
94052200 100 pl sterile 0,5-100 pl 10x96/rack
94052310 100 pl Ext sterile 5-100 pl 10x96/rack
94052300 200 pl sterile 0,5-200 pl 10x96/rack
94052320 200 pl Ext sterile 5-200 pl 10x96/rack
94052350 300 pl sterile 5-300 pl 10x96/rack
94052410 1000 pl sterile 100-1000 pl 10x96/rack
94052430 1000 pl Ext sterile 100-1000 pl 5x96/rack
94052550 5 ml sterile 1-5ml 5x54/rack
94052600 10 ml sterile 2-10 ml 5x24/rack
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